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English Deutsch EAANVIKA Polski

@ | Drill bit Bohrer Aemida tpumaviol Wiertto

@ | Part of SDS-plus shank | Teii des SDS-plus Schaftes Zggfgxgﬁg SDS-plus | 7646 chwytu SDS-plus

® | Front cap Vordere Abdeckung MrmpooTivo mepiBAnua Przednia pokrywa

@ | Grip Spannbacke Aapn Uchwyt

® | Dust cup Staubschale KumeA\o okdvng Kotnierz na pyt

® | Change lever Wahlhebel MoxAdg ahAayng Dzwignia nastawcza

@ | Push button Druckschalter Kouuri wébnong Przycisk

Drill chuck Bohrfutter SPIKTIPAg Tpumaviol Uchwyt wiertarski

©® | Chuck adapter Bohrfutteradapter MpooappoyEag opiktpal Adaptor uchwytu
MNpocappoyeag Adaptor uchwytu

huck D Bohrfi D ;

Chuck adapter (D) ohrfutteradapter (D) opiKTApa (D) narzedziowego (D)

@ | Bit Bohrerspitze Aemida Wiertto

@ | Socket Fassung Yrodoxn Gniazdo

@ | Side handle Handgriff MAeupikn Aapn Uchwyt boczny

Stopper Anschlagstange STomep Zatyczka

@ | Handle Bolt Handgriffschraube MTouAovL AaBng Sruba uchwytu
Kwvikog mpooappoy€ag | Adaptor uchwytu

T hank adapt K Ischaftadapt A

ape shank adapter egelschaftadapter OTEAEXOUC stozkowego

@ | Cotter Dorn Koptng Sworzen

Rest Auflage STpLtypa Oparcie

Core bit Bohrkrone _‘::é‘:l\fp“(o KOTITIKO Koronka rdzeniowa

@ | Core bit shank Bohrkronenzapfen ':g]?[;’ﬁ(%fiﬁ;ﬁg%? Trzon koronki rdzeniowej

@ | Thread Gewinde Sneipwua Gwint

@ | Center pin Mittelstift KevTplkn mepovn Sworzen centrujgcy

@ | Guide plate Fiihrungsplatte OdNyNTIK TMAAKaA Plyta wiodaca

@ | Core bit tip Bohrkronenspitze Akpn KU,)“VBP[KOU Granica zuzycia
KOTITIKOU TUNHATOG

@ | Crank cover Kurbelabdeckung KaAuppa otpopalou Pokrywa korby




Magyar Cestina Tirkge Pycckuii

@ | Furéhegy Vrtak Matkap ucu Ceepno

@ | Az SDS-plusz szér része | Soucéast dfiku SDS-plus SDS-plus sank pargasi gaDCST_';)lﬁzocmB”Ka

@ | Eltlsé kupak Predni kryt On mandren kapagi MepenHwin natpoH

@ | Karmantyu Rukojet Kabza 3axum

® | Porvédd sapka Prachova miska Tozluk MbinesawmtHaA maHxeTa

® | Uzemmod valto Prefazovaci paka Degistirme kolu Pbiyar nepeknioyeHnsa

@ | Nyomoégomb Tlacitko Basma diigmesi HaxxumHaa KHonka

Farétokmany Sklicidlo Ek Mandren SKMMHLIA NaTPOH
cBepna

© | Tokmany adapter Adaptér sklicidla Mandren adaptori Hacapka saxumHoro
naTpoHa

Tokmany adapter (D) Adaptér skligidla (D) Mandren adaptérii (D) ﬁffp”Jﬁ;’ (3D"‘)"<”M”°r°

@) | Korona Nastroj Ug Hacanka

@ | Befogopersely Objimka Soket He3pno

@ | Oldalfogantyu Bo¢ni drzadlo Yan kol Bokosana pykoATka

Utko6z6 Zarazka Derinlik mesnedi Cronop

@ | Markolat csavar Sroub rukojeti Sap civatasi BonT pykoATKu

Koénuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptori KorycoobpasHan Hacanka

stopku CTEP>XHA UHCTPYMEHTa

@ | Ek Zavladka Kama Knnn

Alatamaszté blokk Klidova poloha Destekler Moactaska

Magfaré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Jle3sne bypa

@ | Magfuré korona szara Stopka pro stfedovy vrtédk | Buat ucu sapi CTepxxeHb nes3suA bypa

@) | Menet Zavit Dis Pesbba

@ | Kbzpontosito tliske Stredovy vrtakbeton Merkez pimi LIeHTPOBOYHbIV LITOK

@ | Vezetdlap Sablona Kilavuz plakasi Hanpasnaiowan
nnacTuHa

©) | Kopasi hatar Mez opotrebeni Yipranma limiti Mpenen uaHoca

@ | Hajtom( burkolata Kryt pfevodovky Krank kapagi Kpbilka KopobkW pblyara




English

GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4)

5)

d)

e)

f)

g

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d

e

f)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER *

1. Wear ear protections 5.
Exposure to noise can cause hearing loss.

2. Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during
operation and could cause serious burns. 6.

3. Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

English

Use auxiliary handles supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.
Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

Wear a dust mask

Do not inhale the harmful dusts generated in
drilling or chiseling operation. The dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
Power input 850 W*
No-load speed 0 -850 min™'
Full-load impact rate 0 -3700 min™’
Capacity: concrete 4-30 mm
steel 13 mm
wood 32 mm
Weight (without cord and side handle) 4.3 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Plastic case....
(2) Side handle ...
(3) Stopper
(4) Dust cup
(5) Syringe

Standard accessories are subject to change without
1 notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Drilling anchor holes (rotation + hammering)

O Drill bit (Taper shank) and taper shank adapter

S T O + (=1 +

Drill bit (Taper shank) Taper shank adapter
(SDS-plus shank)

— ]

Cotter
Outer diameter Taper mode Applicable drill bit
11.0 mm Morse taper (No.1) Drill bit (taper shank) 11.0 ~ 17.5 mm
12.3 mm Morse taper (No.2) Drill bit (taper shank) 21.5 mm
12.7 mm A-taper Taper shank adapter formed A-taper or B-taper
14.3 mm is provided as an optional accessory, but the
14.5 mm B-taper drill bit for it is not provided.
17.5 mm
21.5 mm
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2. Anchor setting (hammering only)
O Anchor setting adapter (for rotary hammer)

— T +

Anchor setting adapter (SDS-plus shank)
(for rotary hammer)
Overall length: 160, 260 mm

Anchor size
w1/4"
W5/16"
wa3/8"

O Anchor setting adapter (for manual hammer)

Anchor size
W1/4"
(= S——|
W5/16" +
wa3/8"
w1/2" Anchor setting adapter
W5/8" (for manual hammer)

3. Large hole boring (rotation + hammering)
O Center pin, core bit, core bit shank and guide plate.

+ 3 + 6:):) + W — +

(Guide plate) Center pin Core bit Core bit shank
(SDS-plus shank)

Center pin Core bit (outer diameter) Core bit shank
_ 25 mm
29 mm
(A) 32 mm Core bit shank (A)
Center pin (A) 35 mm
38 mm
45 mm
50 mm
Center pin (B) (B) 65 mm Core bit shank (B)
80 mm
90 mm
Do not use core bits with with guide plate
outer diameter of 25 mm (The guide plate is not equipped with core bits
and 29 mm. with outer diameter of 25 mm and 29 mm.)

4. Demolishing operation (hammering only)

Bull point (Round type) (SDS-plus shank)

L =) +

Bull point (Square type) (SDS-plus shank)

<= —
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5. Groove digging and edging (Hammering only)

Cold chisel (SDS-plus shank)
= — +

Cutter (SDS-plus shank)
> —

6. Grooving (Hammering only)

Grooving chisel (SDS-plus shank)

——

s

+ = +

(Standard socket) (SDS-plus shank)
on the market 12.7 mm Chemical Anchor Adapter
19 mm Chemical Anchor Adapter

8. Drilling holes and driving screws (rotation only)
O Dirill chuck, chuck adapter (G), special screw and chuck wrench

+ \\\\'IEn +

Special screw  Drill chuck (13VLRB-D)  Chuck adapter (G)
(SDS-plus shank)

—

Chuck wrench

9. Drilling holes (rotation only)

ﬂj@ =+ u\\'l-—El =+

Drill chuck (13VLD-D) Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)

S

Chuck wrench



English

O 13 mm drill chuck ass’y (includes chuck wrench) and chuck (for drilling in steel or wood).

10. Driving Screws (rotation only)

=7

=+ |\\\'|EJ|

+

Bit No. Chuck adapter (D)
(SDS-plus shank)
Bit No. Screw Size Length
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6-8mm 25 mm

11. Hammer grease A
500 g (in a can)
70 g (in a green tube)
30 g (in a green tube)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

Rotation and hammering function

O Drilling anchor holes

O Dirilling holes in concrete

O Dirilling holes in tile

Rotation only function

O Dirilling in steel or wood
(with optional accessories)

O Tightening machine screws,
(with optional accessories)

Hammering only function

O Light-duty chiselling of concrete, groove digging
and edging.

wood screws

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Mounting the drill bit (Fig. 1)

CAUTION
To prevent accidents, make sure to turn the switch
off and disconnect the plug from the receptacle.

NOTE
When using tools such as bull points, drill bits, etc.,
make sure to use the genuine parts designated by
our company.

(1) Clean the shank portion of the drill bit.

(2) To attach a drill bit (SDS-plus shank), fully pull the

grip in the direction of the arrow as shown in Fig.

1 and insert the drill bit as far as it will go while

manually turning.

By releasing the grip, the drill bit will be secured.

To remove the drill bit, fully pull the grip in the

direction of the arrow and pull out the drill bit.

5. Installation of dust cup (Optional accessories) (Fig.
2)

When using a rotary hammer for upward drilling
operations attach a dust cup to collect dust or
particles for easy operation.

O Installing the dust cup
Use the dust cup by attaching to the drill bit as
shown in Fig. 2.

When using a bit which has big diameter, enlarge
the center hole of the dust cup with this rotary
hammer.

CAUTION:

O The dust cup is for exclusive use of concrete drilling
work. Do not use them for wood or metal drilling
work.

O Dump particles after every two or three holes when
drilling.

6. Selecting the driver bit
Screw heads or bits will be damaged should an
inappropriate bit for the screw diameter be employed
to drive in the screws.

7. Selecting the function mode
You can switch functions to the 3 modes of
“hammering only, “rotation + hammering”, and
“rotation only” by turning the change lever while
pressing the push button. Set the A mark position
of the change lever to that of the mode to be used.

CAUTION:

O Before operating the change lever, check and make
sure that the motor has stopped.

A failure can occur if it is operated while the motor
is running.

(3)
(4)



O To operate the change lever, press the push button,
and release the lock of the change lever. Also, check
and make sure after operation that the push button
has returned and that the change lever has been
locked.

O Switch the change lever without mistake. If it is
used at a position halfway, there is a fear that the
service life of the switching mechanism may be
shortened.

HOW TO USE

CAUTION:

To prevent accidents, make sure to turn the switch off

and disconnect the plug from the receptacle when the

drill bits and other various parts are installed or removed.

The power switch should also be turned off during a

work break and after work.

1. Switch operation
The rotation speed of the drill bit can be controlled
steplessly by varying the amount that the trigger
switch is pulled. Speed is low when the trigger
switch is pulled slightly and increases as the switch
is pulled more.

2. Rotation + hammering
This rotary hammer can be set to rotation and
hammering mode by pressing the push button and
turning the change lever to the 21‘ mark (Fig. 3).
Turn the grip slightly and confirm that the clutch
has been engaged with a click.

(1) Mount the drill bit.

(2) Pull the trigger switch after applying the drill bit
tip to the drilling position. (Fig. 4)

(3) Pushing the rotary hammer forcibly is not necessary
at all. Pushing slightly so that drill dust comes out
gradually is sufficient.

CAUTION:

When the drill bit touches construction iron bar, the
bit will stop immediately and the rotary hammer
will react to revolve. Therefore grip the side handle
and handle tightly as shown in Fig. 4.

3. Rotation only
This rotary hammer can be set to rotation only
mode by pussing the push button and turning the
change lever to the Z mark. (Fig. 5)

Turn the grip slightly and confirm that the clutch
has been engaged with a click.

To drill wood or metal material using the drill chuck
and chuck adapter (optional accessories), proceed
as follows.

Installing drill chuck and chuck adapter: (Fig. 6)

(1) Attach the drill chuck to the chuck adapter.

(2) The part of the SDS-plus shank is the same as the
drill bit. Therefore, refer to the item of “Mounting
the drill bit” for attaching it.

CAUTIONS:

O Application of force more than necessary will not
only expedite the work, but will deteriorate the tip
edge of the drill bit and reduce the service life of
the rotary hammer in addition.

O Drill bits may snap off while withdrawing the rotary
hammer from the drilled hole. For withdrawing, it
is important to use a pushing motion.

English

O Do not attempt to drill anchor holes or holes in
concrete with the machine set in the rotation only
function.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and hammering function with the drill chuck
and chuck adapter attached. This would seriously
shorten the service life of every component of the
machine.

4. When driving machine screws (Fig. 7)

First, insert the bit into the socket in the end of
chuck adapter (D).

Next, mount chuck adapter (D) on the main unit
using procedures described in 4 (1), (2), (3), put the
tip of the bit in the slots in the head of the screw,
grasp the main unit and tighten the screw.

CAUTIONS:

O Exercise care not to excessively prolong driving
time, otherwise, the screws may be damaged by
excessive force.

O Apply the rotary hammer perpendicularly to the
screw head when driving the screw; otherwise, the
screw head or bit will be damaged, or driving force
will not be fully transferred to the screw.

O Do not attempt to use the rotary hammer in the
rotation and hammering function with the chuck
adapter and bit attached.

5. When driving wood screws (Fig. 7)

(1) Selecting a suitable driver bit
Employ cross-recessed screws, if possible, since the
driver bit easily slips off the heads of slotted-head
screws.

(2) Driving in wood screws

O Prior to driving in wood screws, make pilot holes
suitable for them in the wooden board. Apply the
bit to the screw head grooves and gently drive the
screws into the holes.

O After rotating the rotary hammer at low speed for
a while until the wood screw is partly driven into
the wood, squeeze the trigger more strongly to
obtain the optimum driving force.

CAUTION:

Exercise care in preparing a pilot hole suitable for
the wood screw taking the hardness of the wood
into consideration. Should the hole be excessively
small or shallow, requiring much power to drive
the screw into it, the thread of the wood screw may
sometimes be damaged.

6. Hammering only
This rotary hammer can be set to hammering only
mode by pressing the push button and turning the
change lever to the P mark (Fig. 8).

(1) Mount the bull point or cold chisel.

(2) Press the push button and set the change lever to
© mark. (Fig. 9)
The rotation is released, turn the grip and adjust
the cold chisel to desired position. (Fig. 10)

(3) Turn the change lever to P mark. (Fig. 8)
Then bull point or cold chisel is locked.

7. Using the stopper (Fig. 11)

(1) Loosen the side handle, and insert the stopper into
the handle bolt hole.

(2) Adjust the stopper position according to the depth
of the hole and thighten the side handle securely.
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8. How to use the drill bit (taper shank) and the taper
shank adapter

(1) Mount the taper shank adapter to the rotary hammer.
(Fig. 12)

(2) Mount the drill bit (taper shank) to the taper shank
adapter. (Fig. 12)

(3) Turn the switch ON, and drill a hole in prescribed
depth.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rests. (Fig. 13)

9. Using the side handle
When you wish to change a position of the side
handle, turn grip of the side handle counterclockwise
to loosen it, and then fasten it firmly.

CAUTION:

When boring a hole, there can be a case where the
machine attempts to rotate by the reaction at the
time of penetrating a concrete wall and/or when a
tip of the blade comes in contact with the rebar.
Firmly fasten the side handle and hold the machine
with both of your hands. Unless you hold it securely,
an accident can occur.

HOW TO USE THE CORE BIT
(FOR LIGHT LOAD)

3. Dismounting (Fig. 18)
Remove the core bit shank from the rotary hammer
and strike the head of the core bit shank strongly
two or three times with a manual hammer holding
the core bit, then the thread becomes loose and
the core bit can be removed.

GREASE REPLACEMENT

This machine is full air-tight construction to protect
against dust incursion and to prevent lubricant leakage.
This machine can be used without grease replenishment
for an extended period of time. However, perform the
grease replacement to extend the service life. Replace
the grease as described below.
1. Grease Replacement Period
You should look at the grease when you change
the carbon brush. (See item 4 in the section
MAINTENANCE AND INSPECTION.)
Ask for grease replacement at the nearest authorized
Hitachi Service Center.
In the case that you are forced to change the grease
by yourself, please follow the following points.
2. How to replace grease
CAUTION:
Before replacing the grease, turn the power off and
pull out the plug from the receptacle.

When boring penerating large holes use the core bit (for
light loads). At that time use with the center pin and the
core bit shank provided as optional accessories.

1. Mounting

CAUTION
Be sure to turn power OFF and disconnect the plug
from the receptacle.

(1) Mount the core bit to the core bit shank. (Fig. 14).
Lubricate the thread of the core bit shank to facilitate
disassembly.

(2) Mount the core bit to the rotary hammer (Fig. 15).

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
stops.

(4) Engage the guide plate with the core bit, and turn
the guide plate to the left or the right so that it
does not fall even if it faced downward. (Fig. 16).

2. How to bore (Fig. 17)

(1) Connect the plug to the power source.

(2) A spring is installed in the center pin.

Push it lightly to the wall or the floor straight.
Connect the core bit tip flush to the surface and
start operating.

(3) When boring about 5 mm in depth the position of
the hole will be established. Bore after that removing
the center pin and the guide plate from core bit.

(4) Application of excessive force will not only expedite
the work, but will deteriorate the tip edge of the
drill bit, resulting in reduced service life of the
rotary hammer.

CAUTION

When removing the center pin and the guide plate,
turn OFF the switch and disconnect the plug from
the receptacle.

(1) Di mble the crank cover and thoroughly wipe
off the old grease inside. (Fig. 19)

(2) Supply 30g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(standard accessory, contained in tube) in the crank
case.

(3) After replacing the grease, reassemble the crank
cover securely. At this time, do not damage or lose
the oil seal.

NOTE:
The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. When the grease is consumed,
purchase from the authorized Hitachi Service
Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the drill bits
Since use of a dull tool will cause motor
malfunctioning and degraded efficiency, replace the
drill bit with new ones or resharpen them without
delay when abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.



5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.
6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE:

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 101 dB (A)
Measured A-weighted sound pressure level: 88 dB (A)
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 9.5 m/s?.

English
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ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG!

Lesen Sie alle Anweisungen.

Wenn nicht alle unten aufgefiihrten Anweisungen befolgt
werden, kann dies zu einem Stromschlag, Feuer und/oder
ernsthaften Verletzungen fiihren.

Der Begriff,,Elektrowerkzeug ” in allen unten aufgefiihrten
Warnungen bezieht sich auf unser mit Netzstrom
betriebenes (kabelgebundenes) oder mit Batterien
betriebenes (kabelloses) Elektrowerkzeug.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF.
1) Arbeitsbereich

2)

a)

b

c)

Achten Sie auf einen aufgeraumten und gut
beleuchteten Arbeitsplatz.

Unaufgerdumte und dunkle Arbeitsbereiche
leisten Unféllen Vorschub.

Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in einer
explosionsgefahrdeten Umgebung, wie z.B. in
der Nadhe von entflammbaren Flussigkeiten,
Gasen oder Staub.

Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder Dampfe entziinden kénnen.
Kinder und Zuschauer sollten sich beim Betrieb
eines Elektrowerkzeugs nicht in der Nahe
aufhalten.

Eine Ablenkung kann dazu fiihren, dass Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b

c)

d

e)

Die Netzstecker von Elektrowerkzeugen miissen
mit der Netzsteckdose libereinstimmen.
Verandern Sie den Stecker niemals in irgendeiner
Form.

Verwenden Sie keine Zwischenstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen.

Unverdnderte Netzstecker und passende
Netzsteckdosen reduzieren das Risiko eines
Stromschlags.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie Rohren, Kiihlern, Heiz- und
Kiihlelementen.

Es besteht ein erhéhtes Risiko eines
Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht Regen oder
einer feuchten Umgebung aus.

Wenn Wasser in ein Elektrowerkzeug eintritt,
erhoht dies das Risiko eines Stromschlags.
Gehen Sie richtig mit dem Stromkabel
um.Benutzen Sie das Kabel niemals, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, zu ziehen oder den
Stecker aus der Netzsteckdose zu ziehen.
Das Kabel solite gegen Hitze, Ol, scharfe Kanten
und bewegliche Teile geschiitzt werden.
Beschéadigte und verdrehte Kabel erhéhen das
Risiko eines Stromschlags.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
betreiben, verwenden Sie ein Verlangerungskabel,
das fur die Verwendung im Freien geeignet ist.
Die Verwendung eines Kabels, das fiir den Einsatz
im Freien geeignet ist, verringert das Risiko eines
Stromschlags.

3) Personliche Sicherheit

4)

a)

b

c)

d)

e)

f)

g)

Seien Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie
tun, und verwenden Sie lhren gesunden
Menschenverstand beim Betrieb eines
Elektrowerkzeugs.

Bedienen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie
mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Ein Augenblick der Unaufmerksamkeit beim
Betrieb von Elektrowerkzeugen kann zu
ernsthaften Personenschéden fiihren.
Verwenden Sie Sicherheitsvorrichtungen. Tragen
Sie immer eine Sicherheitsbrille.
Sicherheitsvorrichtungen wie Staubmaske,
rutschfeste Schuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
die unter den entsprechenden Umstdnden
eingesetzt werden, verringern Personenschéden.
Vermeiden Sie ein versehentliches Einschalten.
Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der
Aus-Position befindet, bevor Sie den Netzstecker
des Gerats aus der Netzsteckdose ziehen.
Wenn Sie Elektrowerkzeuge mit dem Finger am
Schalter tragen oder Elektrowerkzeuge
einstecken, deren Schalter sich in der Ein-Position
befindet, fiihrt dies leicht zu Unféllen.
Entfernen Sie alle Spann- und sonstigen
Schlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Wenn ein Spann-oder sonstigen Schliissel an
einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
befestigt ist, kann dies zu Personenschéden
fiihren.

Uberdehnen Sie lhren Standbereich nicht. Achten
Sie jederzeit auf sicheren Stand und Balance.
So haben Sie eine bessere Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
lockere Kleidung und keinen Schmuck. Achten
Sie darauf, dass lhr Haar, lhre Kleidung und
Handschuhe nicht in die Nahe beweglicher Teile
geraten.

Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen sich in beweglichen Teilen verfangen.
Falls Gerate fiir den Anschluss von Staubabsaug-
und -sammelvorrichtungen konzipiert sind,
schlieBen Sie diese an und verwenden Sie die
Vorrichtungen ordnungsgemaR.

Die Verwendung dieser Gerdte kann die mit
Staub verbundenen Gefahren verringern.

Verwendung und Wartung von Elektrowerkzeugen

a)

b)

Uben Sie keinen GberméaBigen Druck auf das
Elektrowerkzeug aus. Verwenden Sie das richtige
Elektrowerkzeug fiir den Einsatzbereich.

Sie erzielen ein besseres und sichereres Ergebnis,
wenn das richtige Elektrowerkzeug im
angegebenen Leistungsbereich genutzt wird.
Verwenden Sie kein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht (ber den
Schalter gesteuert werden kann, ist geféhrlich
und muss repariert werden.



c)

d

e

)

Trennen Sie den Netzstecker von der
Stromquelle, bevor Sie Einstellungen vornehmen,
Zubehoér wechseln oder das Elektrowerkzeug
verstauen.

Solche vorbeugenden SicherheitsmalBnahmen
verringern das Risiko des versehentlichen
Einschaltens des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie nicht verwendete Werkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf und
erlauben Sie keinen Personen den Betrieb des
Elektrowerkzeugs, die nicht mit dem Werkzeug
oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge sind in den Handen ungelibter
Anwender geféhrlich. .

Wartung von Elektrowerkzeugen Uberpriifen Sie
die Ausrichtung und Verbindung beweglicher
Teile, ob Teile beschadigt sind und ob keine
Umstande vorliegen, die den ordnungsgemafen
Betrieb storen kénnten.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug vor der
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5) Kundendienst

a) Lassen Sie lhre Elektrowerkzeuge von
qualifiziertem Personal warten und verwenden
Sie nur identische Ersatzteile.

Das stellt sicher, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

VORSICHTSMASSNAHMEN

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom Gerat
ferngehalten werden.

Wenn Werkzeuge nicht verwendet werden, sollten sie
auBerhalb der Reichweite von Kindern und gebrechlichen
Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI BENUTZUNG
DES BOHRHAMMERS

1.

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
Wenn Sie Larm ausgesetzt sind, kann dies zu
einem Gehorverlust fiihren.

Verwendung reparieren, wenn es beschadigtist. 2. Beriihren Sie die Bohrerspitze wahrend oder
Viele Unfélle werden durch schlecht gewartete unmittelbar nach dem Betrieb nicht. Die
Elektrowerkzeuge verursacht. Bohrerspitze wird wahrend des Betriebs sehr heil3,
f) Achten Sie auf scharfe und saubere sodass es zu ernsthaften Verbrennungen kommen
Schneidwerkzeuge. kénnte.
Ordnungsgemél3 gewartete Schneidwerkzeuge 3.  Uberzeugsen Sie sich, bevor Sie an der Wand, im
mit scharfen Schneidkanten verkanten sich Boden oder an der Decke etwas ausbrechen,
weniger leicht und lassen sich leichter meiReln oder bohren, sorgfiltig davon, dass keine
kontrollieren. elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.
g) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehdér 4. Verwenden Sie die mit dem Werkzeug gelieferten
und die Werkzeugspitzen usw. in Einklang mit Hilfsgriffe. Wenn Sie die Kontrolle iiber das
diesen Anweisungen und der fir die Werkzeug verlieren, kann dies zu Personenschaden
entsprechende Elektrowerkzeugart vorgesehene fihren.
Weise und beriicksichtigen Sie die 5 Halten Sie den Gehause- und Seitengriff des
Arbeitsbedingungen und die durchzufiihrende Elektrowerkzeugs immer gut fest. Andernfalls kann
Arbeit. die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
Wenn Sie das Elektrowerkzeug in Situationen und gefahrlichen Arbeiten fiihren.
verwenden, fir die es nicht entwickelt wurde, 6. Tragen Sie eine Staubmaske.

kann dies zu gefdhrlichen Situationen fiihren.

Inhalieren Sie nicht den schéadlichen Staub, der
bei Bohr- oder MeiBBelarbeiten entsteht. Der Staub
kann lhre Gesundheit und die von Zuschauern
gefahrden.

TECHNISCHE DATEN

Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
Leistungsaufnahme 850 W*
Leerlaufdrehzahl 0 -850 min™
Vollastschlagzahl 0-3700 min™
Kapazitat: Beton 4-30 mm
Stahl 13 mm
Holz 32 mm
Gewicht (ohne Kabel und Handgriff) 4,3 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
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STANDARDZUBEHOR

(1) Plastikkoffer ... 1 Das Standardzubehdr kann ohne vorherige
(2) Handgriff .......... ..1  Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

(3) Anschlagstange |

(4) Staubschale .. .1

(5) SPIIZE ueieieeieieree et 1

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Bohren von Verankerungsléchern (Bohren und Hammer)

O Bohrer (Kegelschaft) und Konusschaftadapter

T T+ (o ]T— +

Bohrer (Kegelschaft) Konusschaftadapter
(SDS-Plus Schaft)

— ]

Dorn
AuBendurchmesser Konusschaftadapter Anwendbarer Bohrer
11,0 mm Morsekonus (Nr.1) Bohrer (Konusschaft) 11,0 ~ 17,5 mm
12,3
127 mm Morsekonus (Nr.2) Bohrer (Konusschaft) 21,5 mm
14,3 mm A-Konus Der Konusschaftadapter in der Form des A-oder
14,5 mm B-Konus wird nach Wunsch geliefert, doch ist
17,6 mm B-Konus der passende Bohrer separat zu beziehen.
21,5 mm

2. Verankerungseinsatz (nur Hammer)
O Adapter fiir Ankerbefestigung (fir Bohrhammer)

— " T= +

Adapter fiir Ankerbefestigung (SDS-Plus Schaft)
(fir Bohrhammer)
Gesamtlange: 160 mm 260 mm

AnkergroRRe

w1/4"
W5/16"
W3/8"

O Adapter fiir Ankerbefestigung (mit dem Handhammer)

AnkergroRRe
W1/4"
" (= SE— |
W5/16 +
W3/8"
wi1/2" Adapter fir Ankerbefestigung
W5/8" (mit dem Handhammer)
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3. Lochbohren mit weitem Durchmesser (Bohren und Hammer)
O Mittelstift, Bohrkrone, Bohrkronenschenkel und Fihrungsplatte.

+ 33— + @ + W J—== +

(Fihrungsplatte) Mittelstift Bohrkrone Bohrkronenschenkel
(SDS-Plus Schaft)

Mittelstift Bohrkre (AuRendurchmesser) Bohrkronenzapfen
_ 25 mm
Al 29 mm
Mittelstift (A) gg mm Bohrkronenzapfen (A)
38 mm
45 mm
50 mm
Mittelstift (B) (B) 65 mm Bohrkronenzapfen (B)
80 mm
90 mm
Niemals Bohrkronen mit Mit Fihrungsplatte (Die Fihrungsplatte ist
einem AuBendurchmesser nicht fir Bohrkronen mit einem
von 25 mm oder 29 mm AuRendurchmesser von 25 mm
verwenden. oder 29 mm besitzen.)

4. Aufbrecharbeiten (nur Hammer)
SpitzmeiBel (Runder Typ) (SDS-Plus Schaft)

N =) +

n @ |

SpitzmeiRel (viereckig) (SDS-Plus Schaft)

<< —

5. Nuten und kanten (nur Hammer)

Kaltmeiel (SDS-Plus Schaft)
= = +

Spatmeilel (SDS-Plus Schaft)

[ —

6. Auskehlung (nur Hammer)
Nutenmeil3el (SDS-Plus Schaft)

——= 1
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7. Bolzenplatzierung mit Klebeanker (Bohren und Hammer)

(Sockel auf ) (SDS-Plus Schaft)
markierter stelle/ 12,7 mm Adapter fir Chemical Anchor
19 mm Adapter fiir Chemical Anchor

8. Locherbohren und schneidschraube (nur Drehung)
O Bohrfutter, Bohrfutteradapter (G), Spezialschraube und Bohrfutterschlissel

+ m\‘lEm +

Spezialschraube Bohrfuter (13 VLRB-D) Bohrfutteradapter (G)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrffutterschliissel
9. Lécherbohren (nur Drehung)

+ A=

Bohrfutter (13 VLD-D) Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

—

Bohrfutterschliissel
O Zum Bohren von Stahl oder Holz: Bohrfuttervorrichtung von 13 mm (einschl Futterschlissel), Futteradapter.

10. Schneidschraube (nur Drehung)
+ n\\I-Eu +

Bohrespitzennummer Bohrfutteradapter (D)
(SDS-Plus Schaft)

Bohrerspitzen- .. .
nummer SchraubengréBe Lange
Nr.2 3-5mm 25 mm
Nr.3 6-8 mm 25 mm




11. Hammer Schmierfett A
500 g (Dose)
70 g (in griiner Tube)
30 g (in griiner Tube)
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Das Sonderzubehore kann ohne vorherige Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

ANWENDUNGEN

Bohr- und Hammerfunktion

O Bohren von Ankerléchern

O Bohren von Léchern in Beton

O Bohren von Loéchern in Kachel

Nur Drehbohrfunktion

O Bohren in Stahl oder Holz (mit Sonderzubehor)

O Anziehen von Maschinenschrauben, Holzschrauben.
(mit Sonderzubehor)

Nur Hammerfunktion

O Leichtes Auskehlen von Beton, Herstellen von Nuten
und Besaumen.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Priifen, da® der Nezschalter auf ,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Anbringung des Bohrers (Abb. 1)

ACHTUNG
Um Unfélle zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass
sich der Schalter in der Aus-Position befindet und
der Netzstecker aus der Netzsteckdose gezogen wird.

HINWEIS
Wenn Sie Werkzeuge wie Spitzmeil3el, Bohrerspitzen
usw. verwenden, stellen Sie sicher, dass es sich um
die durch unser Unternehmen bezeichneten
Originalteile handelt.

(1) Reinigen Sie den Schaftabschnitt der Bohrerspitze.

(2) Zum Anbringen des Bohrers (SDS-Plus Schaft) gen
Griff ganz in Pfeilrichtung ziehen, wie in Abb. 1
gezeigt, und den Bohrer drehend ganz bis zum
Anschlag einsetzen.

(3) Den Griff loslassen, und der Bohrer ist befestigt.

(4) Zum Entfernen des Bohrers den Griff in Pfeilrichtung
ziehen, und den Bohrer herausziehen.

5. Montage der Staubschale (optionales Zubehoér)

(Abb. 2)
Wenn ein Bohrhammer zum Bohren nach oben
verwendet wird, bringen Sie eine Stauschale an, um
Staub und Partikel zum leichteren Betrieb
aufzufangen.

O Anbringen der Staubschale
Die Staubschale durch Anbringen an die Bohrspitze
wie in Abb. 2 gezeigt verwenden.

Bei Bohrspitzen mit groBRem Durchmesser das
Mittenloch der Staubschale mit diesem Bohrhammer
vergroRern.

ACHTUNG:

O Die Staubschale ist nur fiir Bohrarbeiten in Beton
gedacht. Verwenden Sie sie nicht fir Bohrarbeiten
in Holz oder Metall.

O Leeren Sie den Staubfang jeweils nach dem Bohren
von zwei oder drei Lochern.

6. Wahl der Schrauberspitze
Wenn keine dem Schraubendurchmesser
angemessene Schrauberspitze zum Einschrauben
von Schrauben verwendet wird, kann es zu
Beschadigung des Schraubenkopfes bzw. der
Schrauberspitze kommen.

7. Wahl der Funktionsart
Sie kénnen durch Drehen des Umschalthebels bei
gleichzeitigem Driicken des Druckknopfes zwischen
den drei Funktionsarten ,nur Hammer”, ,Bohren
und Hammer” und ,,nur Bohren” umschalten. Stellen
Sie den Umschalthebel auf die A Markierung fir
den zu verwendenden Modus.

ACHTUNG:

O Stellen Sie vor Betatigung des Umschalthebels
sicher, dass der Motor angehalten hat.
Betatigung bei laufendem Motor kann Ausfall
verursachen.

O Driicken Sie zum Betétigen des Umschalthebels den
Druckknopf, um die Verriegelung des
Umschalthebels freizugeben. Stellen Sie nach der
Betatigung sicher, dass der Druckknopf zuriickgekehrt
ist und der Umschalthebel wieder verriegelt ist.

O Schalten Sie den Umschalthebel korrekt um. Bei
Verwendung in einer Zwischenstellung ist zu
beflrchten, dass die Lebensdauer des
Schaltmechanismus verringert wird.

GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG:

Um Unfélle zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass sich
der Schalter in der Aus-Position befindet und der
Netzstecker aus der Netzsteckdose gezogen wird, wenn
die Bohrerspitzen und andere Zubehorteile angebracht
oder entfernt werden. Der Netzschalter sollte auch
wéahrend einer Arbeitspause und nach der Arbeit
ausgeschaltet werden.
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1. Betatigung des Schalters
Die Drehzahl des Bohrers kann durch Veranderung
des Drucks auf den Driickerschalter gesteuert
werden. Die Geschwindigkeit ist gering, wenn der
Driickerschalter nur leicht gezogen ist und erhoht
sich, wenn der Schalter weiter durchgezogen wird.

2. Bohren und Hammer
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels auf die
Markierung aT auf Bohren und Hammer eingestellt
werden (Abb. 3). Drehen Sie den Griff leicht und
stellen Sie sicher, dass die Kupplung horbar
eingerastet ist.

(1) Die Bohrerspitze anbringen.

(2) Den Triggerschalter nach Anbringen in Bohrlage
der Bohrerspitze ziehen. (Abb. 4)

(3) Es ist nicht noétig den Bohrhammer stark
anzudriicken. Leichtes Andriicken, so dal3 der
Bohrstaub regelmaBig herausfallt, ist gerade
gentigend.

ACHTUNG:

Wenn der Bohrer mit Baueisenstangen in Berlihrung
kommt, stoppt sofort der Bohren, und nur der
Bohrhammer dreht sich. Deshalb den Handgriff gut
fest halten wie in Abb. 4 gezeigt.

3. Nur Drehbohren
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels zur
Markierung £ auf Betrieb nur fiir Bohren eingestellt
werden. (Abb. 5)

Drehen Sie den Griff leicht und stellen Sie sicher,
dass die Kupplung hoérbar eingerastet ist.

Zum Bohren von Holz und Metall einen
Bohrfutteradapter und ein Bohrfutter (zubehor)
verwenden. Anbringung des Bohrfutters und
Bohrfutteradapters: (Abb. 6)

(1) Bringen Sie das Bohrfutter am Bohrfutteradapter an.

(2) Das Teil des SDS-Plus Schaftes ist das gleiche wie
der Bohrer. Zum Anbringen deshalb auf den Punkt
~Anbringung des Bohrers” beziehen.

ACHTUNG:

O UbermaRiger Druck wird nicht die Arbeit
beschleunigen und kann dazu die Bohrerleistung
und auch die Lebensdauer des Bohrhammers
vermindern.

O Bohrerspitzen kdénnen abbrechen, wenn der
Bohrhammer aus dem gebohrten Loch herausgezogen
wird. Beim Herausziehen ist es wichtig, dies mit
einer driickenden Bewegung zu tun.

O Nicht versuchen Ankerlécher oder gewdhnliche
Loécher in Beton zu bohren, wenn das Werkzeug nur
auf Drehbohrfunktion eingestellt ist.

O Versuchen Sie nicht, den Bohrhammer in der Bohr-
und Hammerfunktion zu verwenden, wenn das
Bohrfutter und der Bohrfutteradapter angebracht
sind.

4. Einschrauben von Maschinenschrauben (Abb. 7)

Zuerst die Drehspitze in den Sockel am Ende des
Futteradapters (D) einsetzen.
Dann den Futteradapter (D) mit dem in 4 (1), (2),
(3) beschriebenen Verfahren an die Haupteinheit
anbringen, die Spitze des Drehstlicks in die Schlitze
auf dem Schraubenkopf setzen, die Haupteinheit
fest greifen und die Schrauben festziehen.

ACHTUNG:

O Nicht mehr als nétig die Schraubzeit verlangern, um
Beschadigung der Schrauben zu vermeiden.

O Den Bohrhammer senkrecht beim Einschrauben einer
Schraube an den Schraubenkopf ansetzen; sonst
konnte der Schraubenkopf oder die Bohrerspitze
beschidigt werden, oder die Antriebskraft mag nicht
volkommen der Schraube (ibertragen werden.

O Versuchen Sie nicht, den Bohrhammer in der Bohr-
und Hammerfunktion zu verwenden, wenn der
Bohrfutteradapter und die Bohrerspitze angebracht
sind.

5. Einschrauben von Holzschrauben (Abb. 7)

(1) Wahl einer passenden Bohrerspitze
So sehr wie moglich Kreuzkopfschrauben verwenden
da die Bohrerspitze leicht von gewdhnlichen
Schraubenképfen abrutscht.

(2) Eischrauben

O Vor dem Einschrauben von Holzschrauben, passende
Lécher im Holz orbereiten. Die Bohrerspitze an die
Schraubenkopfspalten ansetzen und die Schraube
sanft ins Holz einschrauben.

O Nachdem sich der Bohrerhammer bei kleiner
Geschwindigkeit fur eine Weile gedrecht hat bis die
Schraube zum Teil eingeschraubt wurde, fester auf
den Trigger driicken um optimale Antriebskraft zu
erreichen.

ACHTUNG:

Gut darauf achten, da3 die Vorbereitung eines
passenden Loches fiir die Schraube gemaBl der
Héarte des Holzes durchgefiihrt wird. Falls das Loch
zu klein oder nicht tief genung sein sollte, und
dadurch groRRe Kraftanwendung zum Einschrauben
erforderlich wird, kann das Schraubengewinde
manchmal beschadigt werden.

6. Nur Hammer
Dieser Bohrhammer kann durch Druck auf den
Druckknopf und Drehen des Umschalthebels auf die
Markierung P auf den Modus ,nur Hammer”
eingestellt werden (Abb. 8).

(1) Bringen Sie den SpitzmeiRRel oder einen anderen
MeiBel an.

(2) Dricken Sie den Druckknopf und stellen Sie den
Umschalthebel auf die Markierung ©. (Abb. 9)
Die Drehung wird dann freigegeben, und Sie kénnen
den Griff drehen und den Meilel auf die gewiinschte
Position einstellen. (Abb. 10)

(3) Drehen Sie den Umschalthebel zur Position "I* (Abb. 8).
Der SpitzmeiBel ist dann verriegelt.

7. Verwendung des Anschlags (Abb. 11)

(1) Den Seitenhandgriff I6sen und den Anschlag in das
Handgriffschraubenloch einschieben.

(2) Den Anschlag entsprechend der Tiefe des Lochs
einstellen und den Seitenhandgriff sicher anziehen.

8. Benutzung des Bohrers (Kegelschafts) und des
Kegelschaftadapters

(1) Den Kegelschaftadapter am Bohrhammer anbringen
(Abb. 12).

(2) Den Bohrer (Kegelschaft) am Kegelschaftadapter
anbringen. (Abb. 12)

(3) Den Schalter einschalten und ein Loch mit der
vorgegebenen Tiefe bohren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestlizt durch eine Auflage
auf den Kopf des Dorns schlagen (Abb. 13)



9. Verwendung des Seitenhandgriffs
Wenn Sie die Position des Seitenhandgriffs d&ndern
mochten, so drehen Sie den Seitenhandgriff gegen
den Uhrzeigersinn, um ihn zu I6sen, und ziehen Sie
ihn dann in der neuen Position fest an.
ACHTUNG:
Beim Bohren kann es vorkommen, dass die
Reaktionskraft beim Durchdringen durch eine
Betonwand oder bei Kontakt des Bohrers mit einer
Bewehrungsstange versucht, die Maschine zu
drehen.
Ziehen Sie den Seitenhandgriff fest an und halten
Sie die Maschine mit beiden Handen. Wenn Sie die
Maschine nicht fest halten, kann es zu Unféllen
kommen.

BENUTZUNG DER BOHRKRONE
(FUR GERINGE BELASTUNG)

Zur Bohrung groBBer Lécher eine Bohrkrone verwenden
(geringe Belastung). Dafiir muBB3 der Zentriestift und
Bohrkronenzapfen (beides Sonderzubehdr) verwendet
werden.

1. Anbringen

ACHTUNG
Vor dem Anbringen das Gerat ausschalten und von
der Steckdose trennen.

(1) Die Bohrkrone am Bohrkronenzapfen anbringen
(Abb. 14). Fir die Entfernung das Gewinde des
Bohrkronenzapfens schmieren.

(2) Den Bohrkronenzapfen am Bohrhammer anbringen
(Abb. 15).

(3) Den Zentrierstift vollstandig bis zum Anschlag in die
Fihrungsplatte einfiihren.

(4) Dann die Flihrungsplatte in die Bohrkrone einsetzen
und nach links oder rechts drehen, sodal3 sie nicht
herausfallt, wenn sie nach unten zeigt. (Abb. 16)

2. Bohrung (Abb. 17)

(1) Den Stecker an die Steckdose anschlieRen.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder versehen. Driicken
Sie diese Feder geradlinig leicht gegen die Wand
oder den Boden. Die Flache mit der Bohrkronenspitze
abtasten und das Gerat einschalten.

(3) Wenn eine Bohrtiefe von 5 mm erreicht worden ist,
ist die Position des Bohrlochs fixiert. Dann nach
Entfernung des Zentrierstifts und der Filhrungsplatte
von der Bohrkrone mit der Bohrung beginnen.

(4) Wenn beim Bohren iibermaBige Gewalt angewandt
wird, wird der Bohrzapfenrand der Bohrkrone
beschadigt, wodurch die Lebensdauer des
Bohrhammers verkiirzt wird.

ACHTUNG

Vor der Entfernung des Zentrierstifts und der
Fihrungsplatte das Gerat ausschalten und von der
Steckdose trennen.

3. Entfernung (Abb. 18)

Fir die Entfernung kann ebenfalls ein anderes
Verfahren angewandt werden. Den
Bohrkronenzapfen vom Bohrhammer eintfernen und
mit einem Hammer mehrmals kraftig auf den Kopf
des Bohrkronenzapfens schlagen. Dabei sollte
allerdings die Bohrkrone festgehalten werden. Dann
I6st sich das Gewinde und die Bohrkrone kann
abgenommen werden.

Deutsch

SCHMIERFETTWECHSEL

Dieses Gerat ist vollstandig luftdicht gebaut, um es vor

dem Eintritt von Staub zu schitzen und das Entweichen

von Schmiermittel zu verhindern. Dieses Gerat kann lange

Zeit ohne Nachfillen von Fett verwendet werden. Fiillen

Sie jedoch Fett nach, um die Verwendungszeit des

Gerates zu verlangern. Zum Schmierfettwechsel wie

unten angegeben vorgehen.

1. Wechselzeit
Inspizieren Sie beim Auswechseln der Kohlebiirsten
die Fettmenge. (Siehe Punkt 4 im Abschnitt ,Wartung
und Inspektion”.) Wenden Sie sich an lhre Hitachi
Service Station, um den Fettwechsel auszufiihren.
Wenn Sie das Schmierfett selber wechseln missen,
beachten Sie die folgenden Punkte.

2. Schmierfettwechsel

ACHTUNG:

Vor dem Schmierfettwechsel die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Den Kurbeldeckel ausbauen und das alte Fett
grindlich vom Inneren abwischen. (Abb. 19)

(2) Geben Sie 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standardzubehor in der Tube) in das Kurbelgehause.
(3) Nach dem Fettwechsel den Kurbeldeckel wieder
sicher anbingen. Hierbei nicht die Oldichtungbe-
schadigen oder verlieren.
HINWEIS:
Das ,Hitachi Electric Hammer Grease A” Schmierfett
ist von niedrigem Flissigkeitsgrad. Wenn Sie den
ganzen Inhalt verbraucht haben, kaufen Sie eine
neue Tube bei lhrer Hitachi Service Station.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Bohrers
Fortgesetzte Verwendung eines stumpfen oder
beschadigten Bohrers fihrt zu verminderter
Bohrleistung und kann den Motor der Bohrmaschine
erheblich (iberbelasten. Den Bohrer regelmaBig
prifen und erforderlichenfalls durch einen neuen
Bohrer ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muRR sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors:
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgfaltig
darauf zu achten, dal} die Wicklung nicht beschédigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Versorgungskabels
Wenn das Versorgungskabel des Werkzeugs
beschadigt ist, muss das Werkzeug einem von Hitachi
autorisierten Servicecenter Ubergeben werden, damit
das Kabel ausgetauscht werden kann.
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6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da® einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Wir garantieren, dass Hitachi Elektrowerkzeuge den
gesetzlichen/landesspezifischen Bestimmungen
entsprechen. Diese Garantie deckt keine Defekte oder
Schéaden ab, die durch falsche Anwendung, Missbrauch
oder normalen VerschleiR entstehen. Im Fall einer
Beschwerde schicken Sie das Elektrowerkzeug unzerlegt
zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am Ende
dieser Bedienungsanleitung finden, an ein von Hitachi
autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information (iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 101 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 88 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fiir die
Beschleunigung ist 9,5 m/s2

21



FENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

NPOEIAOMOIHZH!

AlaBaoTte OAeg TIG odnyieg

Av 8ev akoAouBnoete OAeg Tig 0dnyieg mou
napatibevral mapakdTw eveEXETAL va MPOKUYEL
nAektponAn&ia, nupkayta r/kat coBapog
TPAUUATIONOG.

O 0p0G "NAEKTPOKIVNTO EpyaAeio” o OAEG TIG
MPoELISONOLNOELg MOU MapatibevTal mMapakaTw
avapépetal oto NAEKTPOKIVNTO epyaleio oag rmou
TPOPOdOTEITAL QMO KEVTPLKI MAPOXN PEUMATOG (UE
KkaAwdio) n Aettoupyel pe unatapia (Xwpig kKaAwsd(o).

O®YAASTE TIZ OAHlFIEZ AYTEZ
1) Xwpog epyaociag

2)

a)

b)

c)

AlaTnpeiTe TOV XWPO £pyaciag kabapod kai owoTa
PWTIOHEVO.

Ot OKoTelvOol XWpPOlL ME TMEPLTTA QVTIKEIUEVA
npokaAoUv artuxnuarta.

Mnv 0&tete ot AsiToupyia nAskTpokivnTa
epyaleia o€ €KPNKTIKA ATHOOGPAIpA, OTWG
napoucia EUPAEKTWV UYPWV, AEPIWV R OKOVNG.
Ta epyaleia toxUog dnutoupyoUlv orvenpes mou
evdexeTal va avapAeégouv TN OKOVn TWV
avabuutdoewy.

KpathoTte Ta maidid Kal Toug BeaTeq pakpia
KAaTta Tn A&iToupyia €vOoGg NAEKTpoKivnTOU
epyaAeiou.

H amdonaon g nMpoooxng oag eveeExerar va
MEPOKAAEOEL TNV anWAela EAEYXOU €K MEPOUG
oag.

HAekTpIKn ao@aAeia

a)

b

-

c)

d)

Ta @IG TWV NAEKTPOKIVNTWV £pYdA€inv TpENEl
va Taipiafouv oTnv mpifa Mapoxng PeUNATOG.
Mnv TporomoleiTe MOTE TO QIG KAO' olovdATIOTE
TpOTO.

Mnv xpnmuonousi'rs TPOCAPHOOCTIKA PIG UE
YEIWPEVQ nASKTpOKlvn'ru epyaleia (pe vslmon)
Ta un tpornonotnuéva @G Kat ot npideg mapoxng
nou taiptafouv MELWVOUV TOV Kivduvo
nAektponAnéiag.

ATOQUYETE TN OCWHATIKA EMAPN UE YEIWHEVEG
EM@PAVEIEG OTIWG OWANVEG, KAAOPIPEP, TTAYKOUG
Kal Yuyeia.

O kivduvog nAektporAn&iag au&dvetat av to
owMa 0ag EpxXETal Og EMAPn ME TO £3APOG.

Mnv ekBETeTe Ta nAeKTpokivnTa £pyaleia oTn
Bpoxn N Ot UYPEG OUVONKEG.

H etoxwpnon vepou og NAEKTPOKIVNTO EpyaAeio
auv&avet tov kivduvo nAektpornAn&iag.

Mnv KAveTe KaKn XpRon Tou kaAwdiou. Mnv
xpnouuon0|si'rs moTE TOo KAaAwdio yia ™mv
peTAPOPA, TO Tpuanpu i TNV anocuvdeon amo
TNV Tapoxn PeUHPATOG TOU NAEKTPOKIVNTOU
gpyaAsiou.

KpaTnote To KAAW310 pqulcl ano Tn esppornm
Ta Aadia, TIg KO(pTSqu AaKpeg n Ta Klvnw pspn
KaAwdta mou é€xouv umootel BAABn n eivai
urepdepéva au&avouv tov kivduvo nAektponAnéiag.

e)

a)

b)

[

-~

d)

e)

f)

g)

EAANviKa

‘OTav XPNOIYOTOIEITE NAEKTPOKIVNTO £pyaAcio
oe eEWTEPIKO XWPO, XPNOIHOTOIEIOTE KAA®WSIO
npoEKTaong kKataAAnAo yia ‘xpAon oe
£EWTEPIKOUG XWPOUG.

H xprion kaAwdiou KaTGAANAoU yia eEWTEPIKOUG
XWPOUG UELWVEL TOV Kivduvo nAektporAn&iag.

3) ATopIKR ao@aleia

Na siote og emaypunvnon, mapakoAouBeite To
TI KAVETE Kal XPNOIMOTOIEITE TNV KOIVN AOYIKR
otav BETeTe o AsiToupyia €va nAekTpokivnTo
gpyaleio.

Mnv xpnoipgomoleite nAekTpokivnTa epyaleia
OTav £iOTE KOUPUOUEVOG R UTO TRV emhpeia
VAPKWTIKWV OUCIWV, OIVOTIVEULATOG I PAPUAKWV.
Mta otiyun uévo anpooe&iag evw XpnotUonoleite
niektpokivnta epyaleia evdExetrar va
MPOKAAEoel 00BaPO ATOMIKO TPQUMATIOUO.
Xpnoiporoicite eonAiopo acgaleiag. dopare
navra mpooTacia yia Ta paria.

O e&onAlouog aopaieiag Onws n HAOKA 0KOVNG,
un oAtobnpa maroutola aopaieiag, KpAavog n
npootacia ¢ aKkong rou XPnotudomnoleital og
KATAAANAEG OUVONKEG UEIWVEL TOUG QTOULKOUG
TPauUaTIoNoUG.

ANOoQUYETE TNV TuXdia €kkivnon. BeBaiwbeite
OoTI o JdiakomTng PpiokeTtalr orn 06&on
aTIEVEPYOTTOINONG TIPIV OUVSECETE TO £pyaleio
ME TNV mapoxn PeUPATOG.

H uetapopd nAEKTPOKIivNTWY epyaieiwv Ue Ta
84aktuAa otov Stakomin 1N n ouvdean omnv
Mapoxn PEUMATOG NAEKTPOKIVNTWV €pyaAeiwv
MouU E€XOUV EVEPYOMOINUEVO TOV &LAKOMTN
npokaAei aruxnuara.

A@aipeoTte kaOe KA€ISi N TavaAia pubpiong TIpIv
EVEPYOTOINOETE TO NAEKTPOKIVNTO £pyaleio.
KAetdi n tavaAia rmou mapaueveL mpooapTnUEVo
0€ MEPIOTPEPOUEVO TUNUA TOU NAEKTPOKIVNTOU
egpyaleiou evOEXETAL VA TPOKAAETEL QATOUIKO
TPQUUATIONO.

Mnv TEVTWVEOTE yld va QPTACETE KATMOIO
avTIKEiPEVO. AIATNPAOTE OWOTH OTHPIEN TWV
mModIWV Kal 100ppoTTia KABs OTIyMR.

Katt 1€1010 S1EUKOAUVEL TOV KAAUTEPO EAgyXO
TOU NAEKTPOKIVNTOU EPYAAEiOU O€ QMPOTSOKNTEG
MEPLOTATELS.

NTtUveoTe kataAAnAa. Mnv gopate gapdia pouxa
n koopnpata. Kpatnore Ta pallia oag, Ta pouxa
0ag Kal Ta yavTia oag HOKPIA armo Ta KivoUpeva
eEapTnuara.

Ta papdid pouxa, Ta KoouNuaTa 1 1A MAKpPLd
MaAALG uropouv va naytdeutouv amo Ta Kivnta
uEPN.

Av TapEXovTal OUOKEUEG yla TNV ouvdeon
eEonAIoOU anmoppoPnong Kai cUAAOYNG OKOVNG,
BeBaiwOeiTE OTI AUTEG €ival OUVOESEPEVEG Kal
XpnoipormolotvTal owoTa.

H Xprjon Twv OUCKEUWY QUTWV UMOPEL va UELWOEL
TOUG KIVOUVOUG Mou oXeTifovTal Ue TN OKOvN.
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4)
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XpRAon Kal ¢povTida Tou NAEKTPOKIVNTOU EpyaAeiou
a) Mnv Qopilete TO nAekTpokivnTo epyalsio.
XpNOoIYOTIOINOTE TO OWOTO NAEKTPOKIVNTO
epyaleio yia TRV g£pyaocia oag.
To OwOTO NAEKTPOKIVNTO epyaleio Kavel
KaAUutepa 1 SOUAELd KAl aOPAAEOTEPA UE TOV
pUBUO yia Tov onoio oxedLAoTNKE.

b) Mnv XpnoigomoIgiTE TO NAEKTPOKIVNTO £pyaleio
av o d1aKOTTNG Sev TO evepyomolei Kal
ATMEVEPYOTTOIEI.

Kabe nAektpokivnto epyaleio rmou dev eAgyxeTal
and Tov dtakomn eivat emkivduvo Kat mpEmnet
va EMIOKEUAOTEL.

c) ATIOOUVSEOTE TO PIG AMO TNV TNyn peUMATOG
TpIV KAVETE omolecdnmnoTe pubpiosig, allayn
£5apTNHATWY 1 ATOBNKEUON TWV NAEKTPOKIVNTWOV
epyaAsinv.

AuToU ToU €(50UG TA MPOANTTTIKA UETPA UELWVOUV
tov kivduvo Ttuxaiag e€kkivnong Ttou
nAeKTpOKIivnNTOU €pyaleiou.

d) AmoOnkeUoTe Ta NAEKTpoKivnTa £pyaleia mou
3£V XpNOIJOTIOIOUVTAI HOKPIA Ao Ta MaIdIa Kal
HNV EMTPENETE O ATOMA TOU SEV YVwpIlouv Th
XPAON TWV NAEKTPOKIVNTWV E£PYOAEiwv n TIG
odnyieg autéq va BEcouv ot AsiToupyia TO
nAekTpokKivnTo £pyalsio.

Ta nAektpokivnta epyaldeia eivar emnikivéuva
oTa XEPLa U EKMAISEUUEVWY XPNOTWV.

e) ZuvTnpeiTe Ta nAekTpokivnTa epyalsia.

EAEYXETE Ta yia KAk euBuypdppion 1| KOAAnua
TWV KIVOUUEVWV TUNHATWV, OMACINO TWV
TUNUATWV Kal KaBe AAAn kataocraocn mou
€VOEXETAI VO E€MNPEACEl TNV AsiTOupyid TWV
NAEKTPOKIVNTWV £PYAAEiWV.
Av unooTtei BAAPn, EMOKEUAOTE
nAeKTpoKivnTOo £pyaleio mpiv TR XpRon.
MoAAd atuxnuara nmpokaAouvtar amo TNV Kakn
ouvTNENON TWV NAEKTPOKIVNTWV €pyaAeiwv.

f) AlaTnpeite Ta epyaleia KoOmMnG KOPTEPA Kal

KkaBapa.
Ta epyaleia KOMNG ME OWOTH OUVINENON Kai
KOPTEPEG AKPEG KommnG elvat Alyotepo mibavo
va KoAAnoouv kat eivat eUKOAOTEpPO va
egAeyx6ouv.

g) pnoipomoleiTe To NAEKTpoKivnTO €pyaleio, Ta

€EapTAPATA Kal Ta TURHATA TOU £pydAciou, KTA.
oUNPWVA PE TIG OBNYIEG AUTEG KAl HE TOV TPOTIO
TOU TIPOOPIJETAl YIO TOV OUYKEKPIMEVO TUTIO
nAekTpoKivnTOU £pyaleiou, ouvurioloyilovTag Tig
£PYACIAKEG OUVONKEG Kal TV EPYACia TIOU TIPEMEI
va €KTeEAEOOENL.
H xpnon nAektpokivntwv gpyaleiwv yia
AelToupyieg SlAPOPETIKEG AMO EKEIVEG yla TIG
oroieg npoopiovral Unopel va mpokaAéoet uia
enikivduvn karaoraon.

TO0

5) Z&pig

a) AvaBeTeTe TOo O£pPIG TOU NAEKTpoKivnTOU
€pYdAEiou 0ag O& EKMAISEUPEVO TIPOOWIO
EMOKEUWV XPNOCIMOTIOIWVTAG MOVO TauToonua
avTaAAaKTIKG HEPN.

Katt tétoto e&aopaAilet ot diatnpeitat n
aopaleta ToUu  NAEKTPOKIVNTOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

KpaTnoTe Ta MaI1314 KAl TA TPOOWIIA HE ASUVANIa HAKPId.
‘OTtav dev XpnoipomoloUvTal Ta £pyaAeia mpEmel va
anmoBnkeUOVTAl HOKPIA ATTO Ta TTAISIA KAl Ta TPOCWIIA UE
aduvapia.

MNPO®YAAZEIZ TIA TH XPHZH TOY
NEPIZTPO®IKOY Z®YPOAPAMANOY

1.

dopdte mMpooTacia ya Ta AuTid.

H €kBeon oTov BOpuBo MmoOpel va TPOKAAECEL
AnWAELd AKONG.

Mnv ayyiZete Tnv Aemida Kata T SIAPKELA I} AUECWG
META TV Aettoupyia. H Aemida Bepuaivetal MOAU
Katd Tn Slapkeld TnG Aeltoupyiag Kat propel va
TPOKAAETEL goBapd eykalpata.

Mpwv apyxioete va omate, KOBETE N TPUMATE OF
TOiX0, MATWHA 1 0POPT), EMBERAIDOTE OXOAAOTIKA
OTL QVTIKEIPEVA OTIWG NAEKTPIKA KAA®DLa N aywyoi
dev KOAUTTOVTAL OTO Onpelo eKeivo.
MXpnolpormoleite TIg BondNnTIKEG AABEG ToOU
mapéxovtal Pe To epyaleio. H anmAeia eAéyxou
Mropel va TIPOKAAECEL ATOUIKO TPAUMATIONO.
Kpatdte mavrta tv AaBn Tou O®MATOG KAl TNV
TMAEUPLKR AaBR TOU nAEKTpokKivnTOou gpyaAeiou
otafepd. AMI®OG, n avTiotacn Tou mapdyetatl
€VOEXETAL VA TIPOKAAEDEL PN OKPIRR 1 akOpa Kat
€MIKIVOUVN AetToupyia.

dopdte PAOKA OKOVNG

Mnv elonivéete Tnv emPBAapn okovn mou
dnuioupyeital OTIC AELTOUPYIEG TPUMMUATOG N
Aa&€patog. H okovn propel va Balel og kivduvo
mv uyela TV SIKN 04G KAl TWV TAPLOTAUEVWV.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Taon (ava neploxeg)* (110V, 115V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) n,
loxUg el0080uU 850 W*
TayxUTnta Xwpig goptio 0 -850 min™
TayxUTnTa Kpoluong MANPOUG GoPTIioU 0-3700 min™'
IkavoTnTa: TOIMEVTO 4-30 mm
aToAAL 13 mm
EUNO 32 mm
Bdpog (Xwpig KaA®S10 Kat TAeUPIKR AaBn) 4,3 kg

*BeBawwbeite va eAEYEETE TNV TILVAKISA OTO TPOLOV £MELdN UTIOKELVTAL O ANy o€ €EAPTNON Ao TNV TEPLOXN).

KANONIKA EZAPTHMATA

Ta kavovika e§aptnuata propolv va aAAa&ouv
XwpIg mpoeldomnoinon.

(1) MAaoTikn O1NKN
(2) MAeupikn Aapn .
(3) =tomep
4
®)

KumeA\o okdvng
Suplyya

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA (nwAouUvTtal EEXwpIoTd)

1. AvolyHO TPUTI®V ayKiOTPOU (MEPICTPOPR + XTUTINMA)
O Aenida tpunavioU (Kwvikdo OTEAEXOG) Kal TIPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG

T T+ [ ST +

Aetiida Tpunaviou MpooapuoyEag Kwvikou

(Kwvikd oTéAexoq) OTEAEXOUG
(SDS-plus oT€AEX0OQ)

— ]

Koptng
EEwTepLKn BLAPETPOG TUMog KwVIKoU OTEAEXOUG E@apuoaoiun Aemida Tpumnaviou
11,0 mm Morse KwVLkO Aemida Tpunaviou
12,3 mm otélexogq (Ap. 1) (KWVIKO OTEAEXOQ) 11,0-17.5mm
12,7 mm Morse KwVLKO Aetiida Tpumaviol 215 mm
14,3 mm otéAexog (Ap. 2) (KWVIKO OTEAEXOG) ’
14,5 mm T 0 T T
. R R O MPOCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG e TN HOP®T
17,5 mm A-KWVIKO OTEAEXOG Tou A-Ku)VlKg OTEAEXOG ) TOU B-KWVIKO OTEAEXOQ
21,5 mm . napéxeTal WG TPOAIPETIKO epyaleio, aAAa n
B-KwVIKO 0TEAEXOG AETIdA TOU TPUTIAVIOU YO QUTO dEV TAPEXETAL.
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2. TomoB£Tnon aykioTpou (XTUMNUA HOVO)
O [poocapuoyeag yia Tnv TomoBETnon Tou AYKIOTPOU (Yla TIEPLOTPOPIKO GPUPODPATIAvo)

— T= +

MNpooappoyeag yla tnv TornobETnon tTou
aykiotpou (SDS-plus otéAexoq)

(Yla TEPLOTPOPIKO CPUPODPATAVO)
SUVOAIKO pnkog: 160, 260 XA

MéyeBog aykiotpou
w1/4"
W5/16"
W3/8"

O TpocapuoyEag yla TNV TOMoBETNON TOU AYKIOTPOU (Yla XELPOKIVNTN opUpa)

MéeyeBog aykloTpou
w1/4" (== S—— | +
W5/16"
wa3/g" . .
W1/2" Mpooappoy&ag ya Ty Torobéman
W5/8" TOU AYKLOTPOU (YLa XELPOKIVNTN 0pUpQ)

3. Ailatpnon peydAng Tpumag (MepioTpo@n + XTUMNUA)
O KevTpIKn TEPOVN, KUALVOPLIKO KOTITIKO TUNMA, OTEAEXOG KUALVOPIKOU KOTITIKOU TUAMATOG, OdMNYNTIKA TAGKA.

+ 3= + @ + M —= +

(OdNyNTIKN Kevtplkn KUALV3pIKO STENEXOG KUALVOPLKOU
TAGKQ) mepovn KOTITIKO TUNAHA  KOTITIKOU TUAHATOG
(SDS-plus 0TéAEXOQ)

KUALVOPIKO KOTITIKO TURUA STENEXOG KUALVOPLKOU
(eEwTepPIKN SLAPETPOG) KOTITIKOU TURHATOG

25 mm
29 mm , , .
] ] (A) 32 mm %ﬂﬁiﬁ%% ?X)}\lvépmou KOTITIKOU
Kevtpikn iepovn (A) 35 mm

38 mm

KevTplkn mepovn

45 mm
50 mm
Kevtpikn mepovn (B) (B) 65 mm
80 mm
90 mm

ZTEAEXOG KUMVOPIKOU KOTITIKOU
THApaTog (B)

Mnv Xxpnolpornoinoete HE 0dNYNTIKY TAAKA

KUALVSPIKA KOTITIKA (H odnyntikn mMAdka dev eival eQodlAoPEVN
TUNHATA HEe EEWTEPLKN ME KUALVOPLKA KOTITIKA TUNHATA HE EEWTEPLKN
SlapeTpo 25 XA kal 29 XIA. | dlapeTpo 25 XA kal 29 XIA.)
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4. Epyaocia karedagiong (XTumnua povo)
KUpla Aemida (ETpoyyuAoU tutou) (SDS-ouv dgovag)

R = +

KUptaAemida (Tetpaywvou tUnou) (SDS-ouv 0TEAEXOG)

<= L —

5. ZKAYPINo AUAAKDOEWV Kal XEiAwpa (XTumnpa povo)
Komidt korng ev Yuxpw (SDS-ouv oTEAEXOQ)

= — +

Kopng (SDS-ouv oTéAEX0Q)
> —

6. AuAdkwon (XTUTNHa HOVO)

Koridt auhakwong (SDS-cuv oTéAeXog)

——= = +

+ EIE‘ +

( Kavovikn umodoxn (SDS-plus oTéAeX0Q)
otnv ayopd 12,7 X\ MpooappoyEag XnuikoU AyKIOTPOU
19 XA Mpooapuoygag XnpikoU AyKIOTPOU

8. Avolypa Tpunwv Kai Bidwpa BIdWV (TEPICTPOPR HOVO)
O Zo@lKmpag TpumavioU, Tpooappoyeag oplktnpa (G), edikn Bida Kal KAWL oQIKTHPaA

+ m\'l-Em +

Edikn Bida SPIKTNPAg Tpumaviol MNpoocapuoyeag
(13 VLRB-D) oplkmnpa (G)
(SDS-plus oTéAexoq)

KAe1di opiktnpa
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9.

Avolypa TPUMQV (TEPICTPOPR HOVO)

+ |\\\"ij

Mpooapuoyeag
opktnpa (D)

SQIKTNPAg TPUMavioU
(13 VLD-D)

(SDS-plus oTéAexog)

— —
KAeldi opiktnpa

O ZuyKpOTNnua oQIKTNPa Tpuraviol Twv 13 XIA (MepthapBdavel KAEISL OPIKTNPA) KAl OPIKTAPA (Yia TPUTAVIOUA

10.

11.

oe atodAL 1 EUAO).
Bidwua BIdwv (meplioTpo@n HOVO)

W

Ap.

+ l\\\"El

MNpooappoyeag

+

Aemnidag opiktnpa (D)
(SDS-plus oTéAeX0Q)
Ap. Aemidag MéeyeBog Bidag Mnkog
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6-8mm 25 mm

Fpdoo Z@upodpamnavou A
500 g (og KkouTi)

70 g (og MPAowvo CwANVApLo)
30 g (oe MPAcVO CwWANVApLo)

Ta MPOoALPETIKA €EAPTAATA UTIOKELVTAL O aAAayr Xwpig mpoeldornoinaon.

E®APMOTEZ

AelToupyia MEPLOTPOPNG KAl XTUTIHATOG

(0]
o
o

AvVOlyHa TPUTIOV Yld TO AYKLOTPO
AvVOlyHa TPUTIOV O TOLUEVTO
AVOlyHA TPUTIOV O€ TIAQKAKL

Aeltoupyia HOVO TIEPLOTPOPNG

o

e}

TpUmnua oe atodAl 1 EUAo

(Le TpoAlPETIKA €EapTAUATA)

SQIEIMO PnXavikov BOwV Kal EUAOBBwWV
(HE TpoALPETIKA €EapTAUATA)

AelToupyia HOVO XTUTNUATOG

e}

EAapplEg epyanieq OUINeUNATOG TOLUEVTOU, OKAYLUO
AUAOK®OEWV KAl XEWN®pATA.

MNPIN TH AEITOYPTIA

1.
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Mnyn pslparog
BeBawwBeite OTL N TMyn PeUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgoronBel eival €vappoOVIOPEVN HE TIQ
anatrtmoelg oe peUpA OV AVAPETETAL TNV TILVAKIDA
Tou egpyaleiou.

2. AilakonTng pelpATOg

BeBawwBeite Ot 0 dlakomINg pelpatog Bpioketat
otn 6€on OFF. Av to Bioua eival otn unpifa kKabwg
o dlakdnTng pelpatog Bpioketalr oto ON, TO
epyakeio Ba apyioel va Aeltoupyel QUEOWG, MHE
meavotnta MPOKANoNGg cofapol ATUXNMATOG.
KaAwdio mpoikraong

‘Otav o XWPog £pyaciag BPIoKETAL HAKPLA ATO TNV
mapoxn PeUPATOG, XPNOLUOTIONOTE €va KAAWdL0
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal LkAvoTnta
HETAPOPAG pelpaTog. To KOA®SLO TIPOEKTAONG
TPETEL va €ival TOOO KOVTO OO0 €ival TPAKTIKA
duvaTo.

4. Ztepeéwon Tng Aemidag Tpunaviou (Eik. 1)
NMPOZOXH

lMNa va anopUlyeTte Ta Atuxnuata, BeBawwbeite OTL
0 BLAKOMTING AMeVEPYOTIOWONKE KAl AMOCUVIEDTE
TO @QIg ano v mpida.

ZHMEIQZH

‘Otav xpnotloroleite epyaleia Onwg KUPLEG AETIOEG,
Aemideg TpumavioU, KTA., BeBalwbeite OTL
XPNOLHOTIOLEITE AUBEVTIKA EEAPTNHATA OXESIATUEVA
and TNV etaipeia pag.



(1) KaBapileTe 1O TUAMA TOU OTEAEXOUG TNG AeTidag
Tpumaviou.

(2) MNa va ouvdéoete T Aemida tpunaviol (SDS-plus
OTEAEXOG), TPARNETE MANPWG TNV AaPn Katd Tnv
@opa Tou BEAOUG OmMwg @aivetat omv Eik. 1 kat
BAaAte TV Aemida Tou TpumavioU 00O PECA UMOPEL
va el MePLOTEPOVTAG TNV HE TO XEPL

(3) EAeuBepwvovTag TNV Aafr), n Aemida Tou Tpumnaviol
B6a otepewoel.

(4) Ta va agalpgeoete TNV Aemida Tou TpumavioU,
TPpaBNETe MANPWG TNV Aafn Kata v @opa Tou
BEAoug kal TpaBnEte £Ew TNV Aemida Tou Tpumaviol.

5. Tomo@&éTnon Tou KuméAAou okovng (MpodaipeTiKa

sF,ap'rr']pu'rq) (Eik. 2)
Kata mn xpnon nsplorpoq)mou acpupoépqnavou ya
Aettoupyieg TpurmuaToq TPOG Ta AvVw, npocameTs
KUTIEANO OKOVNG WOTE VA CUAAEYETE TNV OKOVN N
Ta owPATIdla yia €UKOAN Xpron.

O EyKataoTaon Tou KUTEAAOU OKOVNG
XPNOoLUoToIoTE TO KUMEANO OKOVNG OUVOEOVTAG
TO OTNV Aemida Tou Tpumaviol OTWG PpaiveTat otnv
Eik. 2.

‘OTav XPNOLUOTIOLEITE [ia AeTida TOU €XeEL HEYAAN
SLAMETPO MEYAAWOTE TNV KEVTPLKN TPUMA TOUu
KUTEAAOU OKOVNG HE QuTO TO OQUPOdPATAvO.

NMPOZOXH:

O To KUMEAAO OKOVNG TIPOOPIZETAL ATOKAELOTIKA yla
XPNON Og €PYAOIEG TPUTMHMATOG MMETOV. Mnv TO
XPNOLUOTIOLEITE YO €pyacnieg TputmUaTog EUAoU 1)
METAANAOU.

O BydAte Ta cwuatidla PETA TO AvOlyHa dUo TPLOV
TPUTIWV.

6. EmAoyn Tng Aemidag Tpumaviou
Ol KePaAEG TV BOWV Kal Twv Aemidwv Ba nmadouv
(NUIA €KTOGQ Kal av xpnotdoroinBel pia Aermida
KATAAANAN g dtapeTpou g Bidag yia To Ridwua
TV BBOV.

7. EmAoyn Tou Tpomou A&iToupyiag
Mrmopeite va aAAa&eTe TNV Aettoupyia oe €vav amo
3 Tpomoug: "XtUmnua povo", "MeploTpogn +
XTUTINUA" Kal "TMePLOTPOPn HOVO" OTPEPOVTAG TOV
HOXAO aAAayng evw THETETE TO KOUWTL. TomoBeTHOTE
™ 6&on tou onuadol Tou poxAoU aAAayng oto
A avTioTOlKO ONUEIO TOU TPOTIOU AElTOUpPYiAg TOU
TPOKELTAL VA XpPnolpornonbei.

NMPOZOXH:

O TMptv KAveTe Xpron Tou poxAoU aAlayng, eAEyEeTe
KAl OlYOUPEUTEITE OTL TO MOTEP €XEL OTAUATNOEL
BAGBN uropel va oupBel av yivel XEIPIOPOG PE TO
MOTEP Ot AelTOUpYid.

O Ta va AelToupynoeTe TOV HOXAO aAAQyNng, TATNOTE
TO KOUMTI 0ONONG Kal EAeUBEPMOETE TNV A0PAAELA
Tou MoxAoU aAlayng. Emiong, eAéy&ete Kal
OlYOUPEUTEITE META TNV AelTOUPYIA OTL TO KOUWT
®ONONG €xEL EMOTPEYEL KAl OTL O HOXAOG aAAayng
€xel KAeldwoel.

O ZTpéYte TO HOXAO OAAAYNG XWPIG va KaveTe Aabog,
Av xpnotgornonBei og pia evalaueon BEon, UNapxeL
0 Kivduvog OTL N dldpKela {wng TOU MUNXAVIoPoU
TMEPLOTPOPNG VA €AATTWOEL

EAANviKa

nQz NA TO XPHZIMONOIHZETE

NMPOZOXH:

MNa va anogUyeTe Ta atuxnuara, BeBawwbeite OTL

ATEVEPYOTIONOATE TO SLAKOTTN KAl AnoouvdEoate

mv mpida anod TV utodoxn OTav £yKaBLOTATE N

agpalpeite ™ Aemida kal dlapopa AAAa pépn. O

SlaKOMTNG TOU PEUNATOG TIPETEL ETIONG VA YUpilel

oTn B€0n amnevepyornoinong Katd tn dlapkela

élaxsiuuaroq arnod TNV gpyacia kat ETA TO TEPAG
rnq epyaoiag.
. AsiToupyia BlaKonTn
H meplotpo@ikn taxlutnta Tng Aemidag Ttou
TpumavioU propei va eheyxBei Pabuiaia
HeTABANOVTAG TO SLACTNHA KATA TO OToio TPaBLETaL
n okavdAaAn dwakommng. H taxutnrta eival xaunin
O0Tav n okavdaAn dLaKOTITNG TPABIETAL EAAPPA Kal
aufavetal kabBwg o dlakomIng TpalEtal
MEPLOOOTEPO.

2. MepioTpopn + XTUMnua
To TMEPLOTPOPIKO AUTO OPUPODPATIAVO WMOpPEL va
PUBLLOTEL OE AclTOUpYia MEPLOTPOPNG + XTUTILATOG,
TMETOVTAG TO KOUWUTL KAl OTPEPOVTIAG TOV HOXAO
alayng otnv évdelEn £T  (Eik. 3). Stpéyte ™
AaBn eAappd Kat ermPBeBaAlwOTE OTL O CUUMAEKTNG
€XEL eUMAaKel pe €va KALK.

(1) Stepewote TV Aemida TpumavioU.

(2) TpaBngte TN oKavdaAn JlaKOTIN APOTOU
€PAPUOOETE TO AKPO TNG Aemidag Tou Tpumaviol
otn B€on tou Tpumaviopatog. (Eik. 4)

(3) To va onpw&ete pe dUvaun TO TEPLOTPOPLKO
opupodparavo dev eivatl kaBoAou anapaitTo. Eivat
LKAVOTIOINTIKO TO va OTPMEETE EAAPPA ETOL WOTE
n okdvn ano To Tpumndvioua va Byaivel £Ew oTabepad.

NMPOZOXH:

‘Otav 1o TPUMAVL ayki&el pa owepévia BEpya mou
XPNOLUOTIOLEITE YIO KATAOKEUR, 1 Aemida 6a
oTauatnoel AUEOWG KAl TO TEPLOTPOPLKO
oPUPOBPATAVO BA AVTEVEPYNOEL OTNV TIEPLOTPOPN.
Mautd kpatote yepd TNV AaBn Kat TNV TAEUPLKN
AaPn onwg ¢aivetat otnv Eik. 4.

3. MepioTpopn povo
AUTO TO OQUPOBPATIAVO UMOPEL va pUBULOTEL HOVO
0T B6£€0nN MEPLOTPOPNG MATWVTAG TO KOUUTIL wOnong
Kal oTpEpovTag To WoXAO alhayng oto £ onueio.
(Eik. 5)

STpeéPTe TN AaPr eAagpa kat empBeBaiwote OTL O
OUMMAEKTNG EXEL EUMAAKEL HE €va KALK.

MNa 1o tpumaviopa UAlkoU EUAou 1” HETAAAOU
XPNOLLOTIOIWVTAG TO OQPIKTNPA Tou TpumavioU Kat
TO TIPOCAPHOYEQ TOU OQPLKTAPA (MPOALPETIKA
€£apTAMATA), OUVEXIOTE OMWG TMAPAKATW.
EyKaTAoTAON TOU OQIKTNPA TOU TpuTavioU Kal Tou
TPOCAPUOYEA TOU otleTr']pc (Eik. 6)

1) I'IpooapTr]OTs TOoV Gq)lYKTI’]pG TpumavioU oTov
npocapuoysa TOU OQLYKTNPa.

(2) To Tunpa Tou SDS-plus oTeAéxoug eival To idlo pe
™ Aemida tpunaviol. Emopévwg avatpegete oto
TUNMA “STepEwon NG Aemidag Tpumaviol” yia va
TO OUVOEOETE.
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NMPOZOXH:

O H epapuoyn dUvaung meplocoTePng anod OTL gival
anapaitTo oxL Hovo dev Ba eruomeUoeL TNV £pyacia,
aAAd Ba @Beipel v akpn TNG Aemidag Tou
TpumavioU Kat emunpoofeta Ba eAaTTwoel TNV
Slapkela {wng ToU MEPLOTPOPIKOU GPUPOSPATAVOU.

O O Aemideg TpumMaviwv propei va Byouv amd
B€0n TOUGKATA TNV AMOCUPON TOU TEPLOTPOPLKOU
opuUPOdpAnavou amd TV TPUTA Mou EXETE AVOIEEL
Katd tnv amdoupon, eival oOnUaviiko va
XPNOLUOTOMoeTE Kivnon wlnong.

O Mnv mnpoomnabnoete va avoigete TpUTEQ
QayKioTpwong 1) TPUTEG OTO TOWEVTO HE TO UNXAVNHA
PUBUIOPEVO POVO OTNV TIEPLOTPOPIKN AELTOUPYIA.

O Mnv EeTIXEIPNOETE VA XPNOLUOTIOINOETE TO
MEPLOTPOPLKO OPUPOdPATAVO Ot AelToupyia
TMEPLOTPOPNG KAl XTUTNUATOG HE TIPOCAPTNHEVOUG
TOV OQLYKTNpa TpumavioU Kal TOV TPOCApUOYEQ
oQLyKTNPa.

4. Otav BIdwveTe pnxavikeg Bideg (Eik. 7).

MpwTa, BAATE TNV Aemida PECA OTNV UTOBOXT| OTO
TEAOG TOU TPOOAPHOYEA TOU O@LKTApa (D).
MeTd, OTEPEWOTE TOV TIPOCAPHOYEA TOU OPLKTNPA
(D) otnv kUpla povada XPNOLUOTIOL®VTAG TIG
dladlkaoieq Tou mepypagnkav ota 4 (1), (2), (3),
BAATE TO AKPO TNG AETISAG OTIG ETOXEG OTNV KEPAAN
mg Bidag, maote TNV KUplA povada Kat oPpiETe N
Bida.

NMPOZOXH:

O A®OTE TIPOCOXN VA PNV MAPATEIVETE KATA TIOAU TO
XPOVO BIBOUATOG, SlAPOPETIKA oL Bideg propel va
nabouv Jnuia amd tnv utiepPoAikr dUvaun.

O E@appooTe To MEPIOTPOPIKO GPUPODPATAVO KABETA
oTnV Ke@AAn g Bidag otav Bdwvete Tn Bidaq,
SLAPOPETIKA N KEPAAR Tng Bidag N n Aemida 6a
nabouv Inuia, N n duvaun PBdwpatog dev Ba
MeTapepBel MANpwg otn Bida.

O Mnv eruxelpnoeTe va XPNOLUOTIONOETE TO
MEPLOTPOPLKO OPUPOdPATAVO O AelToupyia
TMEPLOTPOPNG KAl XTUTAHATOG HE TIPOCAPTNHEVOUG
TOV TIPOOAPHOYEA OPLYKTNPA Kal TNV Aemida.

5. Otav Bidwverar EuAoBideg (Eik. 7)

(1) EmAoyn g KataAAnAng Aemidag BdwuaATog
Xpnotpomnonote Rideg e PEYAAN KEPAAT, AV AUTO
eival duvaTto, emeldn n Aemida BOWHATOG UKOAA
YALOTPA amod TIG BISEG ME HIKPN KEPAAT.

(2) Bidwua oe EUNOBLOEG

O Mpiv 1o Bidwpa oe EUNOPIDEG, KAVTE DOKLUAOTIKEG
TpUMEG KATAAANAEG Yla QUTEG Ot pia EUALVN oavida.
E@apuoote TV Aemida oTn auAdKwaon TNG KEPAANG
mg Bidag Kat MPooeKTIKA BBwoTe TIG Bideg OTIQ
TpUMEG.

O AgoU TMEPLOTPEYETE TO TEPLOTPOPIKO
opupodpdnavo o XaunAn TaxUinta yia oUVIopo
XpOVlKO dlaoTnua HEXPL TIou N EUAORISA va €Xel
MEPIK®MG MMEL OTO EUAO, MATNOTE TO BLAKOMTN TIO
SuvaTa yla va anokTtnoete T BEATIOT dUvaun ya

10 Bidwpa.
NMPOZOXH:
Aqote TpPooOXH OTNV mpoetoluacia  Tng

SOKIMAOTIKNG TPUMAG Tou eival KataAAnAn otnv
EUNOBIBQ }\auBavovmq unoynv cK)\npomTa TOoU
EUAou. Av n TpUMa eival urmepBoALIKA HiKpn 1 pnxN,
mou anattel peyain duvaun ya va Bdwdei n Bida
péoa Tng, TO omeipwupa TG EUAoOBLdAg uropel
MEPIKEG POPEG VA KATAOTPAQPEL
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6. Movo yxrumnua
To TMEPLOTPOPIKO aUTO oPuUpPOdpPAMavo Urmopel va
pubulotel oe AelToupyia XTUMAUATOG MOVO,
TECOVTAG TO KOUWTL KAl OTPEPOVTAG TOV HOXAO
al\ayng otnv évéeign T (Eik. 8).

(1) Ztepewote TNV KUPLA AETISA 1 TO KOTIdL KOTMG €V
PUxpPw.

(2) MiEoTte TO KOUWTI Kal pubuioTe TO POXAO aAAayng
o oto onuad. . (Ek. 9)

H meplotpo@n eival eAeuBepwpEvn, MEPLOTPEYTE
™ Aafn kat pubpioTte To KOTIdL KOTNG &V YPuxXpw
otnv embuuntn B€on. (Eik. 10)

(3) ZtpeéYTe TO HOXAO aAAayng oto onueio P. (Eik. 8)
ToTe N KUPLa AETidA 1) TO KOMISL KOTNG €V YPuxXpw
EXEL KAEWBWOEL.

7. Xpnoigomoiwvrag 1o otomep (Eik. 11)

(1) Zeopi&ete TNV MAcUpPIKN AART) Kal BAATE TO OTOTIEP
péoa otnv TpUTa Tou prouAovioU g Aapng.
(2) PuBuiote Tn 6¢on Tou OTOTEP OUMGWVA HE TO
BaBog NG TPUMAG Kal OPIETE KAAA TNV TAEUPIKN

Aapn.

8. MNMwg va xpnolpomolfoeTe TNV Aemida Tpumaviou
(KWVIKO OTEAEXOG) KAI TO TIPOCAPHOYEQ TOU KWVIKOU
oTeAEXOUG.

(1) SuVBEOTE TO MPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG
OTO TEPLOTPOPIKO oPpupodparnavo (Eik. 12)

(2) Ztepewote TNV Aemida TOUu TPUTAVIOU (KWVLKO
OTEAEXOGQ) OTOV TPOCAPHOYEA TOU KWVIKOU
oteAéxoug. (Eik. 12)

(3) Avoi&te to dlakomtn ON, kal avoi&Te pia TpUma oTo
npokaBoplopevo BABoG.

(4) Ta va agalpéoete TNV Aemida TOU TpumavioU
(KWVIKO OTEAEXOG), BAATE TO KOPTN OTNV OXLOUN
TOU TIPOOAPHOYEA TOU KWVIKOU OTEAEXOUG Kal
K'rurtr']crrs mv KEPAAT TOU KOPTN, TIOU UTIOOTNPIdeTAL
oe €va oTnplypa, pe €va opupi (Eik. 13)

9. Xpnon Tng mMAgupIkAG AaPng
‘Otav embupeite va alla&ete Tnv 6€on Tng
TAEUPLKNG AABNG, TEPLOTPEYTE TO OPIKTNPA TOU
TAEUPLKOU XEPOUALOU QpPLOTEPOCTPOGA Yid va TN
XOAAPWOETE, KAl PETA OTEPEWOTE TNV YEPQA.

NMPOZOXH:

‘Otav avoiyete TpUMQA, UTIAPXEL TIEPIMTWON TIOU TO
unxavnua va mpoomabei va meploTpagel amo
avTidpaon TN OTLyun Tou dlamepva €va TOIXO arno
TOIMEVTO Kal / 1 oTav n akpn g Aemidag £pxetat
oe eMaQn He TV pARdo Tou omAlopoU Miaote yepd
NV MAEUPLKA AAPn Kal KPATHOTE TO MNXAvVNUa He
Ta duo 0ag XEpla. Av dev TO KPKATATE yepa, €va
atuxnua propel va oupBel.

nQz NA XPHZIMOMOIHZETE TO
KYAINAPIKO KONTIKO TMHMA (FIA
EAAOPY ®OPTIO)

‘Otav avolyete dlATEPACTIKEG HEYANEG TPUTEG
XPNOLUOTIOMOTE TO KUALVOPLKO KOTITIKO TUNua (Yia
eAaQpla QopTia). TNV MEPIMTWON auTh
XPNOLUOTIOMOTE TNV KEVIPLKN TIEPOVN Kal Tov dgova
TOU KUALVOPLKOU KOTITIKOU TUAHATOG TOU TapEXOVTaL
WG TIPOALPETIKA €EAPTNMATA.
1. ZTepéwon
NMPOZOXH
BeBawwbeite va kAeioete 10 peUpa OFF kat va
aroouvdéoete To Biopa amd v Tpida.



(1) STEPEDOTE TO KUALVOPIKO KOTITIKO TUNMA OTOV agova
TOU KUALVOPLKOU KoOTTIKoU Tunuatog. (Eik. 14)
AnaveTte To OTeipwpa Tou A§ova Tou KUALVDPLIKOU
KOTTIKOU TUNMATOG Yia va SleukoAUvetal tnv
aAMocuUVapUOAdYNoN.

(2) ZTepewOTE TO KUALVBPLKO KOTTIKO TUNHA OTO
TMEPLOTPOPIKOO opupodparnavo (Eik. 15).

(3) BAATE TNV KEVTPLKT TEEPOVN OTNV 0dNYNTIKN TMAAKA
MEXPL TIOU va OTAUATROEL

(4) Kom\@pete TNV 0dNYNTIKA TIAGKA HE TO KUALVOPLKO

KOTITIKO TUNMA, KAl TEPLOTPEYETE TNV 0dNYNTIKN

TMAGKA TIPOG TA apLoTEPA 1) MPog Ta de&ld woTe va

MNV MEPTEL aKOMA Kal av BAEMEL Pog Ta KATw. (EIK.

16)

Nwg va Tpunnoete (Eik. 17).

SuvdEéate TO Blopa oTnv mnyn peUpATOG.

'Eva eAaTnplo eival TOMOBETNUEVO OTNV KEVTPIKN

epovn.

SnpwETe TO eAa®pPAa TPOG TOV TOIXO N 0w oTo

MATwa.

SUVBEDTE TO KUALVOPLKO TUAMA KOTNG i0la oTnv

ermeAvela kat apxiote Tn Aettoupyia.

(3) Otav TpummnoeTe Mepinou 5 XA oe BaBog n B&on
mg tpUnag Ba dnuoupyndel. TpumnoTe YETA AMoO
QuUTO aAQALPWVTAG TNV KEVIPLKA TEPOVN Kal TNV
0dNyNTIKN TMAAKA amod TO KUALVOLKO TURMA KOTING.

(4) H epapuoyn umepBoAikng dUvaung oxt Hovo dev
Ba emuomeloel TV gpyacia, ahha Ba ¢Beipel TNV
Akpn NG Aemidag Tou TpuMavioU €XOVTag WG
anoTéAeopa TNV eAATTWON TNG dlapkelag {wng Tou
opuPOdpAnavou.

NMPOZOXH

Katd Tnv agaipeon tng KEVIPIKNG TEPOVNG KAl TNG
0dNyNTIKNG TAAKAG, KAeiote Tov dlakomtn OFF kat
anoouvdEoTe To Biopa amd Tnv umpida.

3. Amoouvappoloynon (Eik. 18)

ApalpéoTe TOV AEova TOU KUAWVSIKOU TUNHATOG
KOTING anod TO TEPLOTPOPIKO OCPUPODPATAVO Kal
KTUTINOTE TNV KEPAAN Tou a&ova Tou KUAVdpLKoU
TUNMATOG KOTMG BUO N TPELG POPEG HE Eva apupl
KPATWVTAG TO KUALVOPLKO TUNUA KOTMG, META TO
oneipwpa Ba yivel XaAapo Kal TO KUAIVOPLIKO TURUA
KOTG Mropel va agatpedel.

N

N3

ANTIKATAZTAZH FPAZOY

To pnxavnua auto eival MANPWG AEPOOTEYEG Yia
mpooTacia anod £i00d0 OKOVNG KAl Armopuyn
Slappong AmavtikoU. AUTO TO HNXAvnua Prnopel va
XPNolpomoinBel Xwpig va yivel avTikataotaon Tou
YPAOOU Yla MAPATETAUEVN XPOVIKN TEPiodo. Ouwg,
QAVTIKATAOTNOTE TO YPACO YlA va TIAPATEIVETE TNV
dlapkela {wng Tou. AVTIKATAOTNOTE TO YPACO OTWG
TMEPLYPAPETAL TIAPAKATW.
1. Mepiodog AvTikaraoTtaong tou Mpdcou
Mpénel va eAéyEete TO YpAoO OTAV AVTIKABLOTATE
Ta KapBouvdkia. (Aeite To OTOIKEIO 4 OTO TUNHA
2YNTHPHZH KAl EMNIOEQPHZH.)
ZnTnoTe TNV AVTIKATACTAON TOU YPAOOU OTO
MAnolEoTepo eEouotodotnuévo KEvipo ZEpPIg TG
Hitachi.
IV mepintwon Tou urmoxpewbeite va
QVTIKOTAOTNOETE TO YPACO WOVOG 00G, TAPAKAA®
aKOAOUBNOTE TA TAPAKATW Onueia.

EAANviKa

2. MwG va avTIKATAGTAOETE TO YpAoo

MPOZOXH:

Mpwv avTikaTaoTtnoeTe TO YPAOO, OTAMATNHOTE TO
pnxavnua kat Byaite to BUopa amod v mpida.
(1) AMOOUVAPUOAOYNOETE TO KAAUMMA TOU OTPOPAAOU
KAl OKOUTTIOTE KAAQ TO TIAALO YPACO OTO E0WTEPLKO.

(Eik. 19)

(2) Mapoxr 30g Tou Mpdgou A NAEKTPLKNG OPUPAG TNG
Hitachi (oTavtap eEapTnua, MEPLEXETAL OTOV CWANVA)
oTn BnKn Tou OTPOQPAAOU.

(3) Metd Tnv avTlkataotacn ToUu Yypdoou,

OUVAPHOAOYNOTE EQVA TO KAAUUKA TOU GTPOPAAoU
ME QO@AAeld. TNV OTLYMR QUTR NV TIPOKAAECETE
{NHIA OTO OTEYAVWTIKO TapepBuopa Tou AadioU.
ZHMEIQZH:
To Mpdaco A HASKTler']q Spupag g Hitachi eivat
TUTOU XAMNANG psuom'rr]wq ‘Otav katavaAwBOei
TO YPAoO ayopdoTte TO aAno TO €§0UCLOBOTNUEVO
Keévtpo Z€pBig g Hitachi.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog OTIG Aemideg Tpumaviou
Emedn n xpnon &vog apBAU epyaleiou Ba
TPOKAAETEL TNV SUCAELTOUPYIA TOU MOTEP KAl TNV
eAATTWON TNG amodoong, AvTlKATAOTNOTE TIG
Aeriideq TpuMavioU e KAlvOUPYLEG | AKOVIOTE TIQ
auéowg otav darotwbel n eBopa.

2. 'EAexog TwV BISWOV OTEPEWONG
EAEyxete meplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAANAG OPLYUEVEG. TNV
TMEePIMTWON Mou XaAapwael orotadnrote Bida opi&te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UMOpPEl
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZUuvTAPNON TOU MOTEP
H meptéNEn TG povada Tou POTEP eival 1 Kapdia
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba mabdel
nua kat / 1 Ba Bpexbel pe AAdL N vepo.

4. 'EAeyXog oTa KapBouvakia
Ma tnv ouvexiopevn acpdalela oag kKat tnv
MPOOTACiA 0ag anod TNV NAEKTPOMANE @, o EAeyxX0g
0Ta KAPBOUVAKIA KAl N avTiKatdotaon autol Tou
epyaleiou mpemet MONO va yivetal amd Eva
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIX THZX
HITACHI.

5. AVTIKATAoTaon Kalwdiou nupoxr']q peﬂua'roq
Av TO KaAwdlo napoan pelHATOG E€XEL UTIOOTEL
BAGBRN, TO spycx)\alo TMPEMEL va EMOTPAPEL OTO
eEoualodoTNUEVO KEVTPO OEPRIG TNG Hitachi yia va
aVTIKATAoTABEl TO KAAWDLO.

6. AioTa oUVTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AvVTIKEIEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou xpnotyorondnke
D: MNapatnpnoelg

NMPOZOXH
H eruokeun, n TpoTomoinon Kat o £AeyXog TwV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénel va yivetal
and €va EEouclodotnuévo KEVIPO OEPRIg NG
Hitachi.
Autr n Alota Twv Mepwv Ba eival Xpnowun av
napouctactel Mpalli MEe TO epyaAleio OToO
eEouolodotnuévo Kevtpo Z€pPig g Hitachi otav
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EAANnvika

{NTATE E€MOKEUN 1] KATola AAAN CuvTthpenon.
Katd tov €AeyX0 Kal TN ouvTHPNoN TWV NAEKTPLIKOV
epYaAeiwy, Ol KAVOVEG AOPAAELQg KAl OL KOVOVLIOHOL
TMou Umdpyxouv Ot KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEXWG KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAABOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvenelwa, oplopeéva tunuata (dnA. Kwdikoi
aplBpol Kat / 11 oxedlaouog) propouv va alAagouv
XWwpIg TponyoUpevn eldotoinon.

EFrYHZH

EyyumpaoTe OTL Ta NAEKTPOKIVNTA epyaleia Tng Hitachi
eivat obucpwva HETIG €101KEG DLlATAEELG TOU véuou/xo'opaq
H eyyunon autr dev KaAUTITEL s)\cTTu)pcm N{NHEGAOYW
AavBacpgvng XPnong, Kakng XpNong 1 QUCLOAOYIKNG
PB0PAG. Z& TEPIMTWON MAPATIOVWV, TAPAKAAOUHE OTEINTE
TO NAEKTPOKIVNTO €PYAAEiO, OUVAPHOAOYNUEVO, UE TO
MNIZTOMOIHTIKO EMTYHZHE mou Bpioketal oto TEAOG
AUTOV TwV OdNYLWV XELPLOPOU, O €EOUCLOBOTNEVO
KEVTpo 0€pPIg TG Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng tg HITACHI Ta TeEXVIKA XapaKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal pmopoUV va aAAd&ouv Xwpig
mponyoUpevn eldoroinon.

MAnpo@opicg Mou apopoUlv Tov eKMePMOpevo Bopupo
Kal Tn dovnon.

Ol TINEG MeTPNONKaV oUpwva pe To EN60745 kat
Bpébnkav oUppwveg pe To ISO 4871.

MeTtpn6eioa TumiK oTAOUN NXNTIKNAG toxUog A: 101 dB (A)
MeTtpnBeioa TumKA oTABUN NYXNTIKNG Tieong A: 88 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opdATe TPOOTATEUTIKA QAUTLMV.

Mta TUTTLKT) LT pICag HEONG TETPAYWVLIKNG ETUTAXUVONG:
9,5 m/s?
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OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zaleceri moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujgce w ponizszych ostrzeZeniach wyrazenie
“urzgdzenie elektryczne” oznacza urzadzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2

3)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywac¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnoscifatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowacé
sie w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywac jakichkolwiek elementéw faczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé¢ przewoéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac¢ przewodu do przenoszenia lub
ciggniecia urzadzenia lub tez wyciggania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywaé przewodd z dala od zrodet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwieksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywaé odpowiedniego
przedtuzacza.

UzZywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujagc sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wpltywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

b) Uzywaé wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢

okulary ochronne.
UzZywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gltowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazeni ciafa.

c) Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wytaczniku
lub podtaczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

d) Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

e) Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
UmoZliwia to petne panowanie nad urzgadzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywaé wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga
zostaC wciagniete przez poruszajgce sie czesci.

g) Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzgdzen ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pytu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a) Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wytacznik jest niesprawny.

Urzgdzenie, ktdre nie moze zostac wytagczone za
pomoca wytacznika, jest niebezpieczne i musi zostac
przeznaczone do naprawy.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zostaé¢ wytgczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzern elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.

Wykonywaé¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.

b)

-

C,

-~

d

=

€,

-
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Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé A ; & 5
natychmiast przekazane do naprawy. SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU

Wiele wypadkdéw spowodowane jest niewfasciwag MLOTOWIERTARKI
konserwacja urzadzeni elektrycznych.
f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.

1. Nalezy nosi¢ stuchawki ochronne

Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie Narazenie na hatas moze spoyvodowaé utrate stuchu.
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu. 2. Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd. zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sig¢ do wysokich
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
zaleceniami oraz w spos6b odpowiadajacy 3. Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu podtoge lub sufit upewnij sig, ze wewnatrz nie ma
warunkow panujgcych w otoczeniu. elektrycznych kabli ani przewodéw.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy, 4. Nalezy uzywaé uchwytéw pomocniczych,
do ktdrej nie jest ono przeznaczone, grozi wypadkiem. dostarczonych wraz z narzedziem.
5) Serwis Utrata kontroli nad urzadzeniem moze spowodowaé
a) Urzadzenie powinno byé serwisowane tylko przez obrazenia ciata.
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy 5. Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych obrotowa moze spowodowaé zagrozenie.
czesci zamiennych. 6. Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowag
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa Nie wdycha¢ szkodliwych pytéw, wytwarzanych
pracy z urzgdzeniem. podczas wiercenia lub dfutowania. Pyt moze stanowié
SRODKI OSTROZNOSCI zagrozenie dla zdrowia operatora i 0oséb postronnych.

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac¢
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0séb niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 115v, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Moc pobierana 850W*
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 850 min’’
Predko$¢ obrotowa z obcigzeniem 0 - 3700 min™
Mozliwosci: beton 4 - 30 mm
stal 13 mm
drewno 32 mm
Waga (bez kabla i uchwytu bocznego) 4,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Obudowa plastikowa ....1  (4) Kotnierz na pyt... .

(2) Uchwyt boczny ....1 (5) Strzykawka .1

(B) GIEDOKOSCIOMIEIZ ...t 1 Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

WYPOSAZENIE DODATKOWE (sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie otworéw kotwowych (obroty + uderzenie)
O Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego

@e@:+-—-+

Wiertto (Trzonek stozkowy) Adaptor do trzonka stozkowego
(Chwyt SDS-plus)

— ]

Srednica zewnetrzna Klin
11,0 mm Rodzaj stozka Wiasciwe wiertto
g? mm Stozek Morse’a (Nr 1) Wiertto (trzonek stozkowy) 11,0 ~ 17,5 mm
14'3 mm Stozek Morse’a (Nr 2) Wiertto (trzonek stozkowy) 21,5 mm
14,5 mm Stozek A Adaptor do trzonka stozkowego typu A i typu B jest
17,5 mm Stozek B dotaczony jako wyposazenie dodatkowe, jednak
21,5 mm oze samo wiertto nie nalezy do tego wyposazenia.
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2. Adaptor osadzaka kotew (tylko udar)
O Adaptor osadzaka kotew (mtotowiertarki)

— " T= +

Adaptor osadzaka kotew (Uchwyt SDS-plus)
(mtotowiertarki)
Diugos$é catkowita: 160, 260 mm

Rozmiar kotwy
W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Adaptor osadzaka kotew (do mfotka recznego)

Rozmiar kotwy

W1/4”

W5/16” = SE—— | +
W3/8”

W1/2” Adaptor osadzaka kotew

W5/8” (do mtotka recznego)

3. Wiercenie otworéw o duzej srednicy (obroty + uderzenia)
O Sworzen centrujacy, koronka rdzeniowa, trzonek koronki rdzeniowej i ptyta wiodaca.

+ > + @ + M — +

(Ptyta wiodaca) Sworzen Koronka Trzonek koronki rdzeniowej
centrujacy rdzeniowa (Uchwyt SDS-plus)
Sworzen centrujacy Koronka ($r. zewnetrzna) Trzonek koronki
- 25 mm
29 mm
QY 32 mm Trzonek koronki (A)
Sworzen centrujacy (A) 35 mm
38 mm
45 mm
50 mm
Sworzen centrujacy (B) B) 65 mm Trzonek koronki (B)
80 mm
90 mm
Nie wolno uzywaé koronki o Z ptytg wiodaca
$rednicy zewnetrznej réwnej (Ptyta wiodaca nie jest dostosowana do koronek
25129 mm. o $rednicy zewnetrznej 25 i 29 mm.)

4. Wyburzanie (tylko udar)
Koncoéwka udarowa (okragta) (uchwyt SDS-plus)

Koncoéwka udarowa (kwadratowa) (Uchwyt SDS-plus)

<= ) —
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5. Wykonywanie rowkow i okrawanie krawedzi (tylko udar)
Przecinak $lusarski (Uchwyt SDS-plus)

= —= +

Przecinak (Uchwyt SDS-plus)
D —=

6. Wykonywanie rowkow (tylko udar)
Wycinak $lusarski potokragty (Uchwyt SDS-plus)

——= = +

7. Mocowanie wkretéw z kotwa chemiczna. (obroty + uderzenia)

+ A= +

( Standardowa) (Uchwyt SDS-plus)
nasadka 12,7 mm adaptor kotwy chemicznej
19 mm adaptor kotwy chemicznej

8. Wiercenie otworéw i wkrecanie srub (tylko obroty)
O Uchwyt narzedziowy, adaptor uchwytu (G), specjalna $ruba i klucz uchwytu narzedziowego

Jgzm  +

Specjalna $ruba  Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

+ o= +

=

Klucz uchwytu narzedziowego

9. Wiercenie otworéw (tylko obroty)

+ d== +

Uchwyt narzedziowy Adaptor uchwytu (D)
(13VLD-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Klucz uchwytu narzedziowego
O 13 mm zestaw uchwytu narzedziowego (z kluczem uchwytu) i uchwyt (do wiercenia w stali lub drewnie).

35



10. Wkrecanie srub (tylko obroty)

Polski

%@ + l\\\"E]u +
Nr wiertta Adaptor uchwytu
narzedziowego (D)
(Uchwyt SDS-plus)
Nr wiertta Rozmiar $ruby Diugosé
Nr 2 3-5mm 25 mm
Nr 3 6 -8 mm 25 mm

11. Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)

Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

Obroty i uderzenia

O Wiercenie otworéw kotwowych

O Wiercenie otworéw w betonie

O Wiercenie otworéw w ptytkach ceramicznych

Tylko obroty

O Wiercenie w stali i drewnie
(z wyposazeniem dodatkowym)

O Wkrecanie wkretéw do metalu, wkretéw do drewna
(z wyposazeniem dodatkowym)

Tylko funkcja udaru

O Lekkie diutowanie betonu, wykonywanie rowkoéw i
okrawanie krawedzi.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka zostanie podtaczona do gniazda,
kiedy spust znajduje sie w pozycji wiaczonej,
elektronarzedzie natychmiast rozpocznie prace, co moze
spowodowaé powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Mocowanie wiertta (Rys. 1)

UWAGA
Aby uniknaé wypadku, wytacz miotowiertarke i wyjmij
wtyczke z gniazdka.

WSKAZOWKA
Podczas pracy z takimi narzedziami jak punktaki, wiertta,
itp. uzywaj jedynie oryginalnych czesci wskazanych
przez producenta.

(1) Oczys¢ trzonek wiertta.

(2) Aby zamocowa¢ wiertto (uchwyt SDS-plus),
maksymalnie wysun uchwyt w kierunku wskazanym
przez strzatke na Rys. 1 i wsun wiertto do oporu,
obracajac je recznie.

(3) Po zwolnieniu uchwytu, wiertto zostanie zablokowane.
(4) Aby usuna¢ wiertto, catkowicie odciagnij zacisk w
kierunku wskazanym przez strzatke i wyciagnij wiertto.

5. Montaz koinierza na pyt (wyposazenie dodatkowe)
(Rys. 2)

Uzywajac mtotowiertarki do wiercenia w goérze, zaktadaj
kotnierz na pyt, aby zbieraé pyt i gruz.

O Mocowanie kofnierza na pyt
Zamocuj kotnierz na pyt na wiertto w sposéb pokazany
na Rys. 2.

Jesli uzywane jest wiertto o duzej Srednicy, powigksz
otwér w kotnierzu za pomocg mtotowiertarki.

UWAGA:

O Kotnierz na pyt nalezy zaktada¢ tylko podczas wiercenia
w betonie. Nie nalezy go uzywa¢ do wiercenia w
drewnie lub metalu.

O Pojemnik nalezy opréznia¢ po wywierceniu dwoch lub
trzech otworéw.

6. Wybor wkretaka
Whkrecajac wkrety za pomoca wiertta niedopasowanego
do $rednicy wkretu, kofcowki wkretakowe lub wiertta
ulegng uszkodzeniu.

7. Wybor trybu pracy
Wybierz jeden z 3 trybéw (tylko udar, obroty + udar
i tylko obroty), obracajac dzwignie nastawcza przy
wcisnietym przycisku. Ustaw znacznik A potozenia
dzwigni nastawczej w potozenie zgdanego trybu.

UWAGA:

O Przed zmiang potozenia dzwigni nastawczej upewnij
sig, ze silnik zatrzymat sie.

Zmiana potozenia dzwigni przy uruchomionym silniku
moze spowodowac usterke.

O Aby zmieni¢ potozenie dzwigni nastawczej, wcisnij
przycisk i zwolnij blokade dZzwigni. Po zmianie potozenia
dzwigni nastawczej upewnij sie, ze przycisk odskoczyt,
a dzwignia zostata zablokowana.A

O Przestawiaj dzwignie nastawczg z uwaga. Jesli
zostawisz ja w potozeniu posrednim, trwatos$é
mechanizmu przetaczania zostanie skrécona.
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Polski

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

UWAGA:

Aby zapobiec wypadkom, pamietaj, aby wytaczaé spust

i wyjmowa¢ wtyczke z gniazda przed mocowaniem lub

zdejmowaniem wiertet i innych czesci. Gtéwny wytacznik

urzadzenia powinien by¢ wytagczany takze w przerwach lub
po zakonczeniu pracy.

1. Wiaczanie
Predkos¢ rotacji wiertta mozna regulowaé bezstopniowo
zmieniajac stopien wcidniecia spustu. Predkos$é rotacji
jest niska, gdy spust wecisniety jest lekko i wzrasta,
gdy spust wciskany jest mocniej.

2. Obroty + uderzenia

Mtotowiertarke mozna przetaczy¢ na tryb pracy ,,obroty

i uderzenia” wciskajac przycisk i przesuwajgc dzwignie

nastawcza do pozycji oznaczonej symbolem 51‘

(Rys. 3).

Obré¢ nieco uchwyt i sprawdz, czy sprzegto zataczyto

sie z kliknieciem.

Zamocuj wiertto.

Pociagnij za spust po przytozeniu koncoéwki wiertta do

punktu wiercenia (Rys. 4).

Mtotowiertarki nie trzeba mocno przyciskaé. Wystarczy

lekki nacisk pozwalajacy na stopniowe uwalnianie sig pytu.

UWAGA:

Kiedy wiertto dotknie preta zbrojeniowego, natychmiast
sie zatrzyma a miotowiertarka zacznie sie obracac.
Dlatego nalezy mocno trzymaé uchwyt boczny i rekoje$¢
narzedzia tak, jak to pokazano na Rys. 4.

3. Tylko obroty
Miotowiertarke mozna przetagczy¢é na tryb pracy ,tylko
obroty” wciskajac przycisk i przesuwajgc dzwignie
nastawczg do pozycji oznaczonej symbolem a (Rys. 5).
Obré¢ nieco uchwyt i sprawdz, czy sprzegto zataczyto
sie z kliknieciem.

Aby wierci¢ w drewnie lub metalu przy uzyciu uchwytu
narzgdziowego i adaptora uchwytu narzedziowego
(wyposazenie dodatkowe), nalezy postepowaé w
spos6b nastepujacy.

Mocowanie uchwytu narzedziowego i adaptora uchwytu
narzedziowego: (Rys. 6)

(1) Zamocuj uchwyt narzedziowy do adaptora.

(2) Czes$¢ uchwytu SDS-plus jest taka sama, jak wiertto.
Dlatego, wskazéwki odnosnie jego mocowania sa
identyczne jak ,Mocowanie wiertta”.

UWAGA:

O Stosowanie nadmiernego nacisku nie tylko przyspieszy
prace, ale takze spowoduje zniszczenie koncowki wiertta
i przyspieszy zuzycie miotowiertarki.

O Podczas wysuwania mtotowiertarki z wierconego otworu
wiertta moga sie tamac. Przy wysuwaniu wiertarki z
otworu nalezy ja lekko popychac.

O Nie wolno wierci¢ otworéw kotwowych lub otworéw
w betonie przy mtotowiertarce przetaczonej na funkcje
stylko obroty”.

O Nie nalezy usitowa¢ wykorzystywac réwnoczesnie funkcji
obrotowej i udarowej mtota obrotowego, kiedy zatozone
sg uchwyt wiertarski i ztacze. Moze to spowodowaé
bardzo powazne zuzycie kazdego elementu urzadzenia.

4. Wkrecanie Srub do metalu (Rys. 7)

Najpierw, wtéz wkretak do gniazda na koncu adaptora
uchwytu narzedziowego (D).

°
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Nastepnie, zamocuj adaptor uchwytu (D) do gtéwnego
urzadzenia stosujac sie do instrukcji zawartych w
punktach 4(1), (2), (3), wtéz koncéwke wkretaka w rowki
na tbie $ruby, schwy¢é mtotowiertarke i dokreé $rube.

UWAGA:

O Uwazaj, aby nie wydtuza¢ nadmiernie czasu wkrecania,
gdyz nadmierny nacisk moze uszkodzi¢ Srube.

O Podczas wkrecania trzymaj mtotowiertarke prostopadle
do tba $ruby, w innym przypadku teb $ruby lub wkretak
moze ulec uszkodzeniu albo sita nacisku nie zostanie
catkowicie przeniesiona na $rube. i

O Nie uzywaj mtotowiertarki w trybie ,obroty + udarO
przy zamocowanym adaptorze uchwytu narzedziowego
i wiertle.

5. Wkrecanie $rub do drewna (Rys. 7)

(1) Wybodr odpowiedniego narzedzia napedzajacego
W miare mozliwosci nalezy uzy¢ wkregtéw z wgtebieniem
krzyzowym, gdyz narzedzie moze fatwo wysuna¢ sie
spod wkretéw z rowkiem.

(2) Wkrecanie $rub do drewna

O Przed przystgpieniem do wkrecania $rub do drewna
wywier¢ w drewnianej powierzchni otwér pilotowy
dostosowany do rozmiaru $ruby. Dopasuj wkretak do
rowkéw w tbie $ruby i delikatnie wkrecaj $ruby w
przygotowane otwory.

O Wkrecaj Srube przy niskiej predkosci mtotowiertarki do
momentu, az $ruba czeSciowo zagtebi sie w drewnie,
nastepnie mocniej wcisnij spust, aby uzyskaé optymalna
predkos$¢é obrotéw.

UWAGA:

Otwory pilotowe odpowiednie do $rub do drewna nalezy
wierci¢ ostroznie biorgc pod uwage twardos¢ drewna.
Jesli otwor bedzie zbyt maty lub zbyt ptytki, wkrecanie
Sruby bedzie wymagato uzycia duzej sity, co moze
spowodowaé uszkodzenie gwintu $ruby.

6. Tylko udar
Miot obrotowy moze zosta¢ ustawiony na funkcje
wytgcznie udaru poprzez nacis$nigcie przycisku i
przestawienie dzwigni do zaznaczonego pofozenia P
(Rys. 8).

(1) Zatozy¢ koncowke udarowg lub przecinak $lusarski.

(2) Nacisnij przycisk i ustaw dzwignie nastawcza w potozeniu
©. (Rys. 9)

Ruch obrotowy jest wytaczony, obréci¢ uchwyt i ustawic
przecinak we wifasciwym potozeniu (Rys. 10).

(3) Przekreci¢ dzwignie do zaznaczonego pofozenia P
(Rys. 8).

Koncéwka udarowa lub przecinak $lusarski jest
zablokowany.

7. Uzywanie giebokosciomierza (Rys. 11)

(1) Poluzuj uchwyt boczny i wsun gtebokosciomierz w
otwér $Sruby w uchwycie.

(2) Ustaw potozenie gtgbokosciomierza odpowiednio do
gtebokosci otworu i dokre¢ pewnie uchwyt boczny.

8. Stosowanie wiertta (o trzonku stozkowym) i adaptora
wiertta o trzonku stozkowym.

(1) Zamocuj adaptor do wiertta o trzonku stozkowym na
miotowiertarce (Rys. 12).

(2) Zamocuj wiertto (o trzonku stozkowym) w adaptorze
do wiertta o trzonku stozkowym (Rys. 12).

(8) Wiacz miotowiertarke i wywier¢ otwér o wymaganej
gtebokosci.

(4) Aby wyja¢ wiertto (uchwyt stozkowy), wsun sworzen
w otwér w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz
opartg gtowice sworznia rgcznym mtotkiem (Rys. 13).



9. Uzywanie uchwytu bocznego
Aby zmieni¢ potozenie uchwytu bocznego, obracaj
jego uchwytem przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
aby go poluzowaé, a nastgpnie pewnie go zamocu;.
UWAGA:
W trakcie wiercenia otworu moze sie zdarzy¢, ze
narzedzie bedzie probowaé sie obracaé podczas
wnikania w $ciane betonowa i/lub kiedy koncéwka
wiertta dotknie preta zbrojeniowego. Zamocuj pewnie
uchwyt boczny i trzymaj narzedzie oburacz. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do wypadku.

JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ
(DO NISKICH OBCIAZEN)

Do wiercenia gtebokich otworéw o duzej srednicy uzywaj

koronki rdzeniowej (do niskich obciazen). W takich

przypadkach nalezy stosowa¢ sworzen centrujacy i trzonek
koronki rdzeniowej, ktére znajduja sie w wyposazeniu
dodatkowym mtotowiertarki.

1. Mocowanie

UWAGA
Upewnij sie, ze urzadzenie jest wylagczone i wyciagnij
wtyczke z gniazdka.

(1) Zamocuj koronke na trzonku koronki rdzeniowej
(Rys. 14).

Nasmaruj gwint trzonka koronki, aby utatwi¢ demontaz.

(2) Zamocuj koronke do mtotowiertarki (Rys. 15).

(3) Wsuwaj sworzen centrujgcy w ptyte wiodaca do
momentu, az poczujesz opor.

(4) Zatoz plyte wiodaca na koronke i przekre¢ ptyte wiodaca
w lewo lub w prawo tak, aby nie spadta nawet, gdy
miotowiertarka skierowana jest w doét (Rys. 16).

2. Wiercenie otworow (Rys. 17)

(1) Wiacz wtyczke do zrédfa zasilania.

(2) W sworzen centrujgcy wbudowana jest sprezyna.

Przycisnij go lekko do $ciany lub podtogi.

Przytéz koronke ptasko do nawiercanej powierzchni i

zacznij wiercenie.

Kiedy gtebokos¢ otworu osiagnie 5 mm, jego potozenie

jest juz ustalone. Wtedy usun sworzen centrujacy i

ptyte wiodaca i kontynuuj wiercenie otworu.

(4) Stosowanie nadmiernego nacisku wprawdzie
przyspieszy prace, jednak spowoduje takze uszkodzenie
koncéwki wiertta i przyczyni sie do przedwczesnego
zuzycia miotowiertarki.

UWAGA
Przed wyjeciem sworznia centrujgcego i ptyty wiodacej
wytacz miotowiertarke i wyjmij wtyczke z gniazdka.

3. Demontaz (Rys. 18)

Zdejmij trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki i
silnie uderz jego gtowice dwu lub trzykrotnie mtotkiem,
co poluzuje gwint i umozliwi zdjecie koronki.

e

WYMIANA SMARU

Narzedzie posiada konstrukcje catkowicie hermetyczna,
aby zapobiec dostawaniu sie pytu i wyciekom sSrodka
smarnego. Narzedzie moze pracowa¢ bez uzupetniania
smaru przez dtugi okres czasu. Jednak w celu zwigkszenia
trwatosci zaleca si¢ wymiane $rodka smarnego. Smar
wymienia si¢ w podany ponizej sposéb.

Polski

1. Termin wymiany smaru

Sprawdz smar podczas wymiany szczotki weglowe;.
(Patrz pozycja 4 w rozdziale KONSERWACJA |
INSPEKCJA.)
Zle¢ wymiane smaru najblizszemu autoryzowanemu
centrum serwisowemu Hitachi. Jesli musisz wymienié
smar samodzielnie, postepuj zgodnie z ponizsza
procedura.

2. Wymiana smaru

UWAGA:

Przed wymiang smaru, wytacz zasilanie i wyjmij wtyczke
z gniazdka.

(1) Zdejmij ostone skrzyni korbowej i doktadnie wytrzyj w
$rodku stary smar (Rys. 19).

(2) Wcisnij 30 g smaru mtotkowego A firmy Hitachi
(wyposazenie standardowe, w tubie) do skrzyni
korbowe;j.

(3) Po wymianie smaru, starannie zatéz ostone skrzyni
korbowej. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ ani nie poluzowac
uszczelki olejowej.

UWAGA:

Smar mtotkowy A firmy Hitachi to smar o matej lepkosci.
Po jego zuzyciu, zakup nowy pojemnik w
autoryzowanym serwisie Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tgpego narzgdzia obniza wydajnos¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie.

2. Sprawdzanie srub mocujacych:
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast ja przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

4. Sprawdzenie szczotek weglowych
Dla wtasnego bezpieczenstwa i unikniecia porazenia
pradem, zlecaj inspekcje i wymiane szczotki weglowej
w tym narzedziu TYLKO AUTORYZOWANYM
CENTROM SERWISOWYM HITACHI.

5. Wymiana kabla zasilajacego
Jesli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie
uszkodzeniu, mtotowiertarke nalezy przynie$¢ do
Autoryzowanego Centrum Obstugi Hitachi w celu
wymiany kabla.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawa,modyfikacje i przeglady narzedzi elektrycznych
Hitachi musi by¢é wykonywane przez Autoryzowane
Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem,gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.
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Polski

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okre$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z 1SO 4871.

Zmierzony poziom dzwigku A: 101 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 88 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
9,5 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitdasok be nem tartdsa aramliitést, tlizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepldé “elektromos
szerszamgép” kifejezés az 6n - halozatrél lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdli) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT

1)

2

3)

A munkahely

a) A munkahelyet tartsa tisztan, és megfeleléen
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

b) Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé port.

c) A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a) Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6ézo6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité6 dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélklili dugaszok és a megfeleld aljzatok
cs6kkentik az elektromos aramiités veszélyét.

b) Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen meg
foldelt fellileteket, pl. cs6vezetékeket, flitotesteket,
tiizhelyeket vagy hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramlités veszélye
megné.

c) Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe kerlil6 viz néveli az
dramliités veszélyét.

d) Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbdl.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

e) Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A Kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbito hasznélata
csbkkenti az elektromos aramliités veszélyét.

A testi épség védelme

a) Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.
Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.
Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sértilést
okozhat.

4)

Magyar

b) Hasznaljon védéfelszerelést. Mindig hasznaljon
véddészemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sérlilésveszélyt.

c) Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugot a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az aramforrasra.

d) Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellendrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallit6-
illetve befogokulcsot.

A forg6 alkatrészben maradt szerszambeadllito- vagy
befogbkulcs személyi sériilést okozhat.

e) Ne nytjtsa ki a kezét tal nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.
lgy a vératlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

f) Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kdzben ne
viseljen bo 6lt6zéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztydjét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl.
A b6 oltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

g) Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyiijtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
medgfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszkbz6k hasznélata csbkkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és

karbantartasa

a) Ne erdltesse a szerszamot. Mindig az

alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.

A megfelelé szerszamgép nominalis teljesitményszinten

jobban és biztonsagosabban muikédik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem

kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoldval nem szabalyozhaté szerszamgép

veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig hiizza ki a dugaszol6 aljzatbél a csatlakoz6

dugot, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,

kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna

a késziiléket.

A fenti biztonsagi oOvintézkedések csbkkentik a

készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.

A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

gyermekek altal nem hozzaférheto helyen, és ne

engedje, hogy a késziiléket az (izemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek

kiilénésen nagy veszélyt jelentenek.

e) Aszerszamgépek karbantartasa. Ellenérizze amozgé
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziléket.

A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.

f) A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gorblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

b)

-

C,

-~

d

-
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g) Hasznadlja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakorilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
igy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feliigyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Viseljen flilvédét
A zajnak vald kitettség hallaskarosodast okozhat.

2. Uzemelés kozben vagy kozvetlenil az lizemelést
kovetéen ne érintse meg a furéhegyet. A furdhegy
Uzemelés kozben jelentés mértékben felmelegszik, és
sulyos égési séruléseket okozhat.

3. Miel6tt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6z6édjon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

4. Hasznalja a szerszamhoz mellékelt segédmarkolatokat.
Az ellenérzés elvesztése személyi sériilést okozhat.

5. Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

6. Viselien poralarcot
Ne lélegezze be a flurasi vagy vésési mivelet soran
képz6db karos porokat. A por veszélyeztetheti a sajat
és a mellette allok egészségét.

Fesziltség (terllet szerint)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Teljesitmény felvétel 850W*
Uresjarati fordulatszam 0 - 850 min™’
Teljes terheléses utés-sebesség 0 - 3700 min'
Kapacitas: beton 4 - 30 mm
acél 13 mm
fa 32 mm
Suly (tapkabel és oldalfogantyt nélkul) 4,3 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) MUanyag doboz
(2) Oldalfogantyd....
(3) Utkdz6 ......

(4) PorgyUjté

1
1
1

1

(5) Fecskendd
A standard tartozékok el&zetes tajékoztatas nélkdl
véltozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO TARTOZEKOK (kiil6n megrendelésre)

1. Horgony lyukak furasa (forgas + iités)
O Fuaréhegy (Kénuszos szaru) kénuszos szar adapter

T I+ (o ]T—= +¢€

Faréhegy (Kénuszos szaru)

Koénuszos szar adapter
(SDS-plusz szar)

R

Kiilsé atmeérd Ek
11,0 mm Kénuszos mod Hasznalhat6 furéhegy
12,3 mm MorzekUposszar (1.szamu)| Furohegy (konuszos szard) 11,0 ~17,5mm
12,7 mm - p — — , —
14.3 mm Morzekuposszar (2.szamu)| Furéhegy (kénuszos szarl) 21,5 mm
14,5 mm A-kénusz A kénuszos szard adapter formaju A-kénusz vagy
17,5 mm B-ké B-koénusz valaszthat6 kiegészitéként kaphatd, de az
21,5 mm onusz ehhez szolgalé furéhegy nem tartozék.
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2. Horgony adapter (csak kalap

Magyar

alas)

O Horgony adapter (furékalapacshoz)

— T T= +

Horgony adapter (SDS-plusz szar)
(furékalapacshoz)
Teljes hossz: 160, 260 mm

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”

O Horgony adapter (kézi kalapacshoz)

Horgony mérete

W1/4”
W5/16”
W3/8”
Wi1/2”
W5/8”

== S | +

Horgony adapter
(kézi kalapacshoz)

3. Nagy lyuk farasa (forgas + kalapacs Gizemmaod)

O Kdzpontositd tliske, magfuré

korona, magfiré korona szara és vezetblap.

+ T3 + + W — +
(Vezetdlap) Koézpontositd Magfuré Magfuré korona szara
tiske korona (SDS-plusz szar)
Kdzpontositd tliske Magfuré korona (kilsé atméro) Magfuré korona szara
_ 25 mm
29 mm
Q) 32 mm Magfuré korona szara (A)
Kdzpontosito tliske (A) 35 mm
38 mm
45 mm
50 mm
Kdzpontosito tliske (B) B) 65 mm Magfuré korona szara (B)
80 mm
90 mm
Ne hasznéljon 25 mm és 29 Vezetblappal
mm kulsé atmérdji magfuro (A vezetblap nincs felszerelve 25 mm és 29 mm
koronakat. kiilsé atméroéji magfiré koronakkal.)

4. Torési miivelet (csak kalapalas)

Kdzetfurd rad (kerek tipusu)

T T= 4

Kézetfurd rad (négyszogletes

(SDS-plusz szar)

tipust) (SDS-plusz szar)

<<=

p——
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5. Hornyolas és szélezés (csak kalapalas)
Bontévésé (SDS-plusz szar)

C= —

Vagogép (SDS-plusz szar)
[ —

6. Hornyolas (csak kalapalas)
Horonyvésé (SDS-plusz szar)

——= = +

(A piacon kaphaté) (SDS-plusz szar)
standard persely 12,7 mm vegyi horgony adapter
19 mm vegyi horgony adapter

8. Lyukak furasa és csavarok behajtasa (csak forgas)
O Furétokmany, tokmany adapter (G), specidlis csavar és tokmanykulcs

+ o= +

Specidlis csavar Farétokmany Tokmany adapter (G)
(13VLRB-D) (SDS-plusz szar)

—

Tokmanykulcs

9. Lyukak farasa (csak forgas)

+ d== +

Furétokmany Tokmany adapter (D)
(13VLD-D) (SDS-plusz szar)

-

Tokmanykulcs

O 13 mm farétokmany &sszedllitas (beleértve a tokmanykulcsot) és a tokmanyt (acél vagy fa farasahoz).
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10. Csavarok behajtasa (csak forgas)

WA

Korona szama.

+ |\\\‘|E|

Tokmany adapter (D)
(SDS-plusz szar)

Magyar

+

Korona szama. Csavar mérete Hossz
2.szamu 3-5mm 25 mm
3.szamu 6 -8 mm 25 mm

11. “A” Kalapacszsir
500g (dobozban)
70g (z6ld szin( tubusban)
30g (z6ld szinl tubusban)

A tetszés szerint valaszthatd tartozékok elézetes bejelentés nélkil barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

Forgas és kalapacs funkcio

O Horgony lyukak furasa

O Lyukak furdsa betonba

O Lyukak furdsa csempébe

Csak forgas funkcid

O Furas acélban vagy faban
(valaszthatd kiegészitékkel)

O Gépi csavarok, facsavarok meghuzasa
(valaszthaté kiegészitékkel)

Csak kalapalas funkcié

O Beton konnyl vésése, hornyolas és szélezés.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
fesziiltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozét gy csatlakoztatja a
konnektorhoz, hogy a kapcsol6é az ON (be) poziciéban
van, a szerszamgép azonnal mikddésbe 1ép, ami sulyos
balesetet okozhat.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitmény(i
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A furéhegy felszerelése (1. abra)

FIYGELEM
A balesetek megel6zése érdekében gy6zédjon meg
arrél, hogy kikapcsolta a kéziszerszamot és kihuzta a
dugot a dugaszold aljzatbol.

MEGJEGYZES
Olyan szerszamok, mint példaul furérudak, furészarak
stb. hasznalatakor gondoskodjon arrél, hogy csak a
mi cégiink altal megjeldlt eredeti alkatrészeket hasznalja.

(1) Tisztitsa meg a furdhegy szar részét.

(2) Furofej (SDS-plusz befogas) csatlakoztatasahoz, huzza
teliesen az 1. Abran lathat6é nyil iranyaba a befogast
és helyezze be Utkdzésig a furdfejet, kozben kézzel
forgatva azt.

(3) A befogast elengedve, a fardfej rogzil.

(4) A farohegy eltavolitaséhoz huzza a karmantyut a nyil
irdnyaba és vegye ki a furéhegyet.

5. Porgyiijté felszerelése (Opcionalis tartozékok)
(2. abra)
Ha a furékalapéacsot felfelé iranyuld furasra hasznalja,
régzitsen egy porgyljtét a por és a térmelék
felfogasahoz, és a munka megkdnnyitéséhez.

O A porvédé sapka felszerelése
Hasznalja a porvédd sapkat ugy, hogy azt a 2. abran
bemutatottak szerint a furdhegyhez csatlakoztatja.
Nagy atméréji hegy haszndalatakor ezzel a
farékalapaccsal nagyitsa meg a porvédé sapkan lévé
kozéps6 lyukat.

FIGYELEM:

O A porgyUjté kizarélag beton farasi munkakhoz valé. Ne
haszndlja fa, vagy fém furasa esetén.

O Uritse ki a részecskéket két vagy harom lyuk farasa
utén.

6. A behajtéhegy kivalasztasa
A csavarok feje vagy a csavarozoébitek megsériinek,
ha nem a csavar atméréjének megfelel6 csavarozobitet
haszndl a csavarok behajtasara.

7. Az lizemméd kivalasztasa
A mikodést 3 lzemmod koézott allithatja: ,csak
kalapacs”, ,furas és kalapacs” és ,csak furas”, a
valtékar elforditasaval és a gomb egyideji lenyomasaval.
Allitsa a valtokar A.jelzését a felhasznalni kivant mod
jelzéséhez.

FIGYELMEZTETES:

O A valtdkar haszndlata el6tt gy6z6djon meg rdla, hogy
a motor ledllt.
Ha a motor miikodése kozben haszndlja a kart, a
készilék meghibasodhat.

O A valtékar haszndlatdhoz nyomja be a gombot és oldja
ki a valtékar zarjat. Hasznalata utan ellenérizze, hogy
a nyomégomb visszadllt a helyére, és a valtdkar rogziilt.

O Pontosan kapcsolja at a valtékart. Ha a valtékar két
pozicié kozott all meg, fenn all a veszélye, hogy a
kapcsol6 mechanizmus élettartama megréviddil.

44



Magyar

HASZNALAT

FIGYELEM:

A balesetek megelézése érdekében mindig kapcsolja ki

a készlléket és huzza ki a konnektorbdl a furdfejek és

mas alkatrészek cseréje és eltavolitasa elétt. Munkasziinetek

vagy munka utdn az elektromos daram kapcsoléjat
ugyancsak ki kell kapcsolni.

1. A kapcsolé miikodtetése
A faréhegy forgasi sebességét fokozatmentesen lehet
valtoztatni a kioldokapcsolé (ravasz) meghuzasahoz
alkalmazott er6 valtoztatasaval. A kioldokapcsold
gyenge meghuzasakor a fordulatszam alacsony, amely
a kioldékapcsoléra gyakorolt huzéeré fokozasaval
emelkedik.

2. Forgas + kalapacs lizemmoéd
Ennek a furékalapacsnak Utvefurd Gizemmaodba tortént
allitasa a nyomégomb megnyomasaval és az lizemmaod
valténak a 2T jelre torténd allitasaval torténik (3. abra).
Kissé forditsa el a befogast, és ellenérizze, hogy a
tokmany kattand hangot adva rogziilt.

(1) Szerelje fel a furéhegyet.

(2) Huzza meg a kioldékapcsolét (ravaszt) miutan a
faréhegy csucsat a furas helyére illesztette (4. abra).

(8) A furokalapacsot egyaltaldan nem sziikséges er6bdl
nyomni. Elegendé gyengéden ugy nyomni, hogy a
farasbol szarmazé por fokozatosan tavozzék.

FIGYELEM:

Amikor a furéhegy az épités soran hasznalt betonvashoz
ér, a hegy azonnal ledll, és a furdkalapacs reagédl a
forgasra. Fogja ezért szorosan az oldalfogantyut és a
fogantydt a 4. abran bemutatottak szerint.

3. Csak forgas
Ennek a furékalapacsnak csak furé lizemmddba toértént
dllitdsa a nyomégomb megnyomasaval és az izemméd
vélténak a £ jelre torténd allitasaval torténik (5. abra).
Kissé forditsa el a befogast, és ellenérizze, hogy a
tokmany kattané hangot adva roégziilt.

Fa és fém anyagok furétokmany és tokmany adapter
(valaszthat6 kiegésziték) alkalmazasaval térténd furasahoz
kdvesse az alabbi lépéseket.

A fUrétokmany és a tokmany adapter felszerelése: (6. abra)

(1) llessze a farétokmanyt a tokmany adapterbe.

(2) Az SDS-plusz szar része ugyanolyan, mint a faréhegyé.
Ezért annak csatlakoztatdsahoz olvassa el a ,,Furéhegy
felszerelése” c. részt.

FIGYELMEZTETESEK:

O A szikségesnél nagyobb eré alkalmazasa nem csupan
a munkat gyorsitja fel, de egyben karositja a furéhegy
csucsat és ezen tulmenéen csokkenti a furdkalapacs
élettartamat is.

O A furdkalapacsnak a furt lyukbol t6rténd kihizasa soran
a faréhegyek letdrhetnek. A kihluzéshoz fontos a
nyomoémozgas alkalmazasa.

O Ne probaljon meg horgony lyukakat farni, vagy pedig
betonba lyukakat furni akkor, ha a gép csak flurasra
van Aallitva.

O A furo-vésbkalapacsot ne hasznalja forgas és kalapalas
funkcioban, ha a farétokmany és a tokmany adapter
csatlakoztatva van. Ez jelentésen lecsokkenti a szerszam
alkatrészeinek élettartamat.
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4. Gépi csavarok behajtasa (7. abra)

Elészor is illessze be a hegyet a tokmany adapter
végét 1évd perselybe (D).

Kovetkezd 1épésként szerelje fel a tokmany adaptert
(D) a gép f6 egységére a 4 (1), (2) és (3) lépésekben
leirt eljarasnak megfeleléen, helyezze a hegy csucsat
a csavar fején 1évé horonyba, fogja meg a szerszam
féegységét és huzza meg a csavart.

FIGYELMEZTETESEK:

O Ugyelien arra, hogy tulzottan ne hosszabbitsa meg a
behajtasi id6ét, ellenkezé esetben a csavarok
megsérilhetnek a tulzott erébehatastol.

O A farokalapacsot a csavar behajtdsakor a csavarra
fuggdlegesen tartsa, mert egyébként vagy a csavar
vagy pedig a hegy megsérilhet, és a behajté eré nem
telijesen vivédik at a csavarra.

O Ne probalkozzon a furékalapacs hasznalataval a faras
és kalapacs funkcioban, ha a tokmany-adapter és a
faréfej van felszerelve.

5. Facsavarok behajtasa (7. abra)

(1) Az megfelel6 behajtofej kivalasztasa
Ha lehetséges, hasznaljon csillagcsavarokat, mivel a
hornyos fejli csavarok fejérél a behajtéfej kdnnyen
lecsUszhat.

(2) Facsavarok behajtasa

O Facsavarok behajtasa el6tt, készitsen a csavaroknak
alkalmas prébalyukakat a falapban. lllessze a hegyet
a csavarfej hornyaba, és gyengéden hajtsa be a
csavarokat a lyukakba.

O A facsavarnak a faba részben torténé behajtasahoz a
furékalapacsot el6szdér alacsony fordulatszamot
mikodtesse, majd pedig nyomja erésebben a ravaszt
az optimalis behajtasi eré eléréséhez.

FIGYELEM:

A facsavarnak alkalmas probalyuk elkészitésekor
gondosan jarjon el és vegye figyelembe a fa
keménységét. Ha a lyuk tdl kicsi vagy sekély és ezért
tUl nagy eré szilkséges a csavarnak az ilyen lyukba
t6rténé behajtasahoz, akkor a facsavar menete esetleg
megsérulhet.

6. Csak kalapalas
A faré-vésbkalapacs a nyomégomb megnyomasaval
és az lizemmad valto kar a P jelre valo allitasaval csak
kalapalas Gzemmddba allithaté (8. abra).

(1) Szerelje fel a kézetfuré rudat vagy a bontévését.

(2) Nyomija be a gombot és dllitsa a valtdkart a © jelzéshez.
(9. abra)

A forgas abbamarad, ezutan forditsa el a karmantyut
és dllitsa be a bontovését a kivant helyzetbe (10. abra).

(3) Az Uzemmod valto kart allitsa a P jelre (8. abra).
A farérdd vagy a bontévésé ezzel régzitve van.

7. Az itk6z6 hasznalata (11. abra)

(1) Lazitsa meg az oldalsé markolatot, helyezze az Uitkdz&t
a markolat csavarjanak nyilasaba.

(2) Allitsa be az Utkdzd pozicidjat a farni kivant lyuk
mélységének megfeleléen és rogzitse biztonsagosan
az oldalsé markolatot.

8. Hogyan hasznaljuk a (konuszos szaru) farohegyet és
a kénuszos szarua adaptert

(1) Szerelje fel a kdnuszos szaru adaptert a furékalapacsra
(12. abra).

(2) Szerelje fel a konuszos szaru furéhegyet a konuszos
szarl adapterre (12. abra).

(8) Kapcsolja BE a kapcsolét és farja ki a lyukat az elGirt
mélységig.



(4) A furdfej (kdnuszos szarl) leszereléséhez illessze be
az éket a kénuszos szaru adapter hornyaba és lUssén
ra az ék végére egy kézi kalapaccsal egy alatamasztason
(13. abra).

9. Az oldalsé markolat hasznalata
Ha meg akarja valtoztatni az oldalsé markolat helyzetét,
csavarja az oldalsé markolatot tengelye koril az
6ramutatd jarasaval ellenkez6 iranyba, hogy meglazitsa,
majd szoritsa meg Ujra.

FIGYELMEZTETES:

Lyukak furasa soran, eléfordulhat az a helyzet, hogy
a készllék forgdbmozgast végezne az ellenhatas
kovetkeztében, betonfalba torténé behatolaskor, és/
vagy ha a vésé hegye érintkezik a betonacéllal. Erésen
régzitse a szerszamgép oldalsé markolatat és mindkét
kezével fogja a készuléket. Ha nem tartja elég szorosan,
balesetet okozhat.

HOGYAN HASZNALJUK A MAGFURO
KORONAT (KONNYU TERHELESHEZ)

Nagy atmend furatok furasakor hasznélja a magfuré koronat
(kénnyd terheléshez). Ekkor hasznalja egyitt a kdzpontositd
tlskével és a magfuré korona szarral, amelyek valaszthat6
kiegésziték.

1. Felszerelés

FIGYELEM
Gy6z6djon meg réla, hogy kikapcsolta a tapfesziltséget
és kihuzta a dugét a dugaszold aljzatbdl.

(1) Szerelje fel a magfuré koronat a magfuré korona
szarra (14. abra).

Kenje be a magfuré korona szaranak menetét, hogy
lehetévé valjék majd a szétszerelés.

(2) Szerelje fel a magfuré koronat a furdkalapacsra (15. abra).

(3) lllessze bele a kdzpontosito tiiskét a vezetblapba addig,
amig az meg nem Aall.

(4) Kapcsolja 6ssze a vezet6lapot a magfuré koronaval és
forditsa el a vezetblapot balra vagy jobbra ugy, hogy
az ne legyen egyenes, amikor lefelé néz (16. abra).

2. Hogyan farjunk (17. abra)

(1) Csatlakoztassa a dugét az aramforrashoz.

(2) A kozpontositd tiskébe egy rugd van szerelve.

Nyomja gyengéden és merdlegesen vagy a falhoz vagy

pedig a padiéhoz.

lllessze a magfurd korona hegyét a felszinhez és kezdje

meg a mdlveletet.

Korilbelll 5 mm mélység kifurasa meghatarozza a lyuk

helyzetét. Ezt kovetéen ugy fdrjon, hogy eltavolitja a

kdzpontositd tlskét és a vezetblapot a magfurd

koronardl.

A tulzott er6 alkalmazasa nem csupan a munkat gyorsitja

fel, de egyben karositja a furdhegy csucsat és ezen

tulmenéen csokkenti a furékalapacs élettartamat is.

FIGYELEM

A kozpontositd tliske és a vezetblap eltavolitasakor

kapcsolja Kl a kapcsolét és huzza ki a dugét a

dugaszolé aljzatbol.

3. Leszerelés (18. abra)

Szerelje le a koronafur6é szérat a furokalapacsrél és
Usse meg erésen két-harom alkalommal a koronafird
szaranak fejét egy kézi kalapaccsal, kézben a
koronafurét tartva; igy a menet meglazul, és a
koronaflré leveheté.

@

=

Magyar

GEPZSIR CSERE

Ez a készilék légmentesen zart szerkezetl, ami

megakadalyozza a por bejutasat, és a kendanyag

szivargasat. A készilék hosszabb ideig hasznalhat6 gépzsir
utantoltés nélkll is. Mindazonaltal, végezze el a gépzsir

cseréjét az élettartam meghosszabbitasa érdekében. A

gépzsir cseréjét az aldbbi médon végezze.

1. A gépazsir csere rendszeressége
Ellendrizze a gépzsirt, amikor a szénkefét cseréli. (Lasd
a KARBANTARTAS ES ELLENORZES rész 4. pontjaban)
Kérje a gépzsir cseréjét a legkdzelebbi megbizott Hitachi
Szerviz Kdzpontban. Abban az esetben, ha arra
kényszeril, hogy maga végezze el a gépzsir cseréjét,
kérjik kovesse az alabbi utasitasokat.

2. A gépzsir cseréje

FIGYELEM
A gépzsir csere elétt kapcsolja ki, és huzza ki a
készlléket a konnektorbdl.

(1) Szerelje le a forgattyuhaz fedelét és alaposan torélje
le a régi gépzsirt (19. abra).

(2) Alkalmazzon 30 g Hitachi Furdkalapacs A gépzsirt
(alaptartozék, tubusban) a forgattyihazban.

(3) A gépzsir cserét kovetéen szerelje vissza és rogzitse
biztonsagosan a forgattytihaz fedelét. Ugyeljen ra, hogy
ne karositsa és ne veszitse el az olajzarat.
MEGJEGYZES:

A Hitachi Furdkalapacs A gépzsir alacsony viszkozitasu
tipus. Ha elfogyott a gépzsir, a megbizott Hitachi Szerviz
Kdzpontban szerezze be.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellenérzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. A ro6gzité csavarok ellendrzése:
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. Szénkefék ellenérzése
Biztonsaganak és aramités-védelmének megérzése
érdekében, ezen szerszdmgépen a szénkefék
ellendrzését és cseréjét KIZAROLAG a MEGBIZOTT
HITACHI SZERVIZ KOZPONT végezheti.

5. A tapkabel cseréje
Ha a kéziszerszam tapkabele megsériilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések
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FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitadsat, modositasat, illetve
ellendrzését kizardlag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitasra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe toérténd
bevitelekor jelent segitséget.
A Kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eldirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb muiszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli mdoédjai) eldzetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékinek szamitéd
elhasznalédasbol,kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 101 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 88 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kodzépértéke:
9,5 m/s?

47



VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vS§echny pokyny

NedodrZovani vsech niZze uvedenych pokyni mizZe zpisobit
Uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vazné zranéni.
Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohdnéné naradi

xxo

pfipojené (pomoci privodni $ridiry) k elektrické siti nebo na

Xx o

elektrické (bezsritirové) naradi pohanené akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2

3)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.
Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napfiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zaijistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici osoby.
Odvedeni pozornosti muZe zpUsobit ztratu kontroly
nad néradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zdsuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnic¢ky.

Vznika zvysené nebezpeci urazu elektrickym proudem,
pokud je Vase télo uzemnéné nebo ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ntrou nevhodnym
zpasobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $idiru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $idra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

PFi praci s elektrickym nafadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ntru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
snizuje nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

a)

b)

Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pripadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd.
Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim muizZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomtcky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

4)

c)

d)

e)

9)

Cestina

Ochranné pomdicky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
prilba nebo chranice sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k ndahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypina¢ byl pred
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pfipojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zpdsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
vSechny sefizovaci klice.

Kli¢ upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi muzZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. BEhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neolekavanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zafizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpasob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinaé¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
Pti provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladiiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativné ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V ptipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplsobem udrZované rezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvdznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.
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g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
PouZiti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouziti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

naradi kvalifikovanymi opravafi a ptitom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tieba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIHO
KLADIVA

1. Pouzivejte chrani¢e sluchu
PUsobeni hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.

2. Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrték je silné zahraty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

3. Pfed zapodetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektrické kabely nebo vodice.

4. Pouzijte pomocné rukojeti dodavané s naradim.
Ztrata kontroly nad nafadim muze zpUsobit zranéni.

5. Vzdy drzte hlavni a bo¢ni drzadlo pevné v rukach. V
opacném pripadé muze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpedi.

6. Pouzivejte protiprachovou masku
Nevdechujte Skodlivy prach vytvareny pfi vrtani nebo
sekani. Prach mudze ohrozit Vase zdravi a zdravi
okolostojicich osob.

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) v
Elektricky pfivod 850W*
Rychlost bez zatizeni 0 - 850 min™’
Priklepova rychlost pfi plném zatizeni 0 - 3700 min
Maximalni prdmér vrtanych otvord: beton 4 - 30 mm
ocel 13 mm
dfevo 32 mm
Vaha (bez $ndry a boc¢niho drzadla) 4,3 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Plastikové pouzdro ....
(2) Bocni rukojet
(@) Zarazka

(4) Prachovy kryt A
(5) Sttikacka 1
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi (prodava se zvlast)

1. Vrtani kotevnich otvort (otaéeni + pfiklep)
O Vrték (Kuzelovy dfik) — adaptér kuzelového dfiku

T 1+ (T +

Vrtak (Kuzelovy dfik)
(Dfik SDS-plus)

Adaptér kuzelového dfiku

— ]

Vyrazeci klin

Vnéjsi prameér Rezim kuzelu Pouzitelny vrtak
11,0 mm KuZzel Morse (€.1) Vrtak (kuzelovy dfik) 11,0 ~ 17,5 mm
13? mm Kuzel Morse (.2) Vrtak (kuzelovy dfik) 21,5 mm
14.3 mm Kuzel A Adaptér kuzelového driku ve formé kuzele A nebo
145 mm Kuzel B kuzele B je k dispozici jako volitelné pislugenstvi,
17,5 mm uze ale vrtak nikoliv.
21,5 mm
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2. Adaptér pro usazovani kotev (pouze roztloukani)
O Adaptér pro usazovani kotev (pro rotacni kladivo)

— T +

Adaptér pro usazovani kotev (Dfik SDS-plus)

(pro rotaéni kladivo)

Celkova délka: 160, 260 mm

Velikost kotvy

W1/4”
W5/16”
Wa3/8”

O Adaptér pro usazovani kotev (pro manualni kladivo)

Velikost kotvy

W1/4”
W5/16”
Wa3/8”
W1/2”
W5/8”

== EE—— | +

Adaptér pro usazovani kotev
(pro manualni kladivo)

3. Vyvrtavani velkych otvort (otaéeni + pfiklep)
O Stredici kolik, jadrovy vrtak, dfik jadrového vrtaku a vodici deska.

+ = + @ + M — +

(Vodici deska) Stredici kolik

Jadrovy vrtak Dfik jadrového vrtaku

(Dfik SDS-plus)

Stredici kolik

Jadrovy vrtak (vnéjsi primér) Drik jadrového vrtaku

Stredici kolik (A)

25 mm
29 mm
32 mm Dfik jadrového vrtaku (A)
35 mm
38 mm

Stredici kolik (B)

®

45 mm
50 mm
65 mm Drik jadrového vrtaku (B)
80 mm
90 mm

29 mm.

Nepouzivejte jadrové vrtaky s
vnéj§im primérem 25 mm a

S vodici deskou
(Vodici deska neni vybavena jadrovymi vrtaky
s vnéj$im prdmérem 25 mm a 29 mm.)

4. Drceni (pouze roztloukani)
Ty€ s hrotem (kulaty typ) (Dfik SDS-plus)

—

Ty€¢ s hrotem (Ctvercovy typ) (Dfik SDS-plus)

<<=

=
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5. Hloubeni drazek a uprava okrajl (pouze roztloukani)
Ploché dlato (Dfik SDS-plus)

= —= +

Sekac¢ (Drik SDS-plus)

D

6. Zlabkovani (pouze roztloukani)
Dlato na drazky (Diik SDS-plus)

!

7. Instalace $roub( s chemickym ukotvenim. (otageni + p¥iklep)

+ = +

(Standardni ) (Dfik SDS-plus)
pouzdro na trhu/ Adaptér chemické kotvy 12,7 mm
Adaptér chemické kotvy 19 mm

8. Vrtani otvora a Sroubovani (pouze otaéeni)
O Vrtaci skli¢idlo, adaptér sklicidla (G), specialni Sroub a kli¢ sklicidla

+ \\\\‘I-E)l +

Specialni Sroub  Vrtaci skli¢idlo Adaptér sklicidla (G)
(13VLRB-D) (Uchwyt SDS-plus)

—

Kli¢ sklicidla

9. Vrtani otvord (pouze otaceni)

:ﬂjﬂé@+mﬂ;——ﬂ+

Vrtaci skli¢idlo Adaptér sklicidla (D)
(13VLD-D) (Dfik SDS-plus)

-

Kli¢ skli¢idla
O Sestava vrtaciho skli¢idla 13 mm (zahrnuje kli¢ skli¢idla) a skli¢idlo (pro vrtani do kovu nebo dfeva).
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10. Sroubovani (pouze otaéeni)

WA

+ |\\\'IE|

Cestina

Bit ¢&islo Adaptér skligidla (D)
(Dfik SDS-plus)
Bit &islo Velikost $roubu Délka
Cislo 2 3-5mm 25 mm
Cislo 3 6-8mm 25 mm

11. Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubé)
30 g (v zelené tubg)

Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Funkce otaceni a priklepu

O Vrtani kotvicich otvor(

O Vrtani otvor(l v betonu

O Vrtani otvorll v dlazdicich

Funkce pouze otaceni

O Vrtani otvor(l v kovu nebo dfevé
(s volitelnym pfisluSenstvim)

O Dotahovani strojnich $roubl, vrutd do dfeva
(s volitelnym pfislusenstvim)

Pouze funkce roztloukani

O Sekani betonu, hloubeni drazek a Uprava okrajd pro
lehké podminky.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Je-li zastr¢ka
zapojena do zasuvky, kdyz je vypina¢ v zapnuté poloze,
zacne elektricky nastroj okamzité pracovat, coz mlze
zpUsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluZzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Upevnéni vrtaku (Obr. 1)

POZOR
Ujistéte se, Ze spina¢ nastroje vypnete a zastrcku
odpojite ze zasuvky, zabranite tak nehodam.

POZNAMKA
Pfi pouZivani nastrojd, jako jsou tupé bouraci hroty,
vrtaky, atd., se ujistéte, ze pouzivate pouze originalni
nastroje, stanovené vasi spole¢nosti.

(1) Ocistéte drik vrtaku.

) Pri pfipevnéni vrtaku (stopka SDS-plus) zatahnéte za
rukojet nadoraz ve sméru Sipky, jak znazornéno na
obr. 1, a vloZte vrtak, az kam to pljde, pfi souc¢asném
ruénim otaceni.

(8) Kdyz uvolnite rukojet, je vrtak zajistény.

(4) Vyjmuti vrtdku provedete silnym zataZzenim za rukojet
ve sméru Sipky a vytazenim vrtadku ven.

5. Montaz prachového krytu (dopliikové prislusenstvi)
(obr. 2)

P¥i pouzivani rota¢niho kladiva pro vrtani smérem nahoru
pfipevnéte prachovy kryt, ktery shromazduje prach a
Céastice a usnadrfiuje praci.

O Montaz prachové misky
PouZijte prachovou misku pfipojenim k vrtaku zplsobem
zndzornénym na Obr. 2.

Pfi pouzivani vrtdku s vétSsim primérem zvétSete
stfedovy otvor v prachové misce pomoci vrtacky.

POZOR:

O Prachovy kryt je uréen vyhradné k pouziti pfi vrtani
do betonu. Nepouzivejte ho k vrtani do dreva nebo
kovu.

O Prachové c&astice a nedistoty Casto odstranujte, po
odvrtani kazdého druhého nebo tfetiho otvoru.

6. Vybér Sroubovacich bita
Hlavy 8roubl nebo vrtaky se poskodi, jestlize
namontujete vrtak, ktery neni vhodny pro prdmeér roubu.

7. Volba funkéniho rezimu
Funkce muZete prepinat do 3 rezimd, ,pouze pfiklep®,
,rotace + priklep“ a ,pouze rotace” otadcenim packy
pfi stisknutém tladitku. Nastavte znacku A na pacce
na rezim, ktery chcete pouzivat.

POZOR:

O Pred pouzitim nastavovaci packy zkontrolujte, jestli se
zastavil motor.

Je-li packa pouzita pfi bézicim motoru, mize dojit k
poruse.

O Chcete-li pouzit nastavovaci packu, stisknéte tlacitko
a uvolnéte pojistku packy. Po pouziti rovnéz zkontrolujte,
jestli se tlacitko vratilo do plvodni polohy a zda je
nastavovaci packa zablokovana.

O Prepinejte nastavovaci packu bez chyby. Pokud ji
pouzijete v nespravné (mezilehlé) poloze, hrozi
nebezpedi zkraceni zivotnosti spinaciho mechanismu.
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zPUSOB POUZITi

POZOR:

Aby nedoslo k Urazu, nezapomente vypnout vypina¢ a

odpojit zastréku ze zasuvky vzdy, kdyz montujete &i

demontujete vrtaci korunku nebo jiné soucasti. Spina¢

napajeni by mél byt rovnéz vypnuty béhem pracovnich
prestavek a po ukoncéeni prace.

1. Funkce spinace
Rychlost otaceni vrtaku je mozné ovladat spojité zménou
pfitlaku na spina¢/spoust. Otacky budou nizsi, pokud
spina¢ budete tisknout méné a se zvySujicim se
pfitlakem se budou otacky také zvySovat.

2. Otaceni + priklep
Tato pfiklepova vrtatka mize byt nastavena do rezimu
vrtani s pfiklepem a to stiskem tlacditka a nato¢enim
prepinaci paky ke znacce 21‘ (Obr. 3).

Lehce otacejte rukojeti a dejte pozor, aby spojka s
klapnutim zaskocila.

(1) Upevnéte vrtak.

(2) Po usazeni vrtaku do polohy pro vrtani stisknéte spina¢
(Obr. 4).

(3) Bouraci kladivo neni nutné pfitisknout na vrtany material
velkou silou. Staéi mirny pfitlak, aby z vrtaného
predmétu vychazel trvale obrus/tfisky.

POZOR:

Jakmile se vrtak dotkne konstrukéni vyztuzné oceli, ihned
se prestane otacet a bouraci kladivo bude mit tendenci
reagovat zpétnou silou. Proto je vhodné pevné uchopit
boéni rukojet tak, jak je zndzornéno na Obr. 4.

3. Pouze otaceni
Tato pfiklepova vrtacka mlize byt nastavena do rezimu
vrtani bez pfiklepu (pouze otaceni) a to stiskem tlacitka
a natocenim prepinaci paky ke znacce 2 (Obr. 5).
Lehce otacejte rukojeti a dejte pozor, aby spojka s
klapnutim zaskoc¢ila.

Vrtani do dreva nebo kovu s pomoci vrtaciho skli¢idla
nebo adaptéru skli¢idla (volitelné pfisluSenstvi) provedete
nasledujicim zplsobem.

Montaz vrtaciho skli¢idla nebo adaptéru sklicidla: (Obr. 6)

(1) Vrtaci skiicidlo pfipevnéte k adaptéru sklicidla.

(2) Cast dfiku SDS-plus je shodna jako vrtak. Proto pfi
montazi postupuijte podle pokyni v ,Upevnéni vrtaku”.

VAROVANi:

O Pulsobeni silou vétsi nez nezbytné nutnou neusnadni
praci, ale zhorsi stav Spi¢ky vrtaku a snizi provozni
zivotnost bouraciho kladiva.

O Vrtdky se mohou vysunout v okamziku vytahovani
bouraciho kladiva z vyvrtaného otvoru. P¥i vytahovani
je proto nutné vyvozovat mirny pfitlak.

O Nevrtejte kotevni otvory nebo otvory do betonu s
nastrojem nastavenym pouze na otaceni.

O NepouZivejte otacejici se rotacni kladivo a funkci roztloukani
s upevnénym vrtakovym sklicidlem a adaptérem sklicidla.
Tim se vyrazné zkrati zivotnost kazdé sou€astky naradi.

4. P¥i Sroubovani strojnich Sroubt/vrutd (Obr. 7)

Nejprve vioZzte do pouzdra vhodny Sroubovaci bit a to
do konce adaptéru sklicidla (D).
Dale upevnéte adaptér sklicidla (D) na hlavni jednotku
nastroje podle postupu uvedeného v &asti 4 (1), (2),
(8), vlozte vrchol bitu do zafezu v hlavé Sroubu, uchopte
hlavni jednotku a dotahnéte Sroub.
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VAROVANI:

O Pracujte opatrné, abyste nevyvozovali silu na hlavu
Sroubu pfili§ dlouho, Srouby by mohly byt nadmérnou
silou poskozené.

PriloZzte bouraci kladivo kolmo k hlavé Sroubu pfi jeho
montazi; v opacném pfipadé bude hlava Sroubu nebo
samotny Sroubovaci bit poskozen, nebo sila, kterou na
nastroj pUsobite, nebude zcela ptenesena na Sroub.

O Nepokousejte se pouzivat rotaéni kladivo ve funkci
rotace s pfiklepem, kdyz je pfipevnén adaptér sklicidla
a vrtak.

5. P¥i Sroubovani vrutti do dieva (Obr. 7)

(1) Volba vhodného utahovaciho nastavce
Pouzivejte pokud mozno Srouby s hlavou s kfizovou
drazkou, nebot utahovaci nastavec snadno vyklouzne
z hlav $roubl s drazkou.

(2) Sroubovani vrutd do dfeva

O Pred Sroubovanim vrutd do dfeva zhotovte dievéné
desky nejprve vodici otvory, vhodné pro danou velikost
vrutu. Nasad'te Sroubovaci bit na hlavu vrutu a opatrné
jej zasroubujte do otvoru.

O Po prvotnim pomalém otaceni sklicidla bouraciho kladiva,
kdy je nutné vrut nejprve uchytit do materialu, Ize spinaé
stisknout silngji a zbyvajici ¢ast vrutu zasroubovat do
materidlu rychleji a dosahnout optimalni pracovni sily.

POZOR:

Béhem pfipravy vodicich otvord hodnych pro Sroubovani
vrutdl do dfeva pracujte opatrné a zvazte tvrdost dreva,
které budete vyvrtavat. Pokud by otvor byl pfili§ maly
nebo mélky a vyzadoval tak vyssi silu pro zasroubovani
vrutu, zavit vrutu by mohl byt nékdy poskozen.

6. Pouze roztloukani
Toto rotac¢ni kladivo Ize nastavit pouze do rezimu
roztloukani stisknutim tladitka a oto€enim prefazovaci
paky ke znatce F* (Obr. 8).

(1) Namontujte ty¢ hrotem nebo ploché dlato.

(2) Stisknéte tlacitko a nastavte packu na znacku ©O.
(Obr. 9)

Kdyz je otaceni uvolnéno, otocte rukojet a nastavte
ploché dlato do pozadované polohy (Obr. 10).

(8) Ototte prefazovaci paku ke znacce P (Obr. 8).
Ty¢ s hrotem nebo ploché dlato se zajisti.

7. Pouzivani zarazky (obr. 11)

(1) Uvolnéte boc¢ni rukojeti a vlozte zardzku do otvoru
Sroubu rukojeti.

(2) Nastavte polohu zarazky podle hloubky otvoru a
bezpecné utahnéte bocni rukojeti.

8. Jak pouzivat vrtak (kuzelovy diik) a adaptér
kuzelového dfiku

(1) Upevnéte adaptér kuzelového dfiku k bouracimu kladivu
(Obr. 12).

(2) Upevnéte vrtak (kuzelovy dfik) k adaptéru kuzelového
diiku (Obr. 12).

(3) Zapnéte spina¢ do polohy ON a vyvrtejte otvor
predepsané hloubky.

(4) Pfi odstranovani vrtaku (kuzelova stopka) vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru kuzelové stopky a klepejte na hlavu
zavlacky ruénim kladivem spodivajicim na opérach
(Obr. 13).

9. Pouzivani bo¢ni rukojeti
Kdyz chcete zménit polohu boéni rukojeti, otacejte
jejim drzadlem proti sméru hodinovych rucicek, abyste
ji uvolnili, a potom ji pevné utahnéte.



POZOR:
Pri vrtani otvoru se mlze stat, ze se pfistroj pokusi
otacet reakci ve chvili priiniku do betonové stény, resp.
kdyz hrot €epele pfijde do kontaktu s tyGovou vyztuzi.
Pevné utdhnéte bocni rukojet a pridrzujte pfistroj obéma
rukama. Nebudete-li ho bezpec¢né drzet, mize dojit k
nehodé.

JAK POUZIVAT JADROW VRTAK
(PRO MIRNOU ZATEZ)

Pfi vrtani velkych otvor(l pouZivejte jadrovy vrtak (uréeny
pro mirné zatizeni). Soucasné pouzijte stredici kolik a dik
jadrového vrtaku, ktery je k dispozici jako volitelné
pfislusenstvi.

1. Upevnéni

POZOR
Ujistéte se, Ze vypnete napdjeni a odpojite zastrcku
od zasuvky.

(1) Upevnéte jadrovy vrtak k dfiku jadrového vrtaku
(Obr. 14).

Promazte zavity dfiku jadrového vrtaku, aby se usnadnila
demontaz.

(2) Upevnéte jadrovy vrtak k bouracimu kladivu (Obr. 15).

(8) Vlozte stredici kolik do vodici desky, dokud nedosedne.

(4) Zvétsete vodici desku jadrovym vrtakem a otocte vodici
desku doleva nebo doprava tak, aby nespadia ani v
ptipadé, ze sméruje doll (Obr. 16).

2. Jak vyvrtavat (Obr. 17)

1) Pripojte zastréku do napdjeci zasuvky.

) Ve stfedicim koliku je umisténa pruzina.

Opatrné jej pritisknéte k podlaze nebo rovné na sténu.

Prilozte Spic¢ku jadrového vrtaku k povrchu a zaénéte

vrtat.

(3) Jakmile vyvrtate otvor asi 5 mm do hloubky, bude
stanovena poloha otvoru. Zbyvajici ¢ast vyvrtejte po
vyjmuti stfediciho koliku a vodici desky z jadrového
vrtéku.

(4) Pouziti nadmérné sily praci neusnadni, ale povede k
opotiebeni Spicky vrtdku a snizeni provozni Zivotnosti
bouraciho kladiva.

POZOR
PFi demontazi strediciho koliku a vodici desky vypnéte
spina¢ a odpojte zastr¢ku ze zasuvky.

3. Demontaz (Obr. 18)

Vyndejte stopku jadrového vrtaku z rotac¢niho kladiva
a dvakrat nebo tfikrat silné poklepejte rué¢nim kladivem
na hlavu stopky jadrového vrtaku. Pfitom drzte jadrovy
vrtak. Tim se uvolni zavit a mlzZete odstranit jadrovy
vrtak.

VYMiINA MAZACIHO TUKU

Tento stroj ma plné vzduchotésnou konstrukci, kterd ho
chrani proti vnikani prachu a brani unikani maziva. Tento
stroj se da pouzivat del$i dobu bez doplnéni mazaciho
tuku. Provadéjte vSak vymény mazaciho tuku, abyste
prodlouzili zivotnost. Vyméte mazaci tuk podle nize
uvedenych pokynd.

Cestina

1. Interval vymény mazaciho tuku
Kdyz vymérujete uhlikovy kartag, musite se podivat
na mazaci tuk. (Viz bod 4 v kapitole UDRZBA A
KONTROLY.)

Vyzédejte si vyménu mazaciho tuku v neblizS§im
autorizovaném servisnim centru Hitachi.
V pfipadé, zZe jste nuceni si vyménit mazaci tuk sami,
postupujte podle nasledujicich pokynu.

2. Jak vyménit mazaci tuk

POZOR:

Pfed vyménou mazaciho tuku vypnéte elektrické
napdjeni a vytdhnéte zastréku ze zasuvky.

(1) Odmontuijte kryt kliky a dikladné vytfete stary mazaci
tuk uvnitf (Obr. 19).

(2) Naplriite pouzdro 30 g mazaciho tuku Hitachi Electric
Hammer Grease A (standardni pfisluSenstvi dodavané
v tubé).

(3) Po vyméné mazaciho tuku bezpecné namontujte kryt
kliky zpét. Pfitom neposkodte ani neztratte olejové
tésnéni.

POZNAMKA:

Mazaci tuk Hitachi Electric Hammer Grease A je typu
s nizkou viskozitou. Az spotfebujete vSechen mazaci
tuk, zakupte si dal§i v autorizovaném servisu Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZe pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi moZné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych karta¢ka
Pro vasi trvalou bezpe€nost a ochranu proti zasazeni
elektrickym proudem smi provadét kontroly a vymény
uhlikovych kartac¢t tohoto nastroje POUZE autorizované
servisni stfedisko HITACHI.

5. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napéjeci kabel nastroje poskozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do Autorizovaného
Servisniho Stfediska Hitachi.

6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: kdéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Oprava,modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi,kde je vyrobek pouzivan.
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MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napt. Cisla kodd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Ruéime za to, Ze elektrické nafadi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zasSlete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spoleé¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 101 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 88 dB (A)
Neurditost KpA: 3 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
9,5 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIiKKAT!

Biitiin talimatlar okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin tiimiiniin uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asadidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Calisma ortami
a) Calisma ortami temiz ve iyi 1siklandiriimis
olmalidir.
Daginik ve karanlk ortamlar kazanin davetgisidir.
b) Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin
bulundugu patlayici ortamlarda elektrikli
aletlerle calismayiniz.
Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz
tozlarini ategleyebilir.
Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.
Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol

[
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acabilir.
2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi prize uygun olmaldir.
Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figsinde herhangi
bir adaptor kullanmayin.

Degistirilmemis figsler ve onlarla uygun prizler
elektrik carpma riskini azaltir.

b) Boru, radyator, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viiciidiintiziin toprakla temasa gecmesi elektrik
carpma riskini artirir.

c) Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli aletin icersine su girmesi elektrik carpma
riskini artirir.

d) Giic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya prizden cikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan,
sicak yiizeylerden ve yagdan uzak tutun.
Hasar gormiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana ozel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik garpma riskini azaltir.
3) Kisisel giivenlik

a) Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken
ne yaptigimizin farkinda ve duyarh olun.
Elektrikli aleti alkol, ilac veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken calistirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu

gozliik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert

baslik veya isitme koruyucusu gibi kosullara uygun

olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

Aletin istem disi calismasina karsin 6nlem alin.

Prize takmadan 6nce salter diigmesinin kapal

konumda oldugundan emin olun.
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Elektrikli aleti parmadiniz salter lizerinde oldugu halde
tagimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti calistirmadan once ayar
anahtarlarimi ¢cikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmig olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarimizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Boylece beklenmedik bir durumla karsilastiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi
sadlar.

Uygun calisma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sa¢ oynayan parcalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclan saglanmissa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi
a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ise

uygun dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullanilmasi iginizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig stiratte
daha gtivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar
sirasinda veya elektrikli aleti saklamadan 6nce
elektrik baglantisimi kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi calisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri ¢ocuklarin
ulasamayacag: yerlerde tutun. Aleti
kullanmasini bilmeyen ve bu talimatlara asina
olmayan kisilere kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egitilmemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarin
yapismamasini, kirikk olmamasini, diizenli
hizalanmasini veya aletin isletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Duizenli bakimi yapilmig keskin uclu takimlarin yapisma
ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha kolaylagir.
Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclarn vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullanimi icin, calisma kosullarini
ve de yapilacak isi g6z oniine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimi diginda
kullanilmasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

Servis
a) Elektrikli aleti vasifl bir kigi tarafindan sadece

6zdes yedek parcalar kullanarak tamir
edilmesini saglayin.

Boylece elektrikli aletin glvenli kullanimi
sadlanacaktir.
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ONLEM 3. Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
Cocuklan ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri isine baslamadan dnce goémulu elektrik kablolarinin
uzak tutun. veya borularin calisacaginiz yerden gecmediginden
Kullaniimadi§i zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice kesinlikle emin olun.

sahip olmayan kisilerin ulasamayacagi bir yerde saklayin. 4. Aletle gelen yardimci kollari kullanin.
Kontroli kaybetme yaralanmaya yol acabilir.
KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK 5. Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica
ONLEMLER tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti
bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
6. Toz maskesi takin
Delme ve keski islemleri sirasinda olusabilecek zararl
toz parcaciklarini teneffis etmeyin. Toz parcaciklari
sizin ve etrafinizdakilerin sagliklarini tehlikeye sokabilir.

1. Kulak koruyucusu kullanin
Gurlltiye maruz kalma isitme kaybina yol acabilir.
2. Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bolgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u
Guc girisi 850W*
Yuksuiz hiz 0 - 850 dak'
Tam yiikteki etki hizi 0 - 3700 dak'
Kapasite: beton 4 - 30 mm
celik 13 mm
ahsap 32 mm
Agirlik (kablo ve yan kol harig) 4,3 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin trliniin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Plastik mahfaza ..............cccviviiiii 1 Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
(2) Yan kol ............. ... 1 degisiklik yapilabilir.

(3) Derinlik mesnedi . .1

(4) Tozluk

(5) SINNGA weeeiiiiiie e 1

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Diibel deliklerinin aciimasi (dénme + cekic darbeli)
O Matkap ucu (Mors Konik sankl) Mors Konik sank adaptori

T T+ (o ]T— +

Matkap ucu (Mors Konik sankll)  Mors Konik sank adaptori
(SDS-plus sanki)

— ]

Kama anahtar

Dis Cap Havsa tipi Uygun matkap ucu

11,0 mm Mors konik (No.1) Matkap Ucu (Mors konik sankli) 11,0~ 17,5 mm
]gg mm Mors konik (No.2) | Matkap Ucu (Mors konik sankli) 21,5mm

14’3 mm A Havsa A Havsa veya B Havsa tipinden Mors konik sank

14’5 mm B Hav adaptorii matkap uclari tedarik edilmeksizin istege bagli
17:5 mm avsa aksesuar olarak verilmigtir.

21,5 mm
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2. Diibel adaptorii (Sadece cekic darbeli)
O Diubel adaptoru (Darbeli doner delmede kullaniimak lizere)

— T T= +

Diibel adaptori (SDS-plus sanki)
(Darbeli doner delmede kullaniimak Uzere)
Tam uzunluk: 160, 260 mm

Diibel boyutu
W1/4inc
W5/16 inc
W3/8 in¢

O Diubel adaptoru (el cekici ile kullanilmak tzere)

Diibel boyutu

Y174 ing S e —

W5/16 inc +
W3/8 in¢

W1/2ing Dubel adaptori

W5/8 in¢ (el cekici ile kullaniimak tzere)

3. Bilyiik oluk acma (donme + cekic darbeli)
O Merkezi pim, u¢ kovani, u¢ kovan sanki ve kilavuz.

+ T3 + @] + W —== +

(Kilavuz) Merkezi pim Uc Kovani Uc Kovan sanki
(SDS-plus sanki)

Merkezi pim Uc Kovani (dis ¢cap) Uc Kovan sanki

25 mm
29 mm
32 mm Ug Kovan sanki (A)
Merkezi pim (A) 35mm
38 mm
45 mm
50 mm
Merkezi pim (B) (B) 65 mm Uc Kovan sanki (B)
80 mm
90 mm

Kilavuzla kullanildiginda
(Kilavuzlar dig cap1 25 mm ve 29 mm olan ug
kovanlari ile donatiimamistir.)

Dis capi 25 mm ve 29 mm olan
uc kovanlarini kullanmayiniz.

4. Kiriciolarak isletim (sadece cekic darbeli)
Sivri Keski (Yuvarlak tip) (SDS-plus sanki)

< = +

Sivri Keski (Kare tip) (SDS-plus sanki)

<< ] ]

58



Tiirkce |

5. Oluk Acma ve kdse kesme (Sadece cekic darbeli)
Yass! keski (SDS-plus sanki)

= —= +

Freze (SDS-plus sanki)

D —
6. Oluk Acma (Sadece cekic darbeli)
Oluk keskisi (SDS-plus sanki)

+ = +

(Piyasadaki standart) (SDS-plus sanki)
soketler 12,7 mm Kimyasal Diibel Adaptori
19 mm Kimyasal Diibel Adaptéri

8. Delik delme ve vida takma (sadece donme)
O Matkap mandreni, mandren adaptori (G), 6zel vidalar ve mandren anahtari

+ m\'l-El +

Ozel vida Matkap mandreni Mandren adaptoril (G)
(13VLRB-D) (SDS-plus sanki)

Mandren anahtari

9. Delik delme (sadece donme)

ﬂiﬂé@+uﬂ:‘=§n+

Matkap mandreni Mandren adaptéri (D)
(13VLD-D) (SDS-plus sanki)

—

Mandren anahtari

O 13 mm matkap mandren takimi (mandren anahtari dahil) ve mandren (celik veya ahsap delmek icin).
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10. Vidalama (sadece donme)

+ u\\'lE]u

Tiirkce

+

Uc No Mandren adaptori

(D) (SDS-plus sanki)

Uc No Vida Boyutu Uzunlugu
No. 2 3-5mm 25 mm
No. 3 6 -8mm 25 mm

11. Kirnicigresi A
500 gr (teneke kutuda)
70 gr (yesil tip icinde)
30 gr (yesil tip iginde)

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Donug ve darbe iglevleri

O Dibel deligi acma

O Betonda delik delme

O Fayansta ve seramikte delik delme

Sadece doénme iglevi

O Celik veya ahgsap delinmesi
(istege bagh aksesuar ile)

O Civata ve agac vidasi sikistirma
(istege bagh aksesuar ile)

Sadece cekic darbeli isletim

O Oluk acma, kdse kesme ve betonarme hafif hizmet
islemleri.

ALETi KULLANMADAN OGNCE

1. Giic kaynagi
Kullanilan giic kaynaginin, uriinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gui¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Agcma/ kapama anahtarinin OFF konumunda
oldugundan emin olun. Acma kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, cihaz derhal
calismaya baslayarak ciddi kazalara neden olabilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gic kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giicli kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmahdir.

4. Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

DIKKAT
Ciddi kazalarin 6nlenmesi icin aletinizin kapall konumda
oldugundan ve sebeke fisinin prizden cekildiginden
emin olun.

NOT
Keski, matkap ucu vb. gibi takimlar kullanirken firmamiz
tarafindan belirlenmis orijinal parcalar kullandiginizdan
emin olun.

(1) Matkap ucunun sank kismini temizleyin.

(2) Matkap ucunu (SDS-plus sanki) takmak icin, Sekil
1’de gosterildigi gibi ok yonunde kabzayi gekin ve
elinizle doéndirirken matkap ucunu gidebildigi yere
kadar itin.

(3) Kabza serbest
sabitlenecektir.
(4) Matkap ucunu cikartmak icin, tam kavrayarak ok

yonunde cekip ucu cikartin.

5. Tozlugun takilmasi (secime bagh aksesuarlar)
(Sekil 2)

Darbeli doner matkabi yukariya donik bicimde
kullanirken, rahat kullanim icin toz ve parcaciklan
toplamaya yarayan bir tozluk takin.

O Tozlugun takiimasi
Sekil 2’de gosterildigi gibi tozlugu matkap ucuna
takarak kullanin.

Eger biyuk capli uc¢ kullaniyorsaniz, tozlugun
ortasindaki deligi matkabinizla buyatin.

DIKKAT:

O Tozluk 6zellikle beton delme igleri i¢in kullaniimaktadir.
Ahsap ve metal delme igleri icin kullanmayin.

O Her iki veya U¢ delikten sonra toplanan pargaciklari
bosaltiniz.

6. Matkap ucu secimi
Vidalama sirasinda vida gapina uygun olmayan bir uc
kullanilmasi halinde, vida baslar veya uglar zarar
gorecektir.

7. Fonksiyon modlarinin secilmesi
Degistirme kolunu doéndiriirken basma digmesine
basarak, “sadece darbeli”, “déonme + darbeli” ve
“sadece donme” olarak 3 mod arasinda gecis
yapabilirsiniz. Degistirme kolunu A isaretini kullanilacak
modun konumuna getirin.

DIKKAT:

O Degistirme kolunu dondirmeden 6nce, motorun
durmus oldugunu kontrol edin.

Motor calisirken kullanildiginda arizalanabilir.

O Degistirme kolunu kullanmak igin basma digmesine
basin ve degistirme kolunun kilidini agin. Ayrica
islemden sonra, basma dugmesini biraktiginizdan ve
degistirme kolunun kilitlendiginden emin olun.

O Degistirme kolunu hatasiz olarak kullanin. Yari konumda
kullanildiginda, degistirme mekanizmasinin kullanma
Omrinin kisalmasi s6z konusu olabilir.

birakildiginda matkap ucu
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NASIL KULLANILIR

DIKKAT:

Kazalar 6nlemek amaciyla, matkap uglari ve diger parcalari

takilirken ya da cikartiirken, makineyi kapattiginizdan ve

figini prizden cektiginizden emin olun. is aralan veya
sonrasinda, ana glic anahtan kapali konumda olmaldir.

1. Salterin Calismasi
Matkabin dénme hizi anahtar salterinin ¢ekilme
miktarini degistirerek kontrol edilebilir. Anahtar salteri
hafifce cekildiginde hiz dusuktir, salter daha fazla
cekildiginde hiz artar.

2. D6nme + Cekic Darbeli
Kirici delici dénme ve kirma moduna basma digmesine
basilarak ve degistirme kolunu ET isaretine
dondiirerek getirilebilir (Sekil 3).

Kabzayi biraz déndiriin ve kavramanin bir tik sesiyle
yerine oturdugundan emin olun.

(1) Matkap ucunu takin.

(2) Matkap ucunu delme pozisyonuna getirdikten sonra
anahtar salterine basin (Sekil 4).

(3) Matkabi zorlayici bir sekilde itmek hi¢ gerekmez. Agilan
delikteki toz azar azar disari cikacak sekilde hafifce
itiimesi yeterlidir.

DIiKKAT:
insaat demir gubuguna dokundugu taktirde, matkap
hemen duracak ve darbeli déner kisim bosta donmeye
baslayacaktir. Bundan dolayr Sekil 4’de goruldigu
gibi yan kolu ve kabzayi sikica tutun.

3. Sadece donme
Bu kirici delici, sadece déonme moduna basma
digmesine basilarak ve degistirme kolunu 5
dondirerek getirilebilir (Sekil 5).

Kabzay! biraz dondiriin ve kavramanin bir tik sesiyle
yerine oturdugundan emin olun.

Matkap mandren ve mandren adaptori (istege bagh
aksesuarlar), kullanarak ahsap veya metal cisim
delinmesi iglevi icin asagidaki talimatlari takip edin.
Matkap mandren ve mandren adaptorinin takilmasi:
(Sekil 6)

(1) Matkap mandrenini, mandren adaptorine takin.

(2) SDS-plus sank pargasi matkap ucuyla aynidir. Bu
ylizden, takmak igin “Matkap ucunun takilmasi”
bolimune bakin.

DIKKAT:

O Gereginden fazla gli¢ uygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda matkap
ucunu da kdreltir ve matkabin hizmet dmrinu azaltir.

O Matkabi delikten cikartirken matkap ucu kirilabilir. Geri
cekilirken itme hareketinin devam etmesi 6nemlidir.

O Cihaz sadece donis modunda iken dibel deligi veya
betonu delmeye kalkismayiniz.

O Ek mandren ve mandren adaptoru takili sekilde
cihazinizi dénme ve darbe iglevinde kullanmaya
kalkismayiniz. Bu cihazin her bir parcasinin hizmet
omrini ciddi bir sekilde azaltir.

4. Cwvatalar takarken (Sekil 7)

Once, mandren adaptoriiniin (D) ucundaki sokete ucu
yerlestirin.

Sonra, Bélim 4 (1), (2), (3) de belirtildigi gibi mandren
adaptoriini (D) ana Uiniteye monte edin. Matkap ucunu
civata basinin Uzerine yerlestirin, ana Uniteyi sikica
tutup civatayr sikigtirin.
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DIKKAT:

O Kullanma surecini agirlya cikarmamaya 6zen gosterin.
Aksi taktirde, vidalar asiri yikten dolayi zarar gorebilir.

O Viday: takarken matkabi civatanin basina dikey gelecek
pozisyonda tutun. Aksi taktirde, civata basi veya matkap
ucu zarar gorebilir veya matkabin giicii vidaya
tamamiylen aktarilamaz.

O Kirnicr deliciyi, mandren adaptori ve matkap ucu
takiiyken dénme ve darbeli fonksiyonuyla birlikte
kullanmayin.

5. Agac vidalarini takarken (Sekil 7)

(1) Uygun matkap ucu secimi
Eger mimkiinse yildiz baslkli vida secin. Diz vida
baslarindan matkap ucunuzun kaymasi gok kolaydir.

(2) Agac vidalarinin takiimasi

O Agag vidalarini takmadan 6nce, ahsapta kilavuz delikler
olusturun. Matkap ucunu vida baslarina takin ve
yumusak bir sekilde vidalari yuvalarina sokun.

O Matkabi yavas devirde vidalarn kismen ahsaba sokacak
sekilde caligtirdiktan sonra, anahtar salterine daha
kuvvetlice basip optimal kullanim giiciine erisin.

DIKKAT:

Agagc vidasi igin kilavuz delik hazirlarken uygulanan
ahsap tipinin sertlik derecesini de g6z 6niinde tutmak
gereklidir. E§er delik ¢cok ufak veya yeterince derin
degilse uygulanacak agir gug, bazen vida diglerinin
bozulmasina neden olabilir.

6. Sadece cekic darbeli isletim
Bu darbeli doner matkap basma digmesine basip,
degistirme kolunu P isaretine gevirerek sadece gekic
darbeli igletim moduna ayarlanabilir (Sekil. 8).

(1) Sivri uclu veya yassi keskiyi takin.

(2) Basma dugmesine basin ve degistirme kolunu ©
isaretine getirin (Sekil 9).

Cihaz rotasyondan cikinca, kabzayi cevirerek yassi
keskiyi istenilen pozisyona yerlestirin (Sekil. 10).

(3) Degistirme kolunu P isaretine cevirin (Sekil. 8).
Bdylece sivri uclu veya yassi keski Kilitlenir.

7. Derinlik mesnedi kullanimi (Sekil 11)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedini kol {izerindeki
montaj deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini delik derinligine gére ayarlayin ve
yan kolu saglam bir bigcimde sikin.

8. Matkap ucu (Mors konik sankli) ve mors konik sank
adaptorii kullanimi

(1) Mors konik sankl ucu darbeli doner matkabiniza takin
(Sekil 12).

(2) Matkap ucunu (Mors konik sankli), mors konik sank
adaptoriine takin (Sekil 12).

(3) Matkabi calistinp, daha 6nceden belirlenmis derinlikte
bir delik acin.

(4) Matkap ucunu (Mors konik sank) gikartmak igin, kamayi
mors konik sanki adaptoriuniin yuvasina yerlestirin ve
mesnetler Gzerinde destekleyerek cekicle kamanin
kafasina vurun (Sekil 13).

9. Yan kolun kullanimi
Yan kolun konumunu degistirmeyi arzu ettiginizde,
gevsetmek icin yan kolun kabzasini saat yoniniin
tersine cevirin ve sikica sabitleyin.

DIKKAT:

Beton bir duvarda delik agarken ve/veya matkap
ucunun demirle temas etmesi halinde makinenin
doénme hareketine reaksiyon gosterecedi bir durumla
karsilagabilirsiniz. Yan kolu sikica sabitleyin ve makineyi
iki elinizle tutun. Saglam bir bicimde tutmamaniz
durumunda kaza meydana gelebilir.



UC KOVANI KULLANIMI (HAFiF YUK iCIN)

Genis delik delmek igin ug kovanini (hafif yik i¢in) kullanin.
Bu durumlarda istege bagli olarak gelen ug kovan sankini
ve merkezi pimi kullanin.

1. Takihsi

DIKKAT
Aletinizin kapall konumda olmasindan ve sebeke figinin
prizden cekildiginden emin olun.

(1) Ug kovanini, uc kovan sankina takin (Sekil 14).
Sokilmeyi kolaylastirmak tizere ug kovan sankinin
diglerini yaglayin.

(2) Uc kovanini matkaba takin (Sekil 15).

(3) Merkezi pimi kilavuzun igersine sonuna kadar
dayanacak sekilde sokun.

(4) Kilavuzla ug¢ kovanini birbirine gegirin ve kilavuzu saga
sola cevirerek, asagi bakar konumda olsa bile
dismeyeceginden emin olun (Sekil 16).

2. Oyuk Acma (Sekil 17)

(1) Sebeke fisini prize takin.

(2) Merkezi pime bir yay takilmigtir.

Bunu yavasca diiz bir sekilde duvara veya zemine
dogru itin.

Uc kovaninin ucunu yiizeyle ayni hizaya getirip delmeye
baslayin.

(3) Yaklasik 5 mm derinlige ulasilinca oyugun pozisyonu
belirlenecektir. Merkezi pimi ve kilavuzu cikartarak
oyma iglemine devam edin.

(4) Gereginden fazla glic uygulanmasi, isinizi
hizlandirmamakla kalmayip ayni zamanda da matkap
ucunu koreltir ve matkabin hizmet 6mrini azaltir.
DIKKAT
Merkezi pimi ve kilavuzu c¢ikartirken, aletinizin kapali
konumda ve gsebeke figinin prizden ¢ekildiginden emin
olun.

3. Sokme (Sekil 18)

Buat ucu sapini kirici deliciden gikartin ve buat ucunu
tutarken iki ya da U¢ kez buat ucu kafasina kuvvetlice
vurun, dis gevseyecek ve buat ucu ¢ikartilabilecektir.

YAG DEGIiSiMi

Bu makine toz girmesini ve ya§ sizintisini engellemek

lizere hava gecirmez bir bigimde uretilmistir. Bu makine

yag degdisimine gerek kalmaksizin uzun sireyle

kullanilabilir. Ancak, hizmet émrini uzatmak icin yagdi

degistirin. Yagi asagida anlatildigr sekilde degistirin.

1. Yag Degisim Siiresi
Karbon fircayr degistirirken yaga bakmalisiniz. (BAKIM
VE KONTROL bdéliminde yer alan 4. maddeye bakin.)
En yakin Hitachi Servis Merkezi’'nden vyag
degistiriimesini talep edin. Yagi kendiniz degistirmek
durumunda kalirsaniz, litfen agagidaki adimlari izleyin.

2. Yag nasil degistirilir

DIKKAT:
Yagi degistirmeden 6nce elektrigi kesin ve fisi prizden
cekin.

(1) Karter kapagini sokiin ve icindeki eski yagi tamamen
silin (Fig. 19).

(2) Karter icine 30gr Hitachi Elektric Hammer Grease
(standart aksesuar, tiip igerisindedir) koyun.

(3) Yad degistirdikten sonra, karter kapagini tekrar takin.
Bu islem sirasinda yag kegesine zarar vermeyin ya da
kaybetmeyin.

Tiirkce

NOT:

Hitachi Electric Hammer Grease dusik viskozitelidir.
Ya§ bittiginde yetkili Hitachi Servisi’nden temin
edilebilir.

BAKIM VE iNCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kdrelmis takim kullanmak verimliligi disurecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi icin, asinma
gérduguniiz anda takimlarinizi bileyin veya dedgistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
TiUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilan, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Surekli emniyetiniz ve elektrik ¢carpmalarini 6nlemek
icin, aletin karbon firca kontrolii ve degdisimi YALNIZCA
YETKILI HITACHI SERVIS MERKEZi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

5. Giic kablosunun degisimi
Eger cihazin gi¢ kablosu hasarli ise, gu¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi yetkili Servis Merkezine geri
gonderilmelidir.

6. Servis parcalar listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistirimesi ve
incelenmesi,Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gerceklestirilmelidir.
Bu Parca Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede vyirirlikte olan glivenlik diizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve
gelistiriimektedir. Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda
(6rnegdin kod numaralari ve/veya tasarim gibi) 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli ElI Aletlerine Ulkelere 6zgl hukuki
duzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanhs veya koti kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlarn
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli El Aleti,
sokilmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTIBELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili
servis merkezine goénderilmelidir.
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Tiirkce

NOT:

HITACHI’nin stiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagh olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olctilen de@erlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIgUIng A-agirhkh ses giicti seviyesi: 101 dB (A)
Olcilmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 88 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 9,5 m/s?
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OBLWME NPABUIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXXAEHMUE!

MpoyTUTe PpyKOBOACTBO MO 3KCMNyaTauuu
HeBbinonHeHne BCEX MPUBEAEHHbIX HUXE MOSI0XKEHNA
AaHHOro PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPAKEHUIO
S/IEKTPUYECKMM TOKOM, M0XKapy ninmm K cepbe3Hol TpaBme.
TepMuH “971€KTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTEe BCex
MPUBEAEHHbIX HUXE Mep MpPeaoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCA
K 9Kcnnayatupyemomy Bamu 371eKTPOMHCTPYMEHTY ¢
nMTaHNeMm OT CETeBO PO3ETKMU (C CETEBLIM LUHYPOM) UN
9NIEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT akKyMynsaTOPHOMN
6atapen (6ecnpoBogHOMY).

COXPAHWUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pabouee mecto

a)

b)

c)

Moanep)xmBanTe YUCTOTY M XOpoLLee OcBeLleHne
Ha pabouyem mecTe.

Becriopaaok n nnoxoe ocseljeHne Ha paboymx
MecTax npuBOAUT K HECYACTHbIM CrlydYasM.

He ucnonb3yinte 3/1eKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMACHbIX OKpyXawwWunx ycnoBuax,
Hanpumep, B HenocpeacTBeHHOW 6nu3ocTu oT
OrHeonacHbIX XUAKOCTEW, FOpOYUX ra3oB Unu
nerkoBocniaMeHALWenca Nbinu.
ONeKTPONHCTPYMEHTbI MOPOXXAAIT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/1aMEHNTb [1bl/lb NN UCTIaPEHNA.
Oepxxute peTtei u Habnopatenen Ha 6esonacHom
paccToAHUM BO BpeMA IKcnayaTauum
9N1eKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBre4YeHne BHUMaHWA MOXET cTaTb And Bac
MPUYNHON MOTEPU YNpaBEHUA.

2) 3nekTpobesonacHOCTb

a)

b)

c)

d)

LiTtencenbHble BUNIKN 3N1€KTPOMHCTPYMEHTOB
AOJKHblI COOTBETCTBOBAaTb ceTeBOM po3eTke.
Hukoraa He moanduumpyinTe wWTencenbHylO
BUJIKY HUKOUM o6pa3om.

He wucnonb3yiiTe HUKakue apantepHblie
nepexoAHNKHM ¢ 3a3eMJIEHHbIMM (3aMKHYTbIMMW Ha
3eMI110) 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HeMO,qI/ICI)MLMpOBaHHbIe LiTericesibHble BUITKU U
COOTBETCTBYIOLUMNE UM CETEBbIE PO3ETKN yMEHbLLAT
OracHOCTb [OpPa>KeHUA 3JTIeKTPUHECKNM TOKOM.
He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIeHHbIM
noBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onposoaam,
papvaTopam, KyXOHHbIM NIMTam 1 XonoAunbHUKaM.
Ecnn Balue tes10 cOnpukoCHETCA C 3a3eMIeHHbIMU
oBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMACHOCTb MOPaXXeHNs
S/IEKTPUHECKNM TOKOM.

He nopBepraite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3[1eMCTBUIO AOXAA UK BNaru.

lMpn nonapgaHun BOAbI B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pAacTeT 0rnacHOCTb MOPAaXKEHNA SNIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpallaiTechb co wWHypom. Hukorpa
He nepeHocuUTe 3JIeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLUUCH
3a WHYP, He TAHUTE 3a WHYpP, U He AepraiTe 3a
WHYp c uenbio oTcoeAUHEHUA
91IeKTPOUHCTPYMEHTa OT CETEBOW PO3ETKMU.
Pacnonaraiite WHyp nopanblue OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, MPeAMETOB C OCTPbIMU
KpoMKaMu U ABMXKXYLUUXCA Ae'raneﬁ.
lMoBpexaeHHble WA 3anyTaHHble LHYPbI
yBenn4nBarwT ornacHocCTb nopaxeHuns
S7IEKTPUHECKMM TOKOM.

3)

4)

e)

Pycckun

Mpu akcnnyatauum aNeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomelleHU, UCNONb3yiATe YANUHNUTENbHbIA
WHYp, NpeAHa3HaYeHHbIW ANA UCMONb30BaHUA
BHe NoMelLeHuA.

Wcnonb3oBaHne LWHypa, npegHa3Ha4eHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELLEHNH, YMEHBLUNT OMacHoCTb
MOPAXKEHNs 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

JNnyHan 6e3onacHOCTb

a)

b

-

c

-~

d)

e)

f)

g)

Akcnnyatauua n

ByAbTe rotoBbl K HEOXKUAAHHBIM CUTYyaLUAM,
BHUMAaTesNIbHO crieguTe 3a CBOUMU AeUCTBMAMMU
W PYKOBOACTBYMTECb 34paBbiM CMbIC/IOM Npu
aKcnnyaTtauum UHCTPYMeHTa.

He umcnonb3yinte aneKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbi
ycTanu unv HaxoguTech NoA BUAHUEM HAPKOTUKOB,
anKoronA Unm nekapcTBeHHbIX NpenapaTos.
MrHoBeHHas noTepA BHUMaHWA BO BpPEMA
aKcnayataumm 371€KTPOUHCTPYMEHTOB MOXET
PUBECTN K CEPbE3HON TpaBMe.

Ucnonb3yhTte 3awmMTHOE cHapAXxeHue. Bcerpa
HageBaWlTe cpeAcTBO 3alMUThbl Fnas.

3awuntHoe cHapsAxXeHue, Hanpumep,
MPOTMBONBINEBON pecrnupaTop, 3aluMTHas obyBb C
HECKO/1b3KOM MOAOLLBOM, 3aLLUTHBIN LLIEM-KacKa 1
cpeacTBa 3alyuTbl OPraHoB Cryxa, MCMoMb3yemble
/19 COOTBETCTBYIOLUMX YCII0BUM, YMEHbLLIAT TPaBMbl.
U3beraiiTe HenpeagHamMepeHHOro BKJ/IOYEHUA
aBuratena. Yéeautecb B TOM, 4TO BbiK/llo4aTelb
HaxoAWUTCA B MOJIOXKEHUM BbIKJIIOYEHUA nepes
noacoeAuHeHWEM K CETEBOW po3eTke.

MepeHocka 2MeKTPOUHCTPYMEHTOB, Koraa Bel nepxute
naney Ha BbiKKYaTene, UAM MOACOEANHEHNE
3/IEKTPDOMHCTPYMEHTOB K CETEBOW PO3ETKe, Korha
BbIK/IOYaTeNb 6yAeT HaxoAUTHCA B MO/I0XKEHUN
BK/TIOYEHNA, NPUBOAMT K HECYACTHbIM CIlyYasM.
CHUMMUTe BCe peryiimpoBOYHble UMW rae4yHble
KII04M nepes BKNoYeHWeM 31eKTPOUHCTPYMEHTa.
[ae4HbIVi nnv perynmpoBOYHbIN KITOY, OCTaB/1eHHbIN
npuUKpenaeHHbIM K BpaljarLljencsa geranm
9/IeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET puBecTu K
MO/1YHeHNIO JINYHON TPaBMbl.

He TepaiTe ycTto4unBocTb. Bce BpemAa umeiite
Ha[ie)XHYI0 TOYKY OMOpbl U COXpPaHANTE paBHOBECHE.
3710 nomoxert ny4qwe ynpasBnfaTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOM B HENpeaBUAEHHbIX
cUTyaumsx.

OpeBalTecb Haanexawum o6pasom. He
HafeBalTe NPOCTOPHYIO OAEXAY UMK I0BENIUPHbIe
usnenus. [lep)xute BoNoCbl, 0OAEXAY M NepyaTku
KaK MOXXHO Aanblue OT ABUXYLUUXCA YacTeu.
lpocTopHasa opexpa, IBENUPHbIE U3AENA WUN
ANVHHBIE BOSIOCKI MOTYT 10MacTb B ABVXKYLUNECH
yactu.

Ecnu npeaycmoTpeHbl ycTpoWTcBa AnNA
npucoeanHeHUA NpUcnoco6neHnii AnA oTBoAa n
cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM, 4TO OHM
npucoeavHeHbl U UCNONb3YIOTCA HagneXawum
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne AaHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHbLUMTL OMacHOCTH, CBA3aHHbIE C [bl/IbO.

obcnyxuBaHue

9NEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

a)

He neperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Wcnonb3yiTe Hagnexawuin ana Bawero
NPUMMEHEHUA 3IeKTPOUHCTPYMEHT.
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Pycckui

Hapnexawuit  31€KTPOUHCTPYMEHT b6yneT
BbIMO/IHATL PaboTy Jlyyle M HadexHee B TOM
pexume paboTbl, Ha KOTOPbLIA OH PacCYMTaH.

b) He wucnonb3yiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpaBHbIM BblKJllOHaTesnemMm, ecqim ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAeT BKIIOYMTb U BbIKIIOUNTD
91IeKTPOUHCTPYMEHT.
Ka)l(,qbll;l SJTIEKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJIb3A
ynpaBniATe C MOMOLYbIO BbiKao4YaTens, 6ynet
npeAcTaBIATL OMACHOCTbL U ero 6yaeT HeobxoanMo
OTPEMOHTNPOBAaThb.

c) OTcoeAuMHMTE WITECENbHYI BUIIKY OT MCTOYHUKA

NUTaHMA NepeA Ha4anoM BbINONTHEHNA KaKon-Nnu6o

U3 perynupoBoK, nepe CMeHON NpUHaaeXXHoCcTen

VNN XpaHeHWeM 3N1IeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takune npoghunakTndeckne mepbl 6€30M1acHOCTU

yMeHbwaT 0onacHOCTb HernpegHaMepeHHOro

BK/IIOYEHUA fABUratena 3/1eKTPONHCTPYMeHTa.

XpaHuTe HeMcnonb3yemble 3N1eKTPONHCTPYMEHTbI

B HejOCTYNHOM ANA AeTel MecTe, U He pa3peLuaiite

noaAM, He 3HalwWwuM Kak obpawartbcAa ¢

3N1eKTPOMHCTPYMEHTOM UIU He U3Y4UBLLIMM AaHHOE

PYKOBOACTBO, paboTaTb C 31€KTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPONHCTPYMEHTbI MPeACTaBAOT 0NacHOCTb

B pyKax HeriogrotoB/IeHHbIX nonb3oBarenen.

e) Copepxurte 9N1eKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpasHocTu. NpoBepbTe, HET JIN HECOOCHOCTU
Wnu 3aefaHMA  ABUXXYIUXCA  YacTew,
NoBpeXAeHUA AeTanei UNu Kakoro-nu6o Apyroro
o6cToATeNbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBAMATbL Ha
(DYHKLMOHMPOBaHME 9NeKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mpyu HanU4MM NoBpeXAeHUA, OTPEMOHTUpYITe
3NeKTPOMHCTPYMEHT nepen ero aKcnyaraumen.
Bonblioe Konu4ecTBO HeCcYacCTHbIX cry4yaes
cBA3aHo c niaoxmm obcnyxunBaHnem
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) CopepXxuTte pexyumne UHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTO4€HHbIMU U YUCTbIMWU.

Copepxalymeca B MCMPaBHOCTW HaAnexalymm

06pa3omM pexyLume MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU

pexywmmm Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aeaatb, U

6yayT nerdye B ynpasrieHuM.

Ucnonbayiite 3NeKTPOMHCTPYMEHT,

npUHaANeXXHoOCTU, HacagkKu U T.n., B COOTBETCTBUN

C AaHHbIM PYKOBOACTBOM U onpefesieHHbIM TUMoM

3NEeKTPOUHCTPYMeHTa ANA BbINoNHeHUA paboTbl No

ero npAmMomMy HasHa4eHuto, NpPUHUMaA BO BHUMaHue
ycnoBuA U 06beM BbINONHAEMON paboThbl.

d

-

-

9

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Ucnonb3oBaHue 3/ME€KTPOMHCTPYMEHTA ANfA
BbIMO/IHEHNA PaboT HE Mo MPAMOMY Ha3HaYeHMIo
MOXEeT NpUBECTU K OMacHON CUTyaumu.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Ballero anekTpouHCTpymeHTa
AOJKHO BbINONMHATLCA KBanuguuMpoBaHHbIM
npeacTtaBuTeNneM PEMOHTHOW cnyX6bl ¢
MUCNONb30BaHUEM TONbKO MAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTeu.

3710 obecneynt coxpaHHOCTb MU 6e30MacHOCTb
3/1EKTPOMHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXHOCTHU

[ep>xuTe nopanblue oT AeTeil n cnabbix nogen. Ecnmn
MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCA, UX CNIeAYeT XPaHUTb B
HeAOCTYNHOM ANA AeTeil u cnabbix nioaei Mecre.

TEXHUKA

BE3ONACHOCTHU nPH

QKCMNYATALUUU NMEP®OPATOPA

1.

2.

OpeBanTe HayLWHUKN

BospeiicTBre Wyma MOXET NPUBECTM K NoTepe crnyxa.
He poTparuBaiiTech Ao cBepna BO BpemA paboTbl U
cpa3dy nocne eé okoH4yaHuA. CBepno CunbHO
HarpeBaeTcA BO BpeMA paboTbl M MOXeT cTaTb
NPUYNHOIN CEepbE3HbIX 0XKOroB.

Mepen Tem Kak Ha4aTb AON6WTb NN CBEPNUTL CTEHY,
non Wnn noTonok, ybeautecb B TOM, YTO BHYTPW He

NpOMioXeHbl  3fieKTpuyeckne  kabenu  unu
BOAONPOBOAHbIE TPY6bI.
Wcnonb3yiWTe  BcnomoraTenbHbie  PYKOATKM,

npunaraemMble K UHCTPYMEHTY.
[MoTepA ynpaBneHnA MHCTPYMEHTOM MOXET NpUBECTU
K TpaBme.

[MOCTOAHHO KPEnKo AepXXWUTE MHCTPYMEHT 3a PYKOATKY
n BOKOBYIO PYKOATKY. WHave BO3HMKaiowas cuna
NpPOTUBOAENCTBMA MOXET NPUBECTU K HeakKypaTHOW
M Jaxe onacHoW onepauuu.

OpeBainTe NpOTMBONMbLINEBOW pecnupaTop

He BAbixaiiTe BpeAHylo Mblib, 06pasyemyio BO BpemsA
onepauuin csepfieHnAa unu pybku. Mbinb MoxeT
noasepratb ornacHocTu Bawe 3[0poBbe M 340pOBbE
OKpy>atoLLmx noaen.

Hanpsaxenue (no pervoHam)* (110B, 115B, 120B, 127B, 220B, 230B, 240B) "u
[MoTpebnAemasa MOLHOCTb 850BT*
Yucno o60pOTOB XOMOCTOrO XoAa 0 - 850 MUH.
YacToTa yaapoB Mpv NOMHOW Harpyske 0 - 3700 MmuH.
MponseoanTensHoOCTb: 6€TOH 4 - 30 mm

cTanb 13 Mm

nepeso 32 Mm
Bec (6e3 WwHypa M 6OKOBOW PYyKOATKM) 4,3 kg

* MpoBepbTe NacrnopTHYO TaGNMYKY Ha U3AENUU, TaK Kak OHA MEHAETCA B 3aBUCUMMOCTM OT PervoHa.
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Pycckun

CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbI

(1) TINacTMacCCOBBIA YTIIAP «ecuveerveeeeeerieeerieesieeerieesieeenes 1 Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MoXeT 6biTb 6e3
(2) BokoBaa pykoATKa ...... 1 npeaynpexaeHna N3MEHEH.

(3) CTOMOP ..o
4
(5)

MbinesawmTHaA MaHxeTa . .
LLIRIPUILL e 1

AOMNOJIHUTEJIbHbIE AKCECCYAPLI (npopatotcA oTaesnbHO)

1. CBepneHue aHKepHbIX OTBEPCTUI (BpaLlueHue + yaapom)
O Caepno (KoHunyeckuit XBOCTOBMK) M ajanTep KOHUYECKOro XBOCTOBMKA

ST 1+ (ST +

Csepno Apantep KOHMYECKOro XBOCTOBMKA
(KoHnYeckuit XBOCTOBMK) (XBocToBuk SDS-plus)
\__ﬂ
= Knun
BHewHwn gnameTp

11,0 Mm dopma KoHyca MprmeHaemoe ceepno
12’3 mm KoHyc Mopae (Ne1) | CBeprio (KOHUYECKMil XBOCTOBMK) 11,0~ 17,5 Mm
14:3 MM KoHyc Mopae (Ne2) | CBeprio (KOHUYECKMIl XBOCTOBMK) 21,5 Mm
14,5 mm Konyc A AnanTep KOHUYECKOro XBOCTOBMKaA B (hopme KoHyca A nnn
17,5 Mm KOHyca B npunaraetcA B Ka4ecTBe AOMONHUTENbHON
21,5 Mm Konyc B NPUHAANEXHOCTY, OfHAKO CBEPSIO HE MPUNaraeTca.

2. YcTaHOBKa aHKepoB (TONbKO yaap)
O ApanTep ANnA yCTaHOBKM aHkepoB (AnA nepdoparopa)

— T +

ApanTtep ANA YCTaHOBKW aHKepoB
(xBocToBMK SDS-plus)

(anAa nepchoparopa)

MonHaA anuHa: 160, 260 Mm

Pa3wvep aHkepa
W1/4"
W5/16"
W3/8"

O ApanTtep ANA yCTaHOBKM aHKepoB (ANA Py4yHOro MOJIOTKa)

Pasmep aHkepa

W1/4"

W5/16" (= E—— | =+
Wa3/8"

W1/2:: ApanTep ANA YCTaHOBKM aHKepoB
W5/8 (AnA py4HOro MonoTka)

3. BypeHue 6onbluMx OTBEPCTUIA (BpalleHue + yaap)
O LleHTpOBOYHbIV LUTOK, NonaA 6ypunbHasA KOPOHKA, XBOCTOBMK Mool 6YpuribHOV KOPOHKM 1 HanpaenAtoLas nnacTuHa.

+ 3 + Q{:::)] + W — +

(Hanpaenstowasa LieHTpoBoYHbIN Monan XBOCTOBMK MOMon
nnacTuHa) LITOK 6ypunbHaA  B6ypuSIbHON KOPOHKM
KOpPOHKa (XBocToBuk SDS-plus)
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Pycckui

LIeHTpOBOYHbIN LITOK Monana 6ypunbHaA KOPOHKa (BHELIHU AnameTp) | XBOCTOBWK NOMOW BYPUIbHON KOPOHKN
_ 25 Mmm
(A) 29 MM XBOCTOBMK Monon 6ypunbHOM
o 32 Mm KOPOHKM (A)
LleHTpOBOYHbIN WTOK (A) 35 MM
38 Mm
45 Mm
50 Mm X W6 o
LleHTpoBOYHbIN WTOK (B) (B) 65 Mm BOCTOBUK MOnoun OypunbHOW
80 MM KopoHKkmn (B)
90 Mm
He vcnonbayiite nonble C HanpaBnAloLWei NnacTMHoN
6ypuIbHbIE KOPOHKM C BHELWHUM| (HanpaBnAowanA nnacTuHa He UCnonb3yeTcA ¢
avameTpom 25 MM 1 29 MM, nonbIM1 6ypunbHLIMA KOPOHKAMW C BHELUHUM
amameTpom 25 MM 29 MM.)

4. Onepauma apobneHua (TonbKo yaap)
MupamupanbHoe AONOTO (Kpyrnoro ceyenus) (XsocToBuk SDS-plus)

+

MupamngansHoe AOONOTO (KBaApaTHOrO CeYeHuA)
(XBocToBUK SDS-plus)

P =y —— |

5. BbinonHeHue na3oB U 06paboTka KPOMOK (TONbKO yaap)
CnecapHoe 3y6uno (XsoctoBuk SDS-plus)

= — 4+

Ppesa (XsBocToBnk SDS-plus)
> —

6. BbinonHeHue na3os (TONbKO yAap)
MasoBoe ponoto (XBoctoBuK SDS-plus)

—— — +

+ = +

(CTaH,cLapTHoe rHesno,) (XBocToBuk SDS-plus)
uveeTcA B npodaxe /12,7-mMm agantep ANA XMMUYECKUX aHKepoB
19-MM apanTep ANA XUMWUYECKUX aHKEPOB
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8. CBepneHue oTBEPCTUIA M 3aBUHYMBaHUE BUHTOB (TONbKO BpalleHue)
O CaepnuibHbI NaTPOH, aganTep 3aKUMMHOro natpoHa (G), cneumanbHbIi BUHT M KITIOY AN1A 3aXXMMHOro naTpoHa

m + i(g _=: + m\"E—]l +

CneumanbHblii CBepnusbHblA natpoH  Agantep 3aXWMHOro

BUHT (13VLRB-D) natpoHa (G)
(XBocTtoBuk SDS-plus)

—

Knioy anA 3akuMHOro naTpoHa

9. CBeprneHue oTBEpPCTUIA (TOJNIbKO BpaLleHue)

+ o= +

CBepnunbHbIA NaTpoH Apantep 3aXuWMHOro
(13VLD-D) natpoHa (G)
(XBocToBuk SDS-plus)

S

Knioy anAa 3aXXMmMHOro naTpoHa

O 13-MM cBepnuibHbIi NaTpoH B cbope (BKNOYaeT KAOY ANA 3aXWMHOrO MaTtpoHa) M 3aXWMHOW NaTpoH (anA
CBEPMEHVA B CTanu Unu Aepese).

10. 3aBMHYMBaAHNE BUHTOB (TONIbKO BpalleHue)

Q;@ + al—= +

HakoHeuHnk Ne Apantep 3aXVWMHOro
natpoHa (D)
(XBocToBuk SDS-plus)

HakoHeuHuk Ne Pa3mep BuHTa OnvHa
Ne 2 3-5mm 25 Mm
Ne 3 6-8wmMm 25 Mm

11. MnactuyHanA cmaska A
500 r (B 6aHoO4Ke)
70 r (B 3enéHom TiobvKe)
30 r (B 3enéHom Tiobuke)

Ha6op AononHUTENbHBLIX aKceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3 NpeynpexaeHNA U3MEHEH.
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OBJIACTb NMPUMEHEHWA

DyHKUMA BpalleHnAa u yaapa

O CaeprieHe aHKepPHbIX OTBEPCTUIA

O CaeprieHne oTBepcTuin B 6eToHEe

O CsepneHune oTBepcTu B Kadpene

PDyHKLMA TOMbKO BpaLleHnA

O CsepneHve B cTanu unu aepese
(C MOMOLLBbIO AOMOSNHUTENbHBIX MPUHAAEXHOCTEN)

O 3aTtArmBaHue KpenexHbIX BUHTOB, LUYPYroB AnA AepeBa
(C NOMOLLBIO AOMNOSNHUTENbHBIX MPUHAASIEXHOCTEN)

DYHKUMA TONMbKO yaapa

O Jlerkaa obpaboTka AonoToM 6eToHa, BbINONHEHWNE
nasoB n o6paboTka KpOMOK.

NOAroToBKA K 3KCMNYATALMK

1. UCTOYHMK 3neKTponuTaHuA
MpocneauTe 3a Tem, 4YTOObI UCMOMNb3YEMbIN UCTOYHUK
3N1eKTPONMTaHNA CcoOoTBEeTCTBOBaN TpeboBaHMAM K
MCTOYHMKY 3MEKTPONUTAHUA, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuyke w3penuA.

2. Mepekntoyartens “Bkn./Bbikn.

Y6enuTtecb B TOM, 4YTO MepeknovaTenb HaxoauTcA B
nonoxeHun “Bbikn. “. MNpu BKMO4eHUM wTencena B
poO3eTKy, ecnu nepeknYaTenb HaxoAWTCA B
nonoxeHun “BKIJL.“, WHCTPYMEHT HeMeAaNneHHO
3apaboTaeT, 4TO MOXEeT CTaTb MPUYMHON CEepPbe3HOMN
TpaBMbl.

3. YanuHuteno
Korpa pabouaa nnowagka yganeHa OT WUCTOYHMKA
9KNEeKTPONUTaHWA, NONb3yNTeCb YyANUHUTENEM.
YanuHutenb AOMXeH uMeTb Tpebyemylo nnowagb
nonepeyHoro ce4veHmAa u obecneymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3aAaHHOW MolwHocTW. PasmatbiBavite
YONMVHUTENb TOSIbKO Ha peanbHO Heobxoaumyto AnA
[aHHOrO KOHKPETHOrO MPUMEHEHWA ANVHY.

4. YcraHoBka cBepna (Puc. 1)

OCTOPOXXHO
[lnA npenoTBpaleHNUA HecYacTHbIX Cryyaes
obAsatenbHo ybeauTecb B TOM, 4TO BblKNloYaTenb
nepeBeeH B BbIKMOYEHHOE MOSTOXKEHWE N OTCOeANHUTE
BUNKY OT CETEeBOW PO3ETKW.

NMPUMEYAHME
Mpn ncnonb3oBaHWM MHCTPYMEHTOB, TakUX Kak
nvpammaanbHoe A0N0TOo, CBEpno U T.M., 06A3aTenbHO
nposepbTe U ybeauTecb B TOM, YTO MCMONb3YIOTCA
opuruHanbHble geTann, pekoMeHAyemble Halen
KOMMNaHunen.

(1) OuncTTe XBOCTOBUK CBepna.

(2) Npn ycTaHoBKe cBepna ¢ xBocToBMKOM SDS-plus
NOTAHWTE 3aXWUM B HanpaBneHUW CTPEenKu, Kak
nokasaHo Ha Puc. 1, n, Bpawana ceepso, BCTaBbTe €ro
Ao ynopa.

(3) Mpu Bo3BpaTe 3aXxmma B NpexxHee Nosfio>KeHne CBepo
6yneT 3aduKcMpoBaHo.

(4) OnA Toro 4Tobbl CHATL CBEPNO, MOTAHUTE 3aXUM A0
ynopa B HanpaBfieHUWN, yKa3aHHOM CTPEnKoW, W
BbITAHWUTE CBEPIO.

5. YcraHoBKa nblne3awmTHON MaHXeTbl
(QononHuTenbHble NpuHaanexHoctu) (Puc.2)

Mpwn ncnonb3oBaHuM nepcoparTopa AnA HanpaBlEeHHOro
BBEPX CBEPJIEHUA YCTAHOBUTE Mblfe3aWwnTHYIO
MaHXeTy, 4ToBbl ynaBnmBaTh Mbiflb U MeSIKUe YacTuLbl.
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O VYcTtaHoBKa Mblfe3alnTHON MaHXeTbl

Vicnonb3yinTe NbinesawmTHYO MaHXeTy, MPUKPenvB ee
K cBepny, Kak nokasaHo Ha Puc. 2.
Mpwy ucnonb3oBaHUM cBepsa, KOTopoe MMeeT 6oSbLION
AnameTp, yBenu4bTe LEHTpanbHoe OoTBepcTue
NblNe3alnTHON MaHXeTbl MpU MOMOLM AAHHOro
nepdoparopa.

OCTOPOXXHO:

O TMMbinesawmnTtHan MaHxeTa npenHasHavyeHa
MCKIOYMTENbHO AnA paboT no ceepneHuto 6etoHa. He
MCronb3ynTe ee Npy CBEpIieHn Aepesa unu meTanna.

O CcbinaiiTe Menkue 4acTuLbl, NPOCBEP/IB Kaxkable ABa
WK TPU OTBEPCTUA.

6. Bbibop Hacaaku wypynosepTa
Mpn ncnonb3oBaHNM Hacagky LypynosepTa, pasmep
KOTOpPOW He COOTBETCTBYeT [AnaMeTpy BUHTA,
BO3MOXHO NOBPEXAEHNE rONOBOK BUHTOB MM CaMoWn
Hacaakw.

7. Bbibop pexxuma paboTbl
HaxkaB MyckoBYylO KHOMKY M OOHOBPEMEHHO MepeBoaA
pblyar nepeksIloHeHrA B COOTBETCTBYIOLLEE MOSOXeHe,
MO>XHO BbI6paTb 04WH 13 3 PEXUMOB — “TONbKO yaap“,
“BpalleHve + yaap“ u “Tonbko BpalleHve“. YcTaHoBuTe

MeTKy A pblyara nepeknwo4vaTena npoTus
COOTBETCTBYIOLLErO PexXuMa.

OCTOPOXXHO:

O [lepel  M3MeHeHMEM  MONOXEHWUA  pblyara

nepeknioyatena yb6eanTecb B MOMHOW OCTaHOBKE
anekTpoABurarens.

3mMeHeHne MOnoXeHuA pbliyara nepekntoyaTena npv
paboTatolem anekTpoaBuraTene MoXeT MPUBECTU K
nopye 3MeKTPOMHCTPYMEHTA.

O [nA “3MEeHeHMA MNOMOXEHWA pblyara nepekoyHeHna
Ha>XMUTE MNYCKOBYKO KHOMKY W ocnabbTe dwukcartop.
Mocne aToro ybeauTtecb, 4TO MyCcKOBaA KHoOMKa
BEepHynacb B MpeXHee MOMOXeHWe W pblyar
nepeknioyatenA 3auUKCUpoOBaH.

O He ponyckante owN60K NPU NU3MEHEHUN MONOXKEHNA
pbivara nepekniovartena. Pa6oTta ¢ pbivarom
NepeKsioYeHNA B NMPOMEXYTOHHOM MOMOXEHUN MeXAY
pexvmamm MOXeT MPUBECTN K COKPALLUEHWIO Cpoka
cnyxo6bl MexaHu3ma nepekoHeHuns.

QKCMNYATAUUA

OCTOPOXHO:
[nA npeaoTBpaLLEHA HECHACTHBIX CNyYaeB NP yCTaHOBKe
CBeps U APYrUX 3NIEMEHTOB 06A3aTesNbHO YyBeamTech B TOM,
YTO BbIKIIOYaTENb NepeBefeH B BbIKIIIOUEHHOE MoMoXeHne
1 OTCOEAVHWUTE BUNKY OT CeTeBOW po3eTku. Boikniovartens
MUTaHWA TakXXe LOKEH 6biTb NepeBeAeH B BbIKMOYEHHOe
NoNoyXeHWe Bo BpeMA nepepbiBa B paboTe, u nocne padoThbl.
1. ®yHKUMOHMPOBaHWE NYCKOBOro nepeksntoyarend
CKOpPOCTb BpaleHUA CBepfa MOXHO MnaBHO
perynupoBaTb, W3MeHAA HaTAXEHWe MyCKOBOro
nepekniodaTena. CKopocTb 6yAeT HA3KOA, NPy Nerkom
HaTAXEHUM MYCKOBOro nepeknioyaTtena, u 6ynet
YBENWYMBATLCA MO MepPe YBENUYEHUA HaTAXeHWA
MyCKOBOTO Mepekntoyartens.




2. BpauweHwue + ypap
[aHHbIn nepcopaTop MOXET 6blTb YCTAaHOBMEH B
peXxxuM BpalleHuA 1 yaapa nyTeMm HaxaTus MycKoBOW
KHOMKN 1 MOBOPOTA pblvara NepekiioveHna K MeTke
2T (Puc. 3).

Cnerka noBepHWUTe PyKOATKY 1 ybeautech, 4To mydTa
3alenKkHynach.

(1) YcTaHoBuTe cBepro.

) MoTAHWTE NYCKOBOW NepeknoyaTenb, NOCne TOro, Kak
BEPXHUA KOHel, cBepna 6yneT NPUNOXeH K MecTy
cepnexuna (Puc. 4).

(3) HeT coBepLUeHHO HUKAKON HEOH6XOAMMOCTH HaXXUMaTb
Ha nepcpopatop C NpuMeHeHnem cunbl. [JocTaTo4HO
Nerkoro HaxaTtuA, ANA Toro 4Tobbl MOCTOAHHO
BbIxoguna 6yposaA Mbifib.

OCTOPOXHO:

Ecnn cBepno KoCHeTCA CTanbHOro CTPOUTENbHOro
npyTka, CBepso HeMeANeHHO OCTaHOBMUTCA, a
nepcopaTop Ha4yHeT MOBOPAYMBATLCA B HAMPaBIEHWN,
obpaTHOM ABWXeHuio ceepna. [loaTomy Kpenko
yaepxuBanTe GOKOBYIO PYKOATKY W PYKOATKY, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 4.

3. Tonbko BpauieHue
[aHHbIi NnepcopaTop MOXET ObiTb YCTAHOBMEH TOMbKO
B PEXWUM BPALLEHNA MyTeM HaXaTuA NyCKOBOW KHOMKW
1 NOBOPOTA pblyara NepeKiioyeHnA K MeTKea (Puc. 5).
Cnerka noBepHUTe PyKOATKY 1 ybeautech, 4To mydTa
3alenKHynaco.

[inA cBepneHvA no AepesBy WMAU MeTansy, UCMonb3yA
CBepNnIbHbIA MAaTPOH M HacaAKy 3aXXMMHOro naTpoHa
(AononHWTenbHble MPUHAANEXHOCTH), BbINOMHUTE
cnepylowme AeicTBrA.

YcTaHoBKa CBEpnUSIbHOIrO naTpoHa W apanTtepa
3aXuMHoro nartpoHa: (Puc. 6)

(1) NMpukpennuTe cBepnNWNbHbIA NATPOH K ajanTtepy
3a)KMMHOrO MaTpoHa.

(2) Yactb xBocToBMKa SDS-plus ABNAETCA Takom Xe, Kak
ceepro. MoaTomy AnA ee npukpenneHnA obpaTutech
K MYHKTYy “YcTaHoBka csepna’.

OCTOPOXXHO:

O TlpunoxeHve ycunuA, 6onbluero, 4em Heobxoaumoe,
He TONbKO He yckopuT paboTy, HO W npuBedeT K
NOBPEX/AEHNIO KPOMKN HAKOHEYHWKa CBepna, 1, Kpome
TOro, YMEHbLUMT CPOK cny>6bl nepcopaTopa.

O Csepna mMoryT nomatbcA, Koraa nepdopartop BbIBOAAT
13 npocBeprieHHoro oTBepcTuA. [nA usBneveHunna
BaXKHO WCMONb30BaTb HAXWMHOE ABUXEHMe.

O He nbiTaiTech NPOCBEPNNTL aHKEPHbIE OTBEPCTUA U
oTBepCTVA B GETOHe Mpn ycTaHoBke nepdopartopa B
PeXuUM BbINOMHEHWNA (OYHKLUMU TOMbKO BpaLLeHUA.

O He nbiTaiTech UCnonb3oBaTh (PyHKUMIO BpalleHua 1
yAapa KOMOMHMPOBAHHOMO 3aXXKMMHOI0 NaTpoHa ceepna
1 ajantepa 3aXKUMHOro naTpoHa. ATO B 3HAYUTESIbHON
CTeNeHn COKPaTUT CPOK CyX6bl KaXKAOr0 KOMIMOHEHTa
yCTpoWicTBa.

4. MNpwu 3aBUH4YUBaAHUU KpeneXHbIx BUHTOB (Puc. 7)

Mpexnae Bcero, BCTaBbTe HACaAKy B rHE3A0 B TOPLIEBON
YacTn ajanTtepa 3aumHoro natpoHa (D).
[anee, yctaHOBUTE aaanTep 3axumHoro natpoHa (D)
Ha OCHOBHOE YCTPOWCTBO, BbLINOMIHUB AENCTBUA,
onucaHHble B nyHkTe 4 (1), (2), (3), BCTaBbTe
HaKOHEYHWK Hacafku B LML Ha rofoBKe BUWHTA,
KPEenko yAaep>XuBanWTe OCHOBHOE YCTPOMCTBO WU
3aTAHUTE BUWHT.

Pycckun

OCTOPOXXHO:

O bByabTe OCTOPOXHbI, HE CMINLIKOM 3aTArMBanTe Bpema
3aBWHYMBAHWA, B MPOTMBHOM Cflyd4ae BUHTbI MOryT
nonyynTb NOBPEXAEHWA BCNEACTBUE MPUNOXEHNA
Ype3MepHOro ycunua.

O T[puknagbiBanTe nepcopaTop MPeneHanKynApHO K
rosfioBKe BUHTa NPpW 3aBUHYMBAHWUN BUHTA; B MPOTUBHOM
cflyyae ronoska BWHTa WM Hacaaka 6yayTt
NnoBpeXAeHbl, WU e ycunue 3aTAXKu He 6yneT
MOSIOHOCTBLIO MEepefaHo Ha BUHT.

O 3anpellaeTcA ucrnonb3osBaTtb nepcgopaTtop B pexume
BpaweHna u ypapa, ecnu Ha nepdopartope
yCTaHOBNEHbl aaanTtep v AONoTo.

5. Mpwu 3aBUH4YMBaHUM Wypynos AnA aepesa (Puc. 7)

(1) Bblbop noaxopdllen Hacafku LiypynosepTa
Mcnonb3yinte, ecnm BO3MOXHO, BUHTbI C
KpecToobpasHbIMM  LAMLAaMK, MOCKOMbKO Hacanka
LypynoBepTa MOXEeT JIerKO COCKOMb3HYTb C FONIOBOK
BWHTOB C MPOJOMbHbLIM LUMNLIEM.

(2) 3aBuHYMBaHMe LWYpYyNoB AnA Aepesa

O Tllepen 3aBMHYMBaAHMEM LWYpynoB ANA Aepesa,
cpenanTe COOTBETCTBYKOLWME UM Hanpaenawowme
oTBEPCTUA B [epeBAHHON [Aocke. [lpuknapbiBaiTte
Hacagky K Npope3fAM B TrofoBKax LWypynos w
OCTOPOXHO 3aBMH4YMBAlTE LIypynbl B OTBEPCTUA.

O Tocne Toro, kak nepdopartop HekoTopoe BpemaA byneT
BpallaTbCA C HW3KOW CKOPOCTbIO O TeX Nop, roka
wypyn AnA gepesa He OyAeT 4aCcTUYHO 3aBUHYEH B
[epeBoO, HaxmuTe nyckatenb 6onee cunbHO AnA
Nosly4eHWA OMTUMArNbHOTO YCWUIMA 3aTAXKMU.

OCTOPOXXHO:

ByabTe 0CTOPOXHbI NP NOArOTOBKE HanpaBnAoLWEero
OTBEPCTWA, COOTBETCTBYIOLLEro Wypyny AnA Aepesa,
npvMuTe BO BHUMaHWe TBEpAOCTb Aepesa. B cnyvae,
eCnn OTBEPCTME OKaXKeTCA CIIMLWIKOM ManeHbKUM uim
Menkum, noTtpebyetcA 6onbwee ycunue AnA
3aBMHYMBAHWA B Hero Lypyna, pesbba wypyna AnA
[epeBa MOXET MHOrga okasaTbCA MOBPEXAEHHOW.

6. Tonbko yaap
[aHHbIN KOMBMHMPOBaHHbIN NepcopaTop MOXeT ObITb
YCTaHOBMIEH B PEXMM TOMbKO yAapa nyTeM HaxaTtuA
Ha>XUMHOW KHOMKM 1 MOBOPOTA pblyara nepeknoveHna
K cooTtBeTcTBylowen metke T (Puc. 8).

(1) YcraHoBuTe nupamupganbHoe AONMOTO WM crnecapHoe
3ybuno.

(2) HaxxmMuTe nyckoBylo KHOMKY W MOBEPHWTE pblyar
nepeknioyeHMA K Metke © (Puc. 9).

BnoknpoBka BpauweHuA 6yaeT CHATa, MOBEpHUTE
3a)KUM 1 OTPerynupynTe cnecapHoe 3ybuno B HyXHoe
nonoxexve (Puc. 10).

(3) MoBepHuTe pobivar nepekntoderna k metke P (Puc. 8).
MupamunaanbHoe [4ONOTO MK cnecapHoe 3y6uno bynet
3adMKCpoBaHo.

7. Wcnonb3oBaHue rny6uHomepa (Puc. 11)

(1) OcnabbTe 6OKOBYIO PYKOATKE U BCTaBbTe rnybnHomep
B yCTaBOYHOE OTBEpPCTME Ha OGOKOBON PYKOATKE.
(2) OTperynupyite nonoxeHne rnybuHomepa B
COOTBETCTBUWN C TNYy6UHON OTBEPCTUA W Ha[EXHO

3aTAHUTE PYYKY.

8. Kak nonb3oBaTbCA CBEpPsioM (C KOHU4YECKUM
XBOCTOBUKOM) M apanTepom KOHWYeCcKoro
XBOCTOBMKA

(1) YcTaHoBUTEe apanTep KOHWMYECKOro XBOCTOBMKA Ha
nepcopatop (Puc. 12).
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(2) YcTaHoBuTE CBEPNO (C KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM) Ha
ajanTep KOHMYeckoro xsocToeuka (Puc. 12).

(3) MepeBeauTe BbikMovaTens B nonoxenne ON (BKI)
N npocBepnuTe OTBEpPCTUE 3aAaHHOW rNyGuHbI.

(4) YTobbl CHATL CBEPNO (C KOHMYECKUM XBOCTOBMKOM),
yCTaHOBWTE HacaAKy Ha MOACTaBKM, BCTaBbTe KIMH
B Mas agantepa KOHMYECKOro XBOCTOBUKA M yAapbTe
MOMOTKOM MO KnuHy.(Pue. 13).

9. Ucnonb3oBaHue 60KOBON PYKOATKMU
Ecnn Bbl XOTUTE M3MEHUTb MNonoxeHne 60OKOBON
PYKOATKW, ocnabbTe 3aXuM PYKOATKW, NMOBEPHYB ero
NpPOTMB 4YacOBOW CTPENIKW, 3aTeM CHOBa 3aTAHuTE.

OCTOPOXXHO:
Mpn cBepneHWn OTBEPCTUA B MOMEHT KOHTaKTa C
6EeTOHHON CTEHOM W/WNM Npu KOHTaKTe cBepna C
apmaTtypoii BO3MOXHO NpoBOpaynBaHme NHCTpyMeHTa.
MpoyHo 3admkcrpyinTe BOKOBYIO PYKOATKY U KPEnko
yaepXuBante WHCTPYMEHT ob6eumm pykamu.
HecobniofeHnne nocnefHein pekoMeHAauunm MoxeT
NpYBECTU K HECYacTHOMY Cryyalo.

KAK NMOJIb3OBATbCA MOJIbIMU
BYPUJIbHbIMU KOPOHKAMMW
(4NnA MAJION HAIPY3KW)

Mpun 6ypeHnmn 60MbLUMX CKBO3HbBIX OTBEPCTUIA UCMONb3YiiTe

nonyto 6ypunbHy0 KOPOHKY (AnA Masbix Harpy3ok). Bmecte

C Hell WCMONb3yiTe LIEHTPOBOYHbLIA LITOK W XBOCTOBUK

nonow 6ypunnbHO KOPOHKM, NPeAyCMOTPEHHbIE B Ka4yecTBe

[OMNOSTHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTEN.

1. YcraHoBKka

OCTOPOXXHO
Ob6na3aTtenbHo ybeauMTecb B TOM, Y4TO BblK/toyaTenb
nuTaHnA nepesefeH B nonoxeHvwe OFF (BbIKM) wu
0TCOeAVHUTE BWIKY OT CETeBOW PO3eTKM.

(1) YctaHosuTe nonyto 6ypubHY0 KOPOHKY Ha XBOCTOBUK
nonon 6ypunbHon kopoHku (Puc. 14).

HaHecuTe cmasky Ha pe3bby XBOCTOBMKA MONOMN
6ypUNbHOM KOPOHKM AnA Toro, 4Tobbl obnerdnTb
pa3bopKy MO OKOHYaHWM paboThbl.

(2) YcTaHoBMTEe nonyto O6ypunbHYIO KOPOHKY Ha
nepdopatop (Puc. 15).

(3) BcTaBnanTe LEHTPOBOYHBIN LITOK B HamnpaBnALLYO
nnacTWHy O TeX Nop, MokKa OH He OCTaHOBWTCA.
(4) Tyro nocagute HanpaBnAKOLWYKO NMNACTUHY Ha MOy
6ypUnbHYIO KOPOHKY, MOBOpayMBaA HanpaenAoLLyio
nnacTuHy BNEBO UNW BNpaBeo, Tak 4Tobbl OHA He ynana,

paxe ecnu byget obpaweHa BHM3 (Puc. 16).

2. Kak BbinonHutb 6ypexue (Puc. 17)

(1) NMoacoeanHnTe BUNKY K CETEBOW poO3eTKe.

(2) B UEHTPOBOYHbIA LITOK BMOHTMPOBAHA MNPY>XMWHa.
MpwXmuTe ero cnerka nNpAMO K CTeHe wnu nony.
MpwxmMute 3y6bAa nono 6ypunbHOW KOPOHKU K
MOBEPXHOCTU U HauyHuTe 6ypeHue.

(3) Monoxenne oteBepcTA bGydeT ycTaHOBMNEHO, nocne
TOro Kak rnybuHa 6ypeHvnA AOCTUrHeT nopAgka 5 Mm.
lMocne 3TOr0 CHUMWUTE LEHTPOBOYHbIA LITOK W
HanpaBnAOLLYIO NNACTUHY C NOMoN 6yPUNbHOM KOPOHKN
n npopomxute 6GypeHue.

(4) MpunoxeHne cnUWKOM GONbLIOTO YCUNNA HE TONbKO
He yckopuT paboTy, HO 1 NpuBeaeT K NOBPEXAEHUIO
KPOMKW HAKOHEYHMKa CBepfia U YMEHbLUEHWIO CpoKa
cny>x6bl nepdoparopa.
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OCTOPOXXHO
Mpn CHATUM LEHTPOBOYHOrO LUTOKA U HanpasnAoLwWwen
NnacTuHbl, NepeBeAuTe BbIKMOYaTeNb NUTaHWA B
nonoxenvwe OFF (BbIK/) n oTcoeauHute BUNKY OT
CeTeBOW PO3eTKM.

3. Pa3sbopka nocene pabotbl (Puc. 18)
CHUMUTE XBOCTOBUK MONOW OypunbHOW KOPOHKW C
nepcopatopa u, yaepxwusana nonyio 6ypunbHyto
KOPOHKY, CUNbHO yAapbTe MO BepXHel YyacTtu
XBOCTOBWKA NOMon 6ypunibHON KOPOHKM ABa UM Tpu
pasa MONOTKOM pAnA ocnabneHnA pe3bboBOro
coeAVHEHWA, nocne 4vero nonaA 6ypunbHaA KOPOHKa
MOXeT 6bITb CHATA.

3AMEHA CMA3KU

[laHHbIA WHCTPYMEHT MONIHOCTbIO TFepMeTUYeH, 4YTO

npefoTepallaeT nornagaHne BHYTPb Mbl N YTEUKY CMa3Ku.

[aHHbIN UHCTPYMEHT MO>XHO ncnonb3oBaTb

npoAoknTensHoe BpemA 6e3 3ameHbl cmasku. OgHako

ONA yBenuyeHunAa cpoka cnyx6bl pekomeHayeTcA

nepuoanyeckn 3aMeHATb CMasKy.

Mpoueaypa 3ameHbl CMa3KW OMUCLIBAETCA HUXKE.

1. MepuoanyHOCTb 3aMeHbl CMa3Ku
Mpn 3ameHe yronbHbiX WETOK cneayeT obpawartb
BHUMaHne Ha cmasky. (Cm. MyHkT 4 paspena
TEXHUYECKOE OBCNY>XVBAHUE W1 MPOBEPKA.)
[OnA 3ameHbl cMasku obpawanTtecb B OGAMKaNLLINA
aBTOPU30BAaHHbIN CEpPBUCHBIN LieHTp Hitachi. B cnyyae
Heo6Xx0AMMOCTN CaMOCTOATENbHON 3aMeHbl CMa3Kun
npuaepXvBanTecb crneaylowmx MHCTPYKLUMNA.

2. Mpouenypa 3ameHbl CMa3Ku

OCTOPOXXHO:

Mepen 3ameHoOI CMa3Ku OTKIIIOHYMTE NUTaHUe U BblHbTE
wTencenb M3 PO3ETKM.

(1) CHMMUTE KpbILKY KapTepa W TWartenbHO MnpoTpuTe
BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTb [ANA YyAaneHuA cTapoun
cmasku. (Puc. 19)

(2) HanecwuTe 30 r cmasku Hitachi Electric Hammer Grease
A (cTaHpapTHaA NPUHAANEXHOCTb, HaXOAMTCA B
Tiobuke) B KapTep.

(3) Mocne 3ameHbl cmasku Hapnexawum obpasom

YCTaHOBWTE KPbIWKY kapTepa Ha Mmecto. lpu aTom
cTapaiiTecb He NOBpPeAUTb U He MOTEPATb CalbHUK.
NMPUMEYAHUE:
Cwmaska Hitachi Electric Hammer Grease A umeet
HWU3KYI0 BA3KOCTb. [InA 3aMeHbl 0TpaboTaHHOW CMa3Ku
npuobpeTainTe CMa3Ky TOMbKO B aBTOPU30BAHHbLIX
cepBUCHBIX LeHTpax Hitachi.

TEXHUWYECKOE OBCNY>XWUBAHUE U
NMPOBEPKA

1. MNpoBepka cMEHHOro UHCTPYMeHTa
T. K. MPUMEHEeHWe Tyrmoro CMEHHOro WHCTPYMeHTa
cTaHeT npuyuHon cboeB B paboTe asuratensa u
CHWXEHVA NpoM3BOAMTENbHOCTU, 6e3 npomeaneHuna
3aMeHUTe ero Ha HOBbIA UMM 3aTO4UTe, KakK TOMbKO
3aMeTuTe M3HOC.



2. MMpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB:
PerynAapHo npoBepAnTe BCe YCTAHOBNIEHHblE Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, crneauTe 3a Tem, 4TO6bl OHW
6bInM Kak cnepyeT 3aTAHYTh.. HemeaneHHo 3atAHWUTe
BUHT, KOTOpbIN okaxeTcA ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npasuna rposnT CepbEe3HON
0MacHOCTbIO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxxusaHue Asuratena
O6moTKa aBurartena - “cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MpoABuTe OOMKHOE BHUMaHWe, cnega 3a Tem, YToObl
obmMOTKa He bbina noBpexaeHa Wwnu 3anuta Macnom
1N BOAOW.

4. OCMOTp YronbHbIX WETOK
B uenax obecneyeHna 6o3onacHon paboTbl U BO
nsbexkaHme nopaxKxeHMA INEKTPOTOKOM MpoBepka W
3aMeHa YrofbHbIX LWETOK [AAHHOTO0 WHCTPyMeHTa
pomkHa ocywectenATbcA WCKJIIOYNTENBHO B
ABTOPN3OBAHHOM CEPBUCHOM LEHTPE
HITACHIL.

5. 3ameHa ceTeBOro WHypa
B cnyyae ecnu 6yaeT noBpexAeH CETeBOW LWHYP
[aHHOrO 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xoAUMO BO3BPaTUTb B YMNONMHOMOYEHHbIN
CepBVCHbIN LeHTp dmpmbl Hitachi anA 3ameHsl WHypa.

6. MopAapok 3anucei No TexobcnyXxMBaHUIO
A: nyHKT Ne
B: kop Ne
C: KONMM4eCcTBO MPUMEHEHWIA
D: 3ameyaHusn

OCTOPOXHO
PeMoHT, moaucunkaumna 7] nposepka
anekTponHcTpymeHToB HITACHI pomkHa npoBoanTbCA
TONbKO B aBTOPM3OBAHHbIX CEPBUCHbIX LEHTpax
HITACHI. [aHHbIA CNUCOK NpUHEcCUTe B MacTepCKyto
BMECTE C WHCTPYMEHTOM [ANA MPOBEAEHVWA PEeMOHTa
WM TEXHNHYECKOoro 06CYy>XMBaHWA.
Mpun wucnonb3oBaHUM WNM  TexobCNyXuMBaHUU
MHCTPYMEHTa Bcerga creamte 3a BbiMOIHEHMEM BCEX
npasun U Hopm 6e3onacHocTw.

3AMEYAHUE
dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOMX W3AENUiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHAeM 3a coboil NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWUN
B TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKW, YNOMAHYTbIE B JAHHOW
MHCTPYKLMK No akcnnyatauun, 6e3 npenynpexxaeHna
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem coOTBETCTBME aBTOMaTUYECKMX
uHcTpymeHToB Hitachi HopMaTUBHbBIM/HaUWOHaNbHLIM
nonoxeHuAM. [laHHaA rapaHTVA He pacnpocTpaHAeTCA Ha
pedeKkTbl WnuM yuwep6, BO3HMKIIMIA BCneacTeBue
HernpaBWMbHOrO WCMOMb30BaHMe WM HeHaasexallero
obpalleHna, a Takxe HopmanbHOro usHoca. B cnyuae
nopgayn >xanobbl oTnNpaBnANTe aBTOMaTU4ECKUNA
WHCTPYMEHT B Hepa3ob6paHHOM COCTOAHUW BMeECTe C
TAPAHTUAHBIM CEPTU®UKATOM, KOTOpbI HaxoanTbCa
B KOHLIE MHCTPYKLUMK Mo obpalleHnto, B aBTOPU30BaHHbI
ueHTp obcnyxwnsanua Hitachi.

Pycckun

NPUMEYAHUE:

Ha ocHoBaHWM MOCTOAHHBLIX MPOrpaMm WccneaoBaHuA u
passutuAa HITACHI ocTtaBnAwT 3a cobol npaBo Ha
U3MEHEeHMe yKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKMX AaHHbIXx 6e3
npeABapuTeNbHOro yBeJOMIEHNA.

WUHdopmaumna, kacawlaAacAa cosgaBaemoro liyma u
BMGpauumu

|/|3MepHeMbIe BENYMHbI ObINn onpegeneHbl BCOOTBETCTBMN
¢ EN60745 1 3aaBneHbl B cooTBeTcTBUM € ISO 4871.

Mi3MepeHHbIN CpeAHEeB3BELEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mowHocTu: 101 aB(A)

M3mMepeHHHbIN cpefHeB3BeLEeHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnenHvA: 88 ob(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapesawiTe HayLWHUKK.

TuymyHoe 3HayeHve Bubpaumu: 9,5 m/c?
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A B C D A B C D
1 323-078 1 67-3 360-768F 1 240V
2 323-077 1 68 982-631 1
3 306-340 1 69 608-VVM 1 608VVC2PS2L
4 323-076 1 70 323-083 1
5 323-075 1 71 953-121 2 D5x50
6 325-668 1 72-1 340-672C 1 110V “73”
7 939-547 1 72-2 340-672K 1 110V “73” “VEN”"
8 321-313 4 M6x22 72-3 340-672E 1 220V-230V “73"
9 325-6561 1 72-4 340-672H 1 220V-230V “73" “INA, SYR, SIN, IND
10 980-744 1 S-55 72-5 340-672J 1 *“240V " “73"
11 320-324 1 72-6 340-672F 1 240V "73" “AUS”
12 320-325 1 73 930-703 2
13 320-326 1 74 321-322 1
14 600-5DD 1 6005DDUCMPS2L 75 981-851 2
15 948-227 1 76  325-647 1
16 325-667 1 77 325-648 1
17 959-156 2 D7.0 78 600-1DD 1 6001DDCMPS2L
18 325-652 1 79  992-503 1
19 325-658 4 80 325-649 1
20 326-301 1 81 971-087 1
21 313-420 1 82 959-165 8 D3.97
23 325-6563 1 83 992-916 1
24 323-059 1 84 992-926 2
25  323-060 1 85 980-877 2
26 323-061 1 86 325-650 1
27 323-062 1 87 608-VWM 1 608VVC2PS2L
28 325-657 1 88 940-079 1
29 326-303 1 89 325-646 1 "“76-88"
30 326-300 1 90 325-669 1
31 325-660 1 91 980-715 1 S-48
32 319577 2 1D 19.2 92 325-644 1
33 325-656 1 93  944-109 1 3x3x8
34 325-655 1 94  325-643 1
35 325-664 1 95 600-2DD 1 6002DDCMPS2L
36 325-654 1 96 872-767 1 S-32
37 325611 1 97  948-001 1
38 325-662 1 98 325-645 1
39 325-663 1 99 939-299 1 M661
40 325-665 1 100 325-674 1
41  325-666 1 101 325-680 1
43  319-5681 1 102 994-192 2 Mb5x16
44  319-580 1 103 302-089 2 D5x20
45 319-585 1 104 307-028 3 D4x25
46  313-078 1 105 1
47  325-672 1 106 325-673 1 “109, 110"
48  320-973 1 107 945-161 2
49  313-080 1 108 999-073 2
50 998-471 1 Mbx12 109 958-900 2
51  325-677 1 110 938-477 2 M5x8
52 ——— 1 111 310-111 1
53 —— 1 112 323-085 1
54 986-940 4 M6x45 113 307-811 2 D4x16
55  321-867 1 114 317-492 1
56 983-162 5 M4x12 115  325-674 1
57 321-309 1 116 994-190 1
58 321-312 1 D2x10 117 994-273 1
59  325-671 1 118  317-492 1
60 948-391 1 119 959-140 1
61 325-670 1 120 984-750 2 D4x16
62 980-948 1 121  960-266 1
63 321-310 1 122-1 953-327 1 D8.8
64 321-311 1 122-2 938-051 1 D10.1
65 600-1DD 1 6001DDCMPS2L 123 1
66 971-736 1 124 326-651 1
67-1 360-768C 1 110V 501 325-679 1
67-2 360-768E 1 220V-230V 502 971-787 1
503 318-085 1
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
® Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vasarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

1 Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Gestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

@ Série ¢.

®) Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. MovTélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(B ‘Ovopa kKal dlelBuvon HETAMWANTT
(MapakaAoUue va xpnoiporolneei
oppayida)

Tiirkge
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

® Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuii

FAPAHTUMAHbIA CEPTUDUKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepuiiHbli Ne

(® [fata nokynku

(®» HasBaHue u agpec 3akasuuka

(® Haseanue u agpec aunepa
(Mo>xkanymncTta, BHeECUTE Ha3BaHWe U agpec
avnepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metate ta NAEKTPLKA epyaleia oTov KAdO
OLKIOK®V ATTOPPLUHATOV!

SUPQwva Je TNV eupwraikn odnyia 2002/96/EK
TEPI NAEKTPIKWY KAL NAEKTPOVIK®V CUCKEUWV Kal
MV eVOwHATWON TNG oTo £0VIKO dikalo, Ta
NAEKTPLKA gpyaleia TpETEL va cuAAEyovTal
EeXWPLOTA KAl VA ETIOTPEPOVTAL YId AVAKUKAWON
ME TPOTIO PIALIKO TIPOG TO TIEPLBAANOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulékekrdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atiltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulén kell gydjteni, és
kornyezetbarat moédon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich ptedpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleriigin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullaniimig elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli
eski cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gore ve bu ydénergeler ulusal hukuk
kurallarina gore uyarlanarak, ayri olarak toplanmali
ve cevre sartlarina uygun bir sekilde tekrar
deg@erlendirmeye gonderilmelidir.

Tonbko gna ctpaH EC

He BbikupabiBanTe 3nekTponpubopbl BMecTe C
060bI4YHbIM MycOopoMm!

B cooTBeTcTBUM C eBponenckon aupektmeon 2002/
96/EG 06 yTunmMsauum ctapbiX 3MIEKTPUHECKUX U
3MEeKTPOHHbIX MPUH6OPOB N B COOTBETCTBUU C
MECTHBLIMW 3aKOHamm 3neKTponpuéopsl, ObiBLMe B
3KcnnyaTauum, [OJNKHbI YTUNM30BbIBATbLCA
oTAenbHO 6e30MnacHbIM AnA OKpyXXatowen cpebl
cnocobom.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidd normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKQ
EK AHA-2H ENAPMONIZMOY

AnA®vVoupe e aAmOAUTn umeuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOMEVO HE TA TPOTUMA 1 TaA
gypaga mpotunwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTtn n dMAwon oxUel OTO TPOLOV He To onuadt CE.

Tiirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Uriintin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastiriimis
belgelere uygun oldugunu, tamamen kendi
sorumluluumuz altinda beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan Grinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowag
forma dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuii
OEKNAPALIMA COOTBETCTBWUA EC

MbI ¢ NONHOW OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO AaHHOEe
nspenue cooTBeTCTBYyeT cTaHpapTam nnun
CcTaHAapTn3oBaHHbIM AokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [vpekTtuBam Coseta 73/23/EEC,
89/336/EEC n 98/37/EC.

[JaHHaA AeknapaynA OTHACUTCA K U3AENUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcA mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

c € 28. 2. 2006

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

4 At

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan

Board Director

®Hitachi Koki Co., Ltd.
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