English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurdépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

HITACHI

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji odpovédnost, ze tento vyrobek
odpovida normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

ANA®VOUNE ME AMOAUTN UTEUBUVOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €ival €VAPHUOVIOUEVO HE TA TPOTUTIA 1 TA
gypaga TpoTUniwv EN50144, EN55014 kar EN61000-3
oe oupQwvia pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kal 98/37/EK.

AuTni N dnAwon LoxUel OTO TMPOLOV e To onuadt CE.

Tarkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayil
KonseyDirektiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014
ve EN61000-3 sayili standartlara veya standartlaf3tirilmif3
belgelere uygun oldudunu, tamamen kendi
sorumluludumuz altinda beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE iRareti bulunan driunler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze product
ten pozostaje w zgodzie ze standartami lub standartowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pyccknia

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NOMHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asiBNSIEM, YTO JaHHOE
n3genuve cooTBeTCTBYyeET cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM gokyMeHTam EN50144, EN55014 u
EN61000-3 cornacHo [ivpekTneam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[laHHas geknapauymst OTHOCUTCS K U3AENUSIM, Ha KOTOPbIX
nmeetcs mapkuposka CE.
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15 English Deutsch EAANViKa Polski
@ | Tool shank Werkzeugschaft 2TENEXOG EPYAAEiOU Uchwyt narzedzia
f @ | Grease Schmierfett pdoo Smar
®\% 6] 3@ | Tool Werkzeug EpyaAeio Narzedzie
o |partorsos maxsnan | denSOSmax [Ty rovorshbiaus | G et
% ® | Front cap Vordere Abdeckung MripooTivo TiepiBAnpa Przednia pokrywa
E‘;’ ® | Grip Spannbacke AaBn Uchwyt
@ | Dial Skalenscheibe Kavtpav Pokretto
Button Knopf Koupri Przycisk
@ | Selector lever Wahlhebel MoxA6g erAoyng Dzwignia nastawcza
Lever holder Hebelhalter 2ThpLypa poxAou Uchwyt dzwigni
i | Stopper Anschlagstange 2Tomnep Zatyczka
17 18 @ | Side handle Seitengriff MAeupikn Aapr Uchwyt boczny
@ | Taper shank adapter Konusschaftadapter Kmv“,(éq MpOCapLOY£ag Ade}ptor uchwytu
OTEAEXOUQ stozkowego
Drill bit (taper shank) ggﬁ;‘;’)‘ (mitkonischem | \enisq tpunaviou Wiertto (uchwyt stozkowy)
Indicating groove shows | Anzeigerille zeigt H eveIKTIKN auAGkwon Naciecie wyznacza
standard depth matching | Normalloch-tiefe gemaR | deixvel T0 Kavoviko standartowa gtebokos¢
e @ | the outside diam_et_er of AuBendL_J_rchmesser des Bdabog mou TglpleSL otnv r'éwng zewnetrznej
the anchor for drilling. Ankers flir Bohren. eEWTEPIKT) DIAUETPO TOU Srednicy zaczepu
AYKIOTPOU YA TPUTMHA. wiercenia.
Cotter Keil Kogptng Sworzen
@ | Rest Auflage ZTAPLYHa Oparcie
Drill chuck Bohrfutter 2PLIKTAPAG TPUTIavIoU Uchwyt wiertarski
Chuck adapter Bohrfutteradapter Mpooapuoyeag opiktnpa | Adaptor uchwytu
20 2 | Core bit Bohrkrone KUAWOPIKO KOTTTIKG THr A Koronka rdzeniowa
@) | Core bit shank Bohrkronenschenkel Atovag !(U)‘l,valeOU Trzon koronki rdzeniowej
KOTTTIKOU TUAUATOG
2 | Guide plate Flihrengsplatte OdNyNTIKY AGKQ Ptyta wiodaca
¢ @) | Center pin Mittelstift Kevtpikn repovn Sworzen centrujacy
@ | Core bit tip Bohrkronenspitze Axpn KU,NVBPIKOU Koﬁcéwkq koronki
KOTTTIKOU TUAMATOG rdzeniowej
@ 2 | Crank cover Kurbelabdeckung KéAuppa otpopaiou Pokrywa korby
2 | Wear limit VerschleiRgrenze 'Oplo @Bopag Granica zuzycia
@) | No. of Carbon Brush Nr. der Kohleblrste Ap. KapBouvakiwv Nr szczotki weglowej

60




Magyar Cestina Tirkge Pycckuii
(1) | Szerszamszar Stopka vrtaku Takim sapi CTepXeHb MHCTPYMEHTa
© | Zsir Vazelina Gres Cmaska
(3 | Szerszam Nastroj Takim NHCTpymeHT
o % . Camo3saBuH4YMBaloLlascs
(@ | SDS max szar része Cast SDS max stopky SDS max sapi parcasi 4ACTb CTEPXKHS
(® | Elllsé kupak Predni kryt On mandren kapag MepeaHnin naTpoH
® | Karmantyd Drzadlo Mandren tutma yeri PykosiTka
@ | Tarcsa Ciselnik Kadran [Jvck
Gomb Tlagitko Dugme KHonka
(@ | Bedllito kar Volici packa Segici kol Pblyar nepeknioyatens
Kartarté Drzak packy Kol tutucu PykosiTka pblyara
@ | Utkdzd Zarazka Derinlik mesnedi Cronop
@ | Oldalfogantyl Boéni drzadlo Yan kol BokoBas pykoaTka
@ | Kénuszos szar adapter Adaptér pro kuzelovou Konik sap adaptori KoHycoobpasHasi Hacagka
stopku CTEPXKHSI UHCTPYMEHTA
Pab6o4as noBepxHOCTb
Faréhegy (kénuszos szarl) | Vrtak s kuzelovou stopkou | Matkap ucu (konik sapli) cBepna (koHycoobpasHas
Y4acTb CTEPXKHS)
A jelz6horony a régzité Zlabek ukazuje standartni | Kilavuz yiv, delme MHavkaTopHas 6opo3saka
horgonybetét kiilsé hloubku odpovidajici ankrajinin dig ¢capina esit | nokasbisaeT
® atméréjének megfeleld vnéj§imu prdmeéru vrtaci olan standart derinligi CTaHAapTHYIO FyouHy,
standard furatmélységet Sablony. gosterir. COOTBETCTBYIOLLYIO
jelzi. BHeLLHeMy auameTpy
aHKepa Ans CBepieHuns.
Ek Zavlatka Kama Knut
() | Alatamaszt6 blokk Klidova poloha Destekler Moactaska
Farétokmany Skli¢idlo Ek Mandren 3aXXVMMHbI NaTPoH cBepna
Tokmany adapter Adaptér skli¢idla Mandren adaptori Hacapia saxvmHoro
naTpoHa
@ | Magfaré korona Okruzni duty vrtak Buat ucu Ie3Bue 6ypa
@) | Magfaré korona szara Stopka pro stfedovy vrtak | Buat ucu sapi Crep>xeHb nessus bypa
@ | Vezetblap Sablona Kilavuz plakasi Hanpagsnstowasa nnactuHa
2 | Kbzpontosito tiiske Stredovy vrtak Merkez pimi LIeHTpOBOYHbBIN LITOK
24 | Magfuré korona vagoééle Hrot stfedového vrtaku Buat ucu HakoHe4HuK nessus 6ypa
@ | Hajtomi burkolata Kryt pfevodovky Krank kapagi Kpbllka KopobKku pblyara
2 | Kopasi hatar Mez opotiebeni Yipranma limiti Mpepen uaHoca
07 | Szénkefe szama Cislo uhlikového kartaku | Kémir numarasi Ne yronibHom WweTku
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English

GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

‘ 0le_dh40mr_e.p65 5

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING ROTARY HAMMER

O
O

Wear earplugs to protect your ears during operation.

Do not touch the bit during or immediately after
operation. The bit becomes very hot during operation
and could cause serious burns.

Before starting to break, chip or drill into a wall,
floor or ceiling, thoroughly confirm that such items
as electric cables or conduits are not buried inside.

Always hold the body handle and side handle of

the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.
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SPECIFICATIONS

English

Voltage (by areas)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

Power input

950 W*

Capacity

Drill bit: 40 mm
Core bit: 105 mm

No load speed

240 - 480 min*

Full-load impact rate

1320 - 2650 min*

Weight (without cord, side handle)

6.5 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Case (Molded plastic)
(2) Side Handle.
(3) Stopper
(4) Hexagon Bar Wrench (for 6 mm screw) ............. 1
(5) Hexagon Bar Wrench (for 5 mm screw) ..
(6) Hexagon Bar Wrench (for 4 mm screw) ..
(7) Hammer Grease A
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1. Through-hole drilling (Rotation + Hammering)

STt —

(1) Drill bit (SDS max shank)

Outer diameter (mm) Overall length (mm)
16
19
22
25
28
32
38
40

340, 540

320, 520

370, 570

2. Anchor hole drilling (Rotation + Hammering)
Drill bit (Taper shank) |

—

(3) Cotter
+

SO

(1) Drill bit (taper shank)
External dia.: 11, 12.3, 12.7,
14.3, 14.5,
17.5 mm

(= ]

(2) Taper shank
adapter
(SDS max shank)

‘ 0le_dh40mr_e.p65 6

Taper shank I . 5
adapter Application drill bit

Morse taper | Drill bit (taper shank)

(No. 1) 11, 12.3, 12.7, 14.3, 14,5, 17.5 mm

|Adapter for SDS-plus shank bit|

TS NN ——2 S [DD]]:E

(1) Drill bit (2) Adapter for SDS-plus
(SDS-plus shank) shank bit
(SDS max shank)

3. Large dia. hole boring (Rotation + Striking)

+@+®m:)+m@::5

(Guide (1) Center (2) Core (3) Core bit shank
plate) pin bit (SDS max
shank)

(1) Center pin

@ Applied to core bits from 38 mm to 105 mm

@ Applied to core bits 32 mm and 35 mm
NOTE:
Do not use core bits 25 mm or 29 mm.

(2) Core bit

@ External dia. 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94,
105 mm
(with guide plate, not applicable to cores 25 mm
or 29 mm)

(3) Core bit shank

@ Applied to core bits above 38 mm

@ Applied to core bits below 35 mm

4. Drilling holes .... For drilling metal and wooden
materials

+ e || I =

13 mm drill chuck
(13VLA)

{1

Chuck wrench

Chuck adapter
(SDS max shank)
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English

5. Bolt placing operation with Chemical Anchor
(Rotation + Hammering)

T ) ——

(Standard socket
on the market)

(SDS max shank)

12.7 mm Chemical
Anchor Adaptor

19 mm Chemical

i . Anchor Adaptor
6. Crushing (Hammering)

<2 —)

(1) Bull point
Overall length: 280, 400 mm

7. Groove digging and edging (Hammering)

| D ———

(1) Cold chisel
Overall length: 280, 400 mm

8. Asphalt cutting (Hammering)

[ —)

(1) Cutter
9. Scooping Work (Hammering)

G__E

(1) Scoop
10. Surface Roughing (Hammering)

(1) Bushing Tool (2) Shank

11. Tamping (Hammering)

S S ——

]

(1) Rammer
150 x 150 mm

(2) Shank

12. Syringe (for chip removal)

—_

O Hammer grease A

500 g (in a can)

70 g (in a green tube)

30 g (in a green tube)
Optional accessories are subject to change without
notice.

APPLICATIONS

O Drilling holes in concrete
O Drilling anchor holes
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O Crushing concrete, chipping, digging, and squaring
(by applying optional accessories)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a power receptacle while
the power switch is in the ON position, the power
tool will start operating immediately, which could
cause a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. How to install tool
NOTE:

For tools such as a bull point and a cold chisel,
use only Hitachi genuine parts.

(1) Clean, then smear the tool shank with the grease
provided in the green tube (Fig. 1).

(2) To attach the tool (SDS max shank), insert it into
the hole until it contacts the innermost end of the
hole as illustrated in Fig. 2.

If you continue to turn the tool with slight pressure,
you can feel a spot where there is a hitch. At that
spot, pull the grip to the direction of an arrow mark
and insert the tool all the way until it hits the
innermost end.

Releasing the grip reverts the grip and secures the
tool in place.

(3) Pull the tool to make sure it is locked completely.

(4) To remove the tool, fully pull the grip in the direction
of the arrow and pull out the tool.

5. Regulating the number of rotations and hammering
(Fig. 3)

This Rotary Hammer is equipped with a built-in
electronic control circuit that can adjust and regulate
the number of rotations and times of hammering.
This Rotary Hammer can be used by adjusting the
dial, depending upon the contents of operation,
such as boring holes into fragile materials, chipping,
centering, etc.

The scale ‘1’ of the dial is designed for a minimum
speed with the number of 240 rotations per minute
and 1320 times of blow per minute. The scale ‘6’
is designed for a maximum speed with the number
of 480 rotations per minute and 2650 times of blow
per minute.

CAUTION:

Do not adjust the dial during operation. Doing so
can result in injury because the Rotary Hammer
must be held by only one hand, disabling the steady
control of the Rotary Hammer.

HOW TO USE THE ROTARY HAMMER

1. How to drill holes (Fig. 4)
(1) Pull the switch trigger after applying the drill bit
tip to the drilling position.
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(2) It is unnecessary to forcibly press the rotary hammer
main body. It is sufficient to slightly press the rotary
hammer to an extent that shavings are freely
discharged.

CAUTION:

Although this machine is equipped with a safety
clutch, if the drill bit becomes bound in concrete
or other material, the resultant stoppage of the drill
bit could cause the machine body to turn in reaction.
Ensure that the main handle and side handle are
gripped firmly during operation.

2. How to chisel or crush (Fig. 5)

By applying the drill bit tip to the chiseling or
crushing position, operate the rotary hammer by
utilizing its empty weight.

Forcible pressing or thrusting is unnecessary.

3. When drilling at “rotation + hammering”:

CAUTION:
If you switch the selector lever during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Be sure to switch the selector
lever when the motor is at a complete stop.

(1) Switching to “rotation + hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever clockwise.

(b) Align a of the selector lever and E'I‘ of the lever
holder as illustrated in Fig. 6.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

4. When chipping and chiseling at “hammering”:

CAUTION:

O If the selector lever is switched during motor rotation,
the tool can start to rotate abruptly, resulting in
unexpected accidents. Make sure to switch the
selector lever when the motor is at a complete stop.

O If the bull point or cold chisel is used at the position
of ”rotation + hammering”, the tool can start to
rotate, resulting in unexpected accidents. Make
sure that they are used at the position of
”hammering”.

(1) Switching to “hammering”

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever counterclockwise.

(b) Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 7.

(c) Release the button to lock the selector lever.

NOTE:

Turn the selector lever (do not push the button) to

check if it is completely locked and make sure that

it does not turn.

(2) When fixing working positions of tools such as cold
chisel, etc.,

(a) Push the button, release lock and turn the selector
lever.
Align A of the selector lever and "J* of the lever
holder as illustrated in Fig. 8.

(b) Release the button to lock the selector lever.

(c) Turn the grip as illustrated in Fig. 9 and fix the
tool to the desired working direction.

(d) Switch the selector lever to “hammering”
according to the procedures mentioned in the
above item (1) and secure the position of the tool.
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English

5. Install the stopper (Fig. 10)

(1) Loosen the side handle and insert the straight portion
of the stopper into the handle bolt hole.

(2) Move the stopper to the specified position and
rotate the grip of the side handle clockwise to fix
the stopper.

6. Warming up (Fig. 11)

The grease lubrication system in this unit may
require warming up in cold regions.

Position the end of the bit so makes contact with
the concrete, turn on the switch and perform the
warming up operation. Make sure that a hitting
sound is produced and then use the unit.
CAUTION:

When the warming up operation is performed, hold
the side handle and the main body securely with
both hands to maintain a secure grip and be careful
not to twist your body by the jammed drill bit.

DRILLING AND DRIVING-IN OPERATIONS FOR
ANCHORS

1. When a taper shank adapter is used. (Fig. 12)

(1) Install drill bit with taper shank in the taper shank
adapter.

(2) Turn the power on and drill a base hole to the depth
sounded by indicating groove on the drill bit.
(3) After cleaning out dust with a syringe, attach the
plug to the anchor tip and drive in the anchor with

a manual hammer.

(4) To remove the drill bit (taper shank), insert the
cotter into the slot of the taper shank adapter and
strike the head of the cotter with a manual hammer
supporting on a rest. (Fig. 13)

USING DRILL CHUCK, CHUCK ADAPTER

Note that this machine can be used at “rotation only”
if separately sold parts such as drill chuck and chuck
adapter are attached. Use it with the selector lever
positioned at “rotation + hammering”.

CAUTION:

During operation, be sure to grip the handle and

the side handle firmly to prevent your body from

swaying.
(1) Switching to “rotation + hammering”

For switching to “rotation + hammering”, follow the

same procedures mentioned in [3. When drilling at

“rotation + hammering”].

(2) Attaching chuck adapter to drill chuck (Fig. 14)

(a) Attach the chuck adapter to the drill chuck.

(b) The SDS max shank of the chuck adapter is
equivalent to the drill bit. Therefore, follow the
same procedure as [How to install tool] for
attaching and detaching.

(3) Drilling

(a) Even if you apply more-than-required pressure to
the machine body, drilling can never be performed
as quickly as you expect. Applying more force or
pressure to the machine body than what is needed,
on the contrary, damages the drill tip, resulting in
the declined working efficiency and shortened life
of this machine.

(b) Adrill can snap sometimes when drilling is almost
finished. It is important to relax your thrusting
pressure when drilling is nearing the end.

8

1/20/04, 2:13 PM

T



English

HOW TO HANDLE A CORE BIT

When a core bit is used, large diameter holes and blind
holes can be drilled. In this case, use optional
accessories for core bits (such as a center pin and core
bit shank) for more efficient operation.

1. Mounting
CAUTION:

Prior to mounting a core bit, always disconnect the
plug from the power supply receptacle.

(1) Mount the core bit on the core bit shank. (Fig. 15)
Before that, feed oil to the screw portion of core
bit shank for easy dismounting.

(2) Mount the core bit shank on the main body in the
same manner as in mounting the drill bit and the
bull point. (Fig. 16)

(3) Insert the center pin into the guide plate until it
reaches the extremity.

(4) Fit in the guide plate by aligning its concaved
portion with the core bit tip. When the position of
the concave is shifted by turning the guide plate
right or left, the guide plate never slips off even
when the drill is used in a downward direction.
(Fig. 17)

2. Dirilling holes

(1) Insert the plug into a receptacle.

(2) A spring is built in the center pin. By straightly and
gently pressing it to the wall or floor surface, the
entire surface of the core bit tip attains contact to
start the hole drilling job. (Fig. 18)

(3) When the hole depth reaches approximately 5 mm,

the hole position can be determined. Then remove

the center pin and guide plate from the core bit
and continue the hole drilling job.

CAUTION:

When removing the center pin and guide plate,

always disconnect the plug from the receptacle.

How to dismount the core bit

By holding the rotary hammer (with the core bit

inserted) in an upward position, drive the rotary

hammer to repeat impact operation two or three
times, whereby the screw is loosened and the rotary

hammer becomes ready for disassembly. (Fig. 19)

O Remove the core bit shank from the rotary hammer,
hold the core bit with one hand, and strongly strike
the head of the SDS max shank portion of the core
bit shank with a manual hammer two or three
times, whereby the round head screw is loosened
and the rotary hammer is ready for disassembly.
(Fig. 20)

ow

HOW TO REPLACE GREASE

This machine is of full air-tight construction to protect
against dust and to prevent lubricant leakage. Therefore,
the machine can be used without lubrication for long
periods. Replace the grease as described below.
1. Grease replacement period
After purchase, replace grease after every 6 months
of usage. Ask for grease replacement at the nearest
Hitachi Authorized Service Center. Proceed for
replacement of grease.
2. Grease replenishment
CAUTION:
Before replenishing the grease, turn the power off
and pull out the power plug.

‘ 0le_dh40mr_e.p65 9

(1) Remove the crank cover and wipe off the grease
inside. (Fig. 21)

(2) Supply 30 g of Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standard accessory, contained in tube) to the crank
case.

(3) After replenishing the grease, install the crank cover
securely.

NOTE:

The Hitachi Electric Hammer Grease A is of the low
viscosity type. If necessary purchase from an Hitachi
Authorized Service Center.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the tool
Since use of a dull tool will degrade efficiency and
cause possible motor malfunction, sharpen or
replace the tool as soon as abrasion is noted.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.
4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 22)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Numbers shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
5. Replacing carbon brushes
Loosen the two set screws and remove the tail
cover. Remove the brush caps and carbon brushes.
After replacing the carbon brushes, tighten the brush
caps securely and install the tail cover with securely
tightening two set screws.
6. Service parts list
A: Iltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS:
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.
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NOTE:

Due HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 92 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 105 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 6.9 m/s?

‘ 0le_dh40mr_e.p65 10
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Deutsch

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
miussen immer die grundlegenden VorsichtsmalZnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persénlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen véllig, bevor Sie dieses

Erzeugnis verwenden,

und bewahren Sie diese

Anweisungen auf.
Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

11

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgeraumte Arbeitsplatze und Werkbanke
erhdhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

SchutzmalR nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal} das Gehause nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, daf3 andere
Personen mit dem Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Hande kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit UberméaRiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fur
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum S&gen von Asten oder
Baumstammen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fur den Anschluf3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, dafl3 diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausrei3en. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschuitzt werden.

‘ 02d_dh40mr_e.p65 11

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fir einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fir schmierung und
Austausch des Zuehérs unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelmafig tberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelmaRig tberprifen und bei
Beschadigung auswechseln.

Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OI- oder Schmierfett stellen
aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschlussel entfernen.
Vor Einschaltung des Geréates darauf achten, da
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fur die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile tGberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig Uberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uuberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschéadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwdhnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 14R3t, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlie3en.

Lassen Sie |hr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten
kann.
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VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DES BOHRHAMMERS

O Ohrenstopsel zum Schutz der Ohren wéhrend des
Betriebs tragen.

O Die Bohrerspitze nicht wahrend oder unmittelbar
nach dem Betrieb bertihren. Die Bohrerspitze wird
wahrend des Betriebs sehr heil3, und es konnte zu
ernsthaften Verbrennungen kommen.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

O Bevor man in einer Wand, dem Boden oder der
Decke etwas ausbricht, meif3elt oder bohrt, muf3
man sich sorgféltig davon Uberzeugen, daf keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

O Immer den Korper-Handgriff und Seiten-Handgriff
des Elektrowerkzeugs festhalten, weil sonst die
entstehende Gegenkraft zu ungenauem und sogar
gefahrlichem Arbeiten fihren kann.

Spannung (je nach Gebjet)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Leistungsaufnahme

950 W*

Kapazitat

Bohrer: 40 mm
Bohrkrone: 105 mm

Leerlaufdrehzahl

240 - 480 min*

Vollastschlagzahl

1320 - 2650 min*

Gewicht (ohne Kabel und Seitengriff)

6,5 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf de Typenschild zu tGberprifen, da sich diese ja nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Gehéause (Plastik) 1
(2) Seitengriff ..... W1
(3) Anschlagstange ..... L1
(4) Sechskantschlissel (fir 6 mm Schraube) . W1
(5) Sechskantschlissel (fuir 5 mm Schraube) ............ 1
(6) Sechskantschlissel (fuir 4 mm Schraube) ............ 1
(7) Hammer Schmierfett A ..., 1

Das Standardzubehor kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit geandert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

1. Durchgangsbohrung (Drehung + Hammern)

STt —

(1) Bohrer (SDS max-Schaft)

2. Ankerlochbohren (Drehung + Hammern)

Bohrer (mit konischem Schaft)|

— 9
(3) Keil
+

SO +

(1) Bohrer (mit
konischem Schaft)
AuRRendurchschnitt:
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5

(=] )

(2) Konusschaftadapter
(SDS max-Schaft)

Konusschaft

adapter Anwendbare Bohrerpitze
Morsekonus | Bohrerspitze (Konusschaft)

(Nr. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adapter fur SDS-plus-Schaftspitze |

AuRendurchmesser (mm) Gesamtlange (mm)

16

340, 540
19

22

320, 520
25

28

32

370, 570
38

40

‘ 02d_dh40mr_e.p65 12

ST T = 4 U:ﬂj:ﬂ:g

(1) Bohrer (2) Adapter fur SDS-
(SDS-Plus Schaft) plus-Schaftspitze
(SDS max-Schaft)

3. Lochbohren mit weitem Durchschnitt
(Drehung + Hammern)

+ =+ (PP + adr———
(1) Mittelstift (3) Bohrkronen-
(Fuhrungsplatte) schenkel
(SDS max-
Schaft)

(2) Bohrkrone

(1) Mittelstift
@ Anwendbar mit Bohrkronen 38 mm ~ 105 mm
@ Anwendbar mit Bohrkronen 32 mm und 35 mm

12
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(2

-

ANMERKUNG:

Bohrkronen von 25 mm und 29 mm nicht
gebrauchen.

Bohrkrone

@ AuRendurchschnitt 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79,

00
«

10.

13

94, 105 mm

(mit FUhrungsplatte, nicht verwendbar fur Kronen
von 25 mm und 29 mm)

Bohrkronenschenkel

Anwendbar mit Bohrkronen tber 38 mm
Anwendbar mit Bohrkronen unter 35 mm

Locherbohren ..... Zum Bohren von Metall- und
Holzwerkstoffen

13 mm Bohrfutter
(13VLA)

Bohrfutteradapter
(SDS max-Schaft)

Bohrfutterschlissel

Bolzenplazierung fur Chemical Anchor (Hammern-
und Drehbohren)

T ) ——

(SDS max-Schaft)
12,7 mm Adapter fir
Chemical Anchor
19 mm Adapter fur
Chemical Anchor

(Sockel auf
markierter stelle)

Brechen (Hammern)

<2

(1) SpitzmeiRRel
Gesamtlange: 280, 400 mm

Nuten und Kanten (Hammern)

| I ——

(1) Kaltmeif3el
Gesamtlange: 280, 400 mm

Asphaltschneiden (Hammern)
(1) Spatmeii3el

Grabarbeiten (Ha&mmern)
(Zur Verwendung anstelle eines Pickels)

G__E

(1) Spaten
Ausfrauhen der Oberflache (Hammern)

(1) Stockerplatten (2) Schaft
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11. Stampfen (Ha&mmern)

S S ——

]

(1) Stampferplatten (2) Schaft

150 x 150 mm
12. Spritze (fur Schnipselentfernung)

_=©

O Hammer Schmierfett A

500 g (Dose)

70 g (in gruner Tube)

30 g (in gruner Tube)
Das Sonderzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geéndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Bohren von Lochern in Beton

O Bohren von Ankerlochern

O Brechen von Beton, Abmeif3eln, Graben und Kanten
(durch Verwendung von wahlweisem Zuberhor)

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prufen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daR3 der Netzschalter auf ,,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf ,,EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was geféhrlicht ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der N&he des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Anbringen des Werkzeugs
ANMERKUNG:

Immer Original-Hitachi Bohrer und Spitzmeif3el sowie
Werkzeug verwenden.

(1) Den Werkzeugschaft reinigen und dann mit Hilfe
des mitgelieferten Fettes schmieren (in griner Tube).
(Abb. 1)

(2) Fuhren Sie das Werkzeug (SDS max-Schaft) zum
Anbringen bis zum Anschlag in die Offnung ein, wie
in Abb. 2 gezeigt.

Wenn Sie das Werkzeug unter leichtem Druck
weiterdrehen, stof3en Sie auf eine Stelle mit einem
Widerstand. Ziehen Sie an dieser Stelle den Griff in
Richtung der Pfeilmarke, und fuhren Sie das Werkzeug
vollstdndig bis zum innersten Anschlag ein.

Wird der Griff losgelassen, kehrt er zuriick und
sichert das Werkzeug.

(3) Am Werkzeug ziehen, um sicherzustellen, dass es
vollkommen verriegelt ist.

(4) Zum Entfernen des Werkzeugs den Griff in
Pfeilrichtung ziehen, und das Werkzeug herausziehen.
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5. Regeln von Drehzahl und Schlagzahl (Abb. 3)
Diese Bohrhammer hat einen eingebauten
elektronischen Steuerkreis, der die Anzahl der
Umdrehungen bzw. Hammerschlage steuern kann.
Fir den Betrieb sollte die Skalenscheibe des
Bohrhammers entsprechend dem Arbeitsinhalt
eingestellt werden, z.B. Bohren in zerbrechlichem
Material, Mei3eln, Zentrieren usw.

Der Wert ‘1’ auf der Skalenscheibe bezeichnet die
minimale Drehzahl von 240 U/min bzw. die
Mindestschlagzahl von 1320 Hammerschlagen pro
Minute. Der Wert ‘6’ bezeichnet die maximale
Drehzahl von 480 U/min bzw. die maximale
Schlagzahl von 2650 Hammerschlagen pro Minute.
ACHTUNG:

Andern Sie die Einstellung nicht wahrend des
Betriebs. Dies kann zu Verletzungen fuhren, da der
Bohrhammer hierbei nur mit einer Hand gehalten
werden kann, so dass eine sichere Handhabung des
Bohrhammers nicht gewahrleistet ist.

EINSATZ DES BOHRHAMMERS

1. Loécherbohren (Abb. 4)

(1) Der Schalter wird durchgezogen, nachdem die
Bohrspitze an der gewiinschten Bohrstelle aufgesetzt
ist.

(2) Es ist nicht erforderlich, groen Druck auf die
Bohrmaschine auszutiben. Es reicht ein geringer
Druck, und zwar so stark, daB die Bohrspéane
abgefuhrt werden.

ACHTUNG:

Obwohl die Maschine mit einer Sicherheitskupplung
ausgestattet ist, wenn sich der Bohrer in Beton oder
sonstigem Material verklemmt, kann der Stillstand
des Bohrers dazu fuhren, daB3 sich die Maschine zu
drehen beginnt. Es ist darauf zu achten, da der
Hauptgriff und der seitliche Handgriff wahrend des
Betriebs gut festgehalten werden.

2. Anweisung fir AbmeiReln oder Brechen (Abb. 5)
Die Bohrerspitze an die abzumeiRelnde oder
brechende Stelle ansetzen und den Hammerbohrer
durch Anwendung seines Eigengewichtes in Betrieb
setzen, Kraftanwendung beim Driicken oder beim
Einsatz ist nicht erforderlich.

3. Bohren mit ,,Drehen + Hammern™:

ACHTUNG:

Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung
umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,
was zu unerwarteten Unféllen fihren kann. Schalten
Sie daher den Wéhlhebel nur bei vollkommenem
Stillstand des Motors um.

(1) Umschalten auf ,,Drehen + Hammern”

(a) Den Knopf dricken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel im Uhrzeigersinn drehen,

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 6 gezeigt auf E'l‘
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Waéhlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.
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4. MeiReln und Zerspanen mit ,,Hammern”:

ACHTUNG:

O Wird der Wahlhebel wahrend der Motordrehung
umgeschaltet, kann das Werkzeug plétzlich anlaufen,
was zu unerwarteten Unféllen fihren kann. Schalten
Sie daher den Wéhlhebel nur bei vollkommenem
Stillstand des Motors um.

O Werden MeiRel und Zerspaner in der Position
,,Drehen + Hammern” verwendet, kann sich das
Werkzeug dreher, was zu unerwarteten Unfallen
fuhren kann. Verwenden Sie diese Werkzeuge nur
in der Position ,,Hammern”.

(1) Umschalten auf ,,Hammern”

(a) Den Knopf dricken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

(b) A des Wahlhebels wie in Abb. 7 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(c) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

ANMERKUNG:

Den Waéhlhebel drehen (nicht den Knopf driicken),

um sicherzustellen, dass er vollkommen verriegelt

ist und sich nicht dreht.

(2) Fixieren der Arbeitspositionen von Werkzeugen (z.B.
KaltmeiRRel etc.)

(a) Den Knopf dricken, die Verriegelung aufheben
und den Wahlhebel drehen.

A des Wahlhebels wie in Abb. 8 gezeigt auf "I
des Hebelhalters ausrichten.

(b) Den Knopf loslassen, um den Wahlhebel zu
verriegeln.

(c) Den Griff drehen, wie in Abb. 9 gezeigt, und das
Werkzeug ir der gewdurschter Arbeitsrichtung
fixieren.

(d) Den Wahlhebel gemaf dem im obigen Punkt (1)
beschriebenen Verfahren auf ,,Hammern”
umschalten, und die Position des Werkzeugs
sichern.

5. Anbringen der Anschlagstange (Abb. 10)

(1) Den Seitengriff 16sen und den geraden Teil der
Anschlagstange in das Bolzenloch des Seitengriffs
einschieben.

(2) Die Anschlagstange in die angegebene Stellung
bringen und den Seitengriff nach rechts drehen, um
die Anschlagstange zu befestigen.

6. Warmlaufbetrieb (Abb. 11)

Da dieses Geréat Fettschmierung verwendet, kann in

kalten Bereichen Warmlaufen erforderlich sein.

Die Bohrerspitze gegen Beton driicken, den Schalter

des Gerates einschalten und das Gerat verwenden,

nachdem Schlaggerausch zu horen ist.

ACHTUNG:

Beim Warmlaufen den Seitengriff und den

Geréatkorper mit beiden Handen gut festhalten, damit

Sie sich durch einen verklemmten Bohrer nicht

verrenken.

BOHREN UND EINDREHEN VON ANKERN

1. Verwendung eines Konus-Werkzeughalters. (Abb. 12)

(1) Einen Bohrer mit konischem Schaft am Konus-
Werkzeughalter anbringen.

(2) Die Maschine einschalten und ein Loch bohren, bis
die Anzeigerille am Bohrer die Bohrlochtiefe anzeigt.

14

1/20/04, 2:15 PM



Deutsch

(3) Nach Ausblasen des Bohrstaubs mit einem Blasebalg
den Expansionskonus an der Ankerspitze anbringen
und den Anker mit einem Hammer einfuhren.

(4) Zur Entferung des Bohrers (Kegelschafts) einen Dorn
in den Schlitz des Kegelschaftadapters einfiihren
und mit einem Hammer gestutzt durch eine Auflage
auf den Kopt des Dorns schlagen. (Abb. 13)

VERWENDUNG DES BOHRFUTTERS UND
BOHRFUTTERADAPTERS

Beachten Sie, daR diese Maschine auch in der
Betriebsart ,,nur Drehen” eingesetzt werden kann, wenn
getrennt erhéltliche Teile, wie z.B. Bohrfutter und
Bohrfutteradapter, angebracht werden. Benutzen Sie
die Maschine in diesem Fall in der Wé&hlhebelposition
,»Drehen + Hammern”.

ACHTUNG:

Halten Sie die Maschine wéhrend des Betriebs mit

beiden Handen an Haupt- und Seitengriff fest, um

seitliches Schwingen des Kérpers zu vermeiden.
(1) Umschalten auf ,,Drehen + Hammern”

Gehen Sie zum Umschalten auf ,,Drehen + Himmern”

nach dem unter [3. Bohren mit ,,Drehen + Himmern™’]

beschriebenen Verfahren vor.
(2) Anbringen des Bohrfutteradapters am Bohrfutter

(Abb. 14)

(a) Das Bohrfutteradapter am Bohrfutter anbringen.

(b) Der SDS max-Schaft des Bohrfutteradapters
entspricht der Bohrerspitze. Gehen Sie daher zum
Anbringen und Abnehmen nach dem unter
[Anbringen des Werkzeugs] beschriebenen
Verfahren vor.

(3) Bohren

(a) Uben Sie keinen stéarkeren Druck als nétig auf das
Maschinengehause aus, weil sich dadurch der
Bohrvorgang nicht wunschgemaf beschleunigen
last. Im Gegenteil: unnotig starke Kraft- oder
Druckanwendung auf das Maschinengehéause
fuhrt zu Beschadigung der Bohrerspitze,
Verminderung der Arbeitseffizienz und Verkiirzung
der Lebensdauer der Maschine.

(b) Es kann manchmal vorkommen, daf3 ein Bohrer kurz
vor Abschluf3 des Bohrvorgangs abbricht. Daher ist
es wichtig, den Anpref3druck zu verringern, wenn
sich der Bohrvorgang dem Ende néhert.

VERWENDUNG EINER BOHRKRONE

Bei Verwendung einer Bohrkrone kénnen Locher mit
grof3em Durchmesser sowie Sacklocher gebohrt werden.
Benutzen Sie in diesem Fall das wahlweise Zubehor
fur Bohrkronen (wie Zentrierstift und Bohrkronenschaft),
um bessere Bohrleistungen zu erzielen.
1. Anbringen
ACHTUNG:
Nehmen Sie vor dem Aufsetzen der Bohrkrone den
Stecker aus der Steckdose.
(1) Bringen Sie die Bohrkrone auf dem Bohrerschaft an.
(Abb. 15)
Vorher fir leichte Entfernung Ol auf den
Gewindeabschnitt des Bohrkronenzapfens auftragen.
(2) Bringen Sie den Bohrset-Bohrhalter mit Gewinde-
aufnahme am Bohrhammergehause auf die gleiche
Weise wie den Bohrer oder Spitzmei3el an.
(Abb. 16)
15
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(3) Fuhren Sie den Zentrierstift in die Fluhrungsplatte
bis zum Ende ein.

(4) Bringen Sie die Fuhrungsplatte durch Ausrichten
des konkaven Teils auf die Bohrkronenspitze an.
Wenn die Stellung des konkaven Teils durch Drehen
der FUhrungsplatte nach links oder rechts verschoben
wird, rutscht die Fihrungsplatte auch bei nach unten
gerichtetem Bohrer nie ab. (Abb. 17)

2. Bohren von Lochern

(1) Stecken Sie den Stecker in die Steckdose.

(2) Der Zentrierstift ist mit einer Feder ausgeristet.
Durch geradlinig leicht ausgetbten Druck an die
Wand oder Bodenflacke kommt die gesamte Spitze
der Bohrkrone in Kontakt mit dem zu bohrenden
Material. (Abb. 18)

(3) Wenn die Bohrlochtiefe ungefahr 5 mm ereicht,

kann die Bohrlochposition bestimmt werden.

Nehmen Sie den Zentrierstift und die Fihrungsplatte

von der Bohrkrone ab und setzen Sie die Bohrarbeit

fort.

ACHTUNG:

Nehmen Sie beim Abnehmen dez Zentrierstiftes

und der FuUhrungsplatte den Stecker aus der

Steckdose.

Abnehmen der Bohrkrone

Halten Sie den Bohrhammer (mit eingesetzter

Bohrkrone) nach oben zeigend fest und drehen Sie

den Bohrhammer, bis etwa zwei oder drei

Schlagtakte wiederholt sind, wodurch sich die

Schraube I6st und der Bohrer abgenommen werden

kann. (Abb. 19)

O Entfernen Sie den Bohrkronenschaft von der
Maschine und halten Sie dabei die Bohrkrone mit
einer Hand, wahrend Sie den Kopf des SDS-max-
Schaftteils des Bohrkronenschaftes mit einem
Hammer zwei oder drei Mal kraftig beklopfen,
wodurch sich die Rundkopfschraube 16st und der
Bohrer abgenommen werden kann. (Abb. 20)

ow

SCHMIERFETTWECHSEL

Diese Maschine ist volkommen luftdicht, um Eintritt
von Staub und Fettlecken zu vermeiden. Deshalb kann
sie auf lange Zeit ohne Schmieren gebraucht werden.
Zum Schmierfettwechsel wie unten angegeben
vorgehen.

1. Wechselzeit
Nach dem Einkauf das Schmierfett alle 6
Gebrauchsmonate wechseln. Wenden Sie sich an
lhre Hitachi Service Station, um den Fettwechsel
auszufuhren.

2. Schmierfett auffullung
ACHTUNG:

Vor der Schmierfett auffillung die Maschine
abschalten und den Netzstecker herausnehmen.
(1) Die Kurbelabdeckung entfernen und das Schmierfett

auf der Innenseite abwischen. (Abb. 21)

(2) Mit 30 Gramm Hitachi Hammer Schmierfett A
(Normal-Zubehor in der Tube) das Kurbelgehause
versorgen.

(3) Die Kurbelabdeckung nach dem Nachfillen von
Schmierfett wieder sicher anbringen.
ANMERKUNG:

Das Hitachi Elektro Hammer Schmierfett A ist von
niedrigem Flussigkeitsgrad. Falls notwendig, kaufen
Sie eine neue Tube bei Ihrer Hitachi Service Station.

1/20/04, 2:15 PM
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WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Werkzeugs
Da Gebrauch eines stumpfen Werkzeugs die Leistung
vermindert und ein mégliches Versagen des Motors
verursacht, ist das Werkzeug zu schleifen oder zu
ersetzen, wenn Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,HERZ” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, daR? die Wicklung nicht beschadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 22)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sich die Birsten abnutzen
oder der "VerschleiRgrenze" néhern, kann es zu
Motorstérungen kommen. Wenn der Motor mit einer
Auto-Stop Kohleburste ausgestattet ist, wird er
automatisch anhalten. Beide Kohlebirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Burstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Daruber hinaus mussen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen koénnen.

5. Wiedereinsetzen der Kohlebirsten
Die Stellschraube I6sen und die hintere Abdeckung
entfernen. Die Burstenkappe und die Kohlebirste
entfernen. Nach dem Auswechseln der Kohlebiirste
die Burstenkappe sicher anziehen und die hintere
Abdeckung installieren.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG:
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgeftihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fur Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN:
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéhrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

‘ 02d_dh40mr_e.p65 16

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration
Die MeRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 92 dB (A).
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist
105 dB (A).

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 6,9 m/s2.

16
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd Tn Xprion nAeKTpikov epyaieiov, ta

Baolka WETPA aocpaAeiag TpPETEL

naviote va

akohouBoUvTal yia TNV eAATTwon Tou KvdUvou Tng
nupKaylag, TG NAeKTPOMANEiag Kal Tou aTOMLKOU
TPAUNATIONOU, CUMMEPIANAUBAVOUEVWV TWV TIAPAKATY.
AlaBaote OAeg AuTEQ TIG 0dnyieg mplv Beoete o€
AelToUupyiad AUTO TO TIPOLOV KAl QUAAEETE QUTEG TIG
odnyiegq.

MNa aocpa)\stq }\sl'roupylsq

1.

10.

11.

12.

17

Alatnpnote TOV XWPo gpyaciag kabapo. Ot
aKATAOTATOL XWPOL Kal MAYKOoL epyaciag €xouv
TNV TAON VA TPOKAAOUV TPAUMATIOHOUG.
AaBete unoynv to neptBalov epyaociag. Mnv
ekBeoeTE TA r])\SKTlea spya)\elu otn Bpoxn Mnv
xpnoluonomosrs nAekTpika epyaleia oe
VOTIOUEVEG T} UYPEG MEPLOXEG. KpaTtnoTe To XWPO
epyaciag KaAd ewTIopeEVo. Mny XpnolHoTOLoeTe
TA NAEKTPIKA €pYAAEia 08 XWPO OToU umapxet
Kivduvog cpamaq N €KPNENG.

CDUAQXTSLTS gvavtia otnyv n}\SK'rpon)\nﬁla
Amoguyete TNV owuaTlKn EMAPN HE YEIWUEVEQ
srucpuvstsq (.. ow)\nvsq, BEPUATTPEG, HAYEIPIKES
OUOKEUEG, YuyeiQ).

Kpatnote ta naidid pakpid Kat Ta kauoTepnpeva
atopa. Mnv a@riveTe TOUG ETUOKEMTEG Va AYKIGOUV
T0 spya)\slo n to KaA®S10 nposmaor]q ‘OAot ot
smoKsm’sq npsnst va KpaTiouvTal pakpld ano To
X®OPO epyaoiag.

Anobnkeuoete 1A epyaleia mou dev BpLOKova
oe Aettoupyia. Otav dev xpnoluomololvtal Ta
epyaleia TpEMeL va anoBnkevovTal og £va XWPo
Tou, eival o'rsyvoq, BplOKSTGl o jia uqm)\n 6gon
1 eival KAelBwWUEVOG, HaKpa amd TN npooBaon
TV MABIOV Kal Ta KaBuoTepnuéva atopa.
Mnv acKnosrs Bia 01O spya)\sto Oa
TPAYHATOTIOMOEL TNV £pYaoiad KAAUTEPA Kal He
usya)\urspr] ao@AAela 0To PuBUO yia Tov Oroio
0X€5LQOTT]KS

Xpnoluonomots TO KataAAnAo spya)\slo Mnv
npoonaenosts Blala He MIKpa spya)\sla n
nMPOCAPTAMATA VA KAVETE TN JOoUAeld &vog
epyaleiou oxséluusvo ya Bapieg éou)\swq Mnv
XPNOlLOTNOooeTe epyaleia yla SOUAELES yia TIG
oToieg dev_mpooplifovral. la napaéstyua unv
xpnoluonomosrs £va KOPTN Yla va KoYeTte KAadLd
OEVIPOU 1 KoUToOUPA.

NTUSsth Ku'ra)\)\n)\a Mnv q)opa'rs q)upéla poUxa
1 KOOWNMUATA, AUTA WIopoUv va Tuactolv oTa
HeTaKvoUpeva pEPN. AAOTIXEVIA YAVTIO KAl Wn
OALoBNPA UMOBNUATA CUVIOTWVTAL OTAV EPYALEDTE
oe eEWTEPIKOUG XWPOUG. ®PopéoTe  £va
T[pOOTClTSUTlKO KAAUPHA HAAALOV Yia va KOAUYETE
Ta paKPLA ua)\)\la

XPNOLLOTIOMOTE TPOOTATEUTIKO HaTIOV. Emiong
XPNOLLOTIO0ETE HAOKA TIPOCKOTIOU 1) OKOVNG av
n epyaoia NG KOG 6a TPOKAAEDEL OKOVN.
>uvdeoTte &va sEaanua eEaywyng oKovnq

Av napsxovral sEaanuaw yaa mv ouvésor] TV
OUOKEUWV €EAYWYNG KAl OUAAOYAG OKOVNG
OlYOUPEUTEITE OTL QUTA eival ouvdedepEva Kal OTL
xpnotuonotouvral Ka'ru)\)\r])\a

Mnv xpnotuonomosrs Bla oTo KaA®S10. I'Iors un
METAPEPETE TO epyaAeio amd To KAAWdLO 1 T0
TPABNEETE ANOTONA YIQ VA TO AMOCUVSECETE aMod
mv unoéoxr] Kpatnote T0 Ka)\wélo uaKpla ano
8eppoTNTa, AddL, KAl KOPTEPEG YWVIES,
SlyoupeleTe TO AVTIKEipevo epyaciag oas.
XpNoLpOTOMOoTE OPLYKTIPEG N HIa LEYYEVN YIA TO
KPATNHA TOU QVTIKEIUEVOU TMAVW OTO Ofoio
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13.
14.

20.

21.

22.

epyageote. Eival mio acgalég amd 1O va
Xpnotuoroleite To XEpL 0ag kai emnpocdeTa
eAeuBepmvel kat Ta dUo XEpld yla va
Ast‘roupynosrs TO gpyaAeio.

Mnv nposm’stvsors Alampncrrs navrtote TO
Ka'ra)\)\r])\o MATNMA Kal .oopporia.

Zuvtnpeite Ta epyaleia ue mpogoxn. Alatnpeite
Ta spya)\sm Tou KOBouv cuxur]pa Kat Kaeupa yia
KaAUTepa Kal _ao@aAeotepn amoddoon.
AKo)\ouenUTs TG oér]ylsq ya Alnmavon kat mv
Kal aAAayn £EAPTNUATOV., E)\syxs'rs Ta KaA®dla
TV epYaAeiwv MePLOBIKA Kal av €xouv Tdlel
Cr]ula srtwKsuaors Ta og &va sEoucLoéomusvo
KEVTPO smm(sur]q EAEyxeTe Ta KaAWdLa nsploéu«]
Kal QvTIKaTaoTNoTe TA av €Xouv Tdbel {nud.
Kpa'rr]ors TIQ )\aBsg OTEYVEG, KABAPES, XWPIG va
€xouv AAdL Kat ypaoo.

Anoouvﬁso‘rs Ta spyu}\sla Otav  dev
XpnolomnololvTal, TPy and To OEPPIG Kal Katd
mv u)\)\uyr] eEapTNUATWY OTIWG AETdEG, aKideg,
Kal KOPTES.

ApalpeoTe TA KAEWBIA pUBUILOUEVOU avotyuaroq
Kal Ta an\d KAeldld. Exete mv ouvn@sta va
s)\syxsrs va deite av Ta armA\d KAelWdla Kal Ta
KAE1OL& PUBIZOLEVOU aVOiyHATOG £XOUV apalpeBel
anod To spya}\sto mpw TO Ba}\s'rs va douheyel.
AmogUyeTe TNV dokorm ekkivnon. Mnv petagpepete
eva ouvésésusvo omv unplga spyaAsto e ™
oKavAAAn oto Xepl. BeBawwBeite OTL 0 S1AKOMTNG
eival kAelotdg Otav Badete 1O egpyaleio otn
urpica.

XpnotomomoTe KAA®SIA TIPOEKTAONG Yia XPTIoN
oe eEwTeplkd X®wpo. Otav To epyaieio
Xpnotporoteitat [o}] eEWTEPIKO XWpo
XPNOLUOTIOMOTE KAA®SLA TPOEKTAONG TOU
TpoopIGovTal Yia XPron OToV eEWTEPIKO XWPO.
Na eiote oe eTiuoOTNTA. BAgmete TL KAVETE.
XpnoluoTiomoTe ™ Kown AoyLkT). Mnv Aettoupyeite
10 epyaheio OTav €loTE KOUPAOUEVOL.

E}\syEsrs TA KATEOTPAMHEVA TENHATa. Mpv v
napanépa xpnon Tou  epyaleiou, o
TIPOQUAGKTIPAG T} TO OTOLOBNTOTE KOUHATL TIOU
EXEL MABEL (NuIa npsnst va sAsszt npocsm'u(a
yla va dlaruotwbel otL 6a Asn’oupynost K(1VOVlKCl
Kal Ba ekTeAEoel TV AslToupyia ya mv oroia
npoopl(sral E)\syETs mv suBuypau}ucn TWV
Klvouusvwv Tunucu'wv mv s)\suespn Kivnon tov
KIVOUUEVWY TUNHATWY, TO OMACILO TWV TUNHATWY,
TNV OTEP®ON Kal TIG OmMOlECdNMoTe AAAEG
KATAOTAGEIG TIOU eVOEXETAL VA Emnpedlouv Tn
Asu’oupyla ToU. O npotpu)\aK'mpaq n onotoénnors
Ao Tunga Tou €Xel nuesl {nua Ba I'[pST[Sl va
610p6west Ka'ra)\)\n)\a n va avrmarac‘raﬁst Cll'[O
gva £E0UCLOBOTNHEVO Yia OEPBIG KEVTPO EKTOG
Kal av undpxel £VOELEN yla KATL GAO Oe QuTEG
TIG 0dNyieq XelPlOPOU. AVTIKATAOTAOTE TOUG
eAATTWHATIKOUG dlakomTeg ano eva
ggoucl0d0TNUEVO Yia O£pBlg KEVTpO. Mnv
xpnotuonomosrs To epyaAeio av o dlakomINgG dev
TO Balel oe ekkivnon Kat dev To KAEivel
Klvéuvoq

H xpnon onotovénnors sEaanua‘rwv n
MPOCAPTNHATWV EKTOG AN AUTA TIOU OUVIOTMVTAL
0g QUTEG TIG 0dNYieg Xelplopou, umopei va
rtpomAsost TOV  Kivduvo TmpoowrikoU
TPAUHATIOHOU.

Emoteudote To epyaleio oag o &va EUMeELpo
nMPOowno. AuTO TO NAEKTPIKO epyaleio eivat
EVOPHOVIOPEVO HE TOUG OXETIKOUG KAVOVEQ
aogaAeiag. H eruokeun 8a mpénet va yivetal povov
aro Eumnelpa cu'oua TIOU XPNOLHOTIOl0UY auBevTIKA
avra)\)\aKTlKa AlAQOPETIKA unopst va TPokANBel
ONMAVTIKOG KivdUVvOog yla Tov Xpnotn.
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NMPO®YAAKTIKA METPA NMANQ =TH XPHZH
TOY NEPIZTPO®IKOY Z0YPOAPAIMANOY

O ®opaTe WTOAOTIBES YA VA MPOCTATEUOETE TA AUTIA

0ag Kata Tn Aettoupyia.

O Mnv ayki€ete v Aemida Katad TNV SlAPKElA N
AUECWS META TO TEAOG TNG Aettoupyiag. H Aemida
yivetal moAU {eoTr KaTa TN AelToupyia Kal propet

va TPoKaAEoel coBapd sykavuuara.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

O nMpwv apyioete T Bpalion, To Komidlaopa R TO
TpUMNUA TOU TOIXOU, TOU damedou 1 NG 0POPngG,
erBeBalOoTe KAAA OTL dev €XouV TOTOOeTNOEL pECa
QVTIKEIUEVA OPOLA HE NAEKTPIKA KAA®SIA 1 Aywyol.

O Mavtote kpatate Ttn AaBr Tou KOPHOU Kat Tnv
TAEUPIKA AaPBr] Tou NAeKTplKoU epyaAeiou yepd.
Ala@opeTIKA N dUvaun avtiBeg kateuBuvong mou
TaPAYETAL HUMOPEL VA TIPOKAAETEL EAATTWHATIKNA Kal
akdpa erukivéuvn Aettoupyia.

Taon (ava reploxeg)™

(110V, 115V, 120V, 127 V, 220 V, 230 V, 240 V) ",

loxUg el0080u

950 W*

IkavotnTa Aerida Tputaviol: 40 mm

Alakevn Aemida: 105 mm
Taxutnrta Xwpig eopTio 240 - 480 min™
TaxUutnTa KpoUong MANPOUG PpOoPTIoU 1320 - 2650 min
Bdapog (Xwpig KaA®wd1o Kal AeUpLKr AaBn) 6,5 kg

*Bepalwbeite va eAeyEeTe TNV MIVaAKIdA OTO TIPOLOV EMELST| UTIOKELVTAL 08 aAAayr o ££APTNON AMO TNV TEPLOXN.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) ©nkn (AlOMOPPWHEVN ME TIAACTIKO) ...

(2) MAeuptkn AaBn
(3) =tomep

(4) EEaywvo KAeldi Ahev (yia 6 mm Bida) .
(5) EEaywvo KAeldl Alev (yla 5 mm Bida) .

2. Avolyua tpunag aykiotpou (Mepltotpogn + Kpolon)

Aenida tpuraviol (Kwviko c‘ré)\sxoq)|

—

(3) Koptng
+

(= ]

(6) EEaywvo KAeldi Ahev (yia 4 mm Bida) . .
(7) TPAGO OPUPAG A .ot 1
Ta kavovika eEaptnuata Propolv va aANAEouV Xwpig

SO

] +

(1) Aemida Ttpunaviol
(KwViKO OTEAEXOG)

(2) MpooappoyEag
KWVIKOU

npoeldoroinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvTail EEXwpPIOoTA)

1. Alaunepég tpurmpua (Meplotpoer + Kpolaon)

et ———

(1) Aemida tpumavioU (ETeAexog SDS max)

EEwTepIKn SIAUETPOG (Mm)

SUVOALIKO UnKog (mm)

16
19

340,

540

22
25

320,

520

28
32
38
40

370,

570
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EEwtepikn duap.: 11, 12,3, 12,7,  oteAéxoug (SDS

14,3, 14,5, max OTEAEXOG)
17,5 mm
MNpoocappoyeag E@appooiun Aemida
KWVIKOU OTEAEXOUG TpuTaviou
Morse Kwvikd (Ap. 1)| Aenida tpumnaviot (Kwviko
OTEANEXOG)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5,
17,5 mm

| Mpooappoyeag yia SDS-plus otélexoq }\sniéaq|

SN = 4 [I]Ij]]:g

(1) Aemida Ttpunaviol
(SDS-plus
OTEAEXOG)

(2) MNpooappoyeag yia
SDS-plus otélexoq
Aemidag (SDS max
OTEANEXOG)

3. Avolypa tpUnag peyding dwapétpou (Meplotpopn

+ Kpouon)

+ <=+ QD + @———
(Odnyntikn (1) Kevtpikn (2) Aldkevn (3) STEAEXOG
TAGKaQ) epovn Aemida BlaKevNg

Aemidag

(SDS max
OTEANEXOG)

18
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(1) Kevtpikn mepovn

@ Egapuodoiun oe didkeveg Aemideg anod 38 mm £wg
105 mm

@ Egapuodoiun oe didkeveg Aemideg anod 32 mm £wg
35 mm
ZHMEIQZH:
Mnv xpnotgornouoete dIAKeVeG AeTideg 25 mm n
29 mm.

(2) Alakevn Aemida

@ Efwrtepikn diauetpog, 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105 mm
(e 0BNYNTIKY TAGKA, deV €ival EQAPUOCIUN OTOUG
25 mm 1 29 mm)

(3) ZteAexog dlakevng Aemidag

@ E@apudoiun oe dlAKeVEG AeTIdEG MAVW Ao 38 mm

@ E@apudoiun oe dlaKeveg AeMideq KATW aro 35 mm

4. Avolypa TPUT®V ....Ma TpUmnua PETAAANIK®V Kal
EUALVOV UANIKOV

13 mm o@IKTAPaAg Mpooappoyeag
Tpunaviou (13VLA) oplkTRpa (SDS max

OTEAEXOG)

KAedi opiktnpa

5. Asttoupyia TOMOBETNONG WrOUAoVIOU HE XNUIKO
Avkiotpo (Meplotpo@n kal + Kpouaon)

b R

10. Alapdpewon Erugaveiag (Kpouon)

S S ——

(1) EpyaAeio Aegiavong  (2) =télexog

11. Suprnieon (Kpouon)

(1) EpBoAgag (2) =téAexoq
150 x 150 mm

12. ZUptyya (ya v agaipeon Euopdtwv)

_=©

O Tlpdaoco Zgupodpdrnavou A

500 g (og KouTi)

70 g (oe mMpAcvo CWANVAPLO)

30 g (oe mpdAcivo owAnvaplo)
Ta MPOAIPETIKA EAPTAHATA UTIOKELVTAL 08 AANAYT) XWPIG
npoeldoroinon.

E®APMOTEZ

O Avolypa TPUT®V OE TOWMEVTO

O Avolypa TPUT®V ayKioTpwong

O ZUVvOAWN TOIUEVTOU, ATIOKOTT KOMMATI®OV, OKAYLUO,
Kal ywviaopgata (XPnolUomol@vTag TMPOoalpETIKA
efapTnuaTa)

(Kavovikn urodoxn  (SDS max oTéAexoq)
oTnV ayopaq) 12.7 mm Mpoocappoyeag
XnuikoU Aykiotpou
19 mm [pooapuoyEag
XnuikoU Aykiotpou

6. ZUvOAWN (Kpouan)
< —

(1) Kupla Aemida
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

7. IKAo aulakwoewv Kal Euotwo (Kpouaon)

| I ——

(1) ZpiAn KormNg ev Yuxpw
SUVOAIKO pnkog: 280, 400 mm

8. Koyipo ao@dAtou (Kpouon)

[ ————

(1) Koptng

9. Epyacia ®tuapiopatog (Kpolon)

G__E

(1) ®Tuapt
19
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MPIN TH AEITOYPIIA

1. Mnyn pevparog
BeBawwBeite OTL N MNyn PeUMATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnotgoroinBei eival €vapuovIoPEVN HE TIQ
anattnoelg og pelpa MOU avageTETAL OTNV TIVaKida
Tou egpyaleiou.

2. AilakonTng pelparog
BeBawwBeite OTL 0 dlaKOTING pelpatog Bpioketatl
otn B8gon OFF. Av 1o Biopa eivat otn pnpila kabmg
o dlakonTng pelparog Bpioketal oto ON, TO
epyaleio Ba apyioel va AelToupyel QUEOWS, ME
meavotnTa MPOKANoNg coBapol aTUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o0 XWwpog £pyaciag BpiokeTal HaKpLa ano tnv
Tapoyr PEeUMATOG, XPNOLLOTOINOTE &va KAA®DSLO
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal LKAvOTNnTa
METAQOPAG pelpaTtog. To KAA®SLIO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va eival TOOO KOVIO 000 &ival TPAKTIKA
duvarto.

4. MNwg va EYKATACTACETE TO EPYAAEiO
ZHMEIQZH:
lMNa epyaleia omwg KUpla Aemida Kat OiAn Korng
ev YPuxpw, XPNOLUOTIONOTE HOVO aAuBEeVTIKA
efaptnuata Hitachi.

(1) KaBapiote, peTd emaleiPete TO OTEAEXOG HE TO
ypdoo oto mpdcivo cwAnvapto (Eik. 1).
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(2) MNa va ouvdeoete 10 epyaleio (SDS max oTEAEXOQ),

TOTIOBETNOTE TO HECA OTNV TPUTA PEXPLS OTOU £pBeL
0Og EMAQPN HE TO KATOTEPO AKPO TNG TPUTIAG OMWG
paivetat oty EIk. 2.

AV OUVeEXIOETE va TEPIOTPEYETE TO €PYAAElO HE
Alyn miieon, uropeite va aicbavBeite €va onueio
OTO OTI0i0 KAEWBWVEL Z€ aUuTO TO onueio, Tpapn&ete
m™m Aapn mpog Tn SletBuvon Tou onuadiol Tou
BEAoug kait Balete To epyaleio pEoA MEXPL va
@TACEL OTO KATOTATO AKPO.

H areAeuBepwon TG Aapng emavagpepel TV Aapn
Kal oTepeWVEL TO epyaleio otn B€on Tou.

(3) TpaPn&ete To £pyaleio yla va OlYOUPEUTEITE OTL

eival KAEWBWHEVO EVTEADG.

(4) Ma va apalpeoeTe TO epyaleio, MANPWG TPABRNEETE

mv AaPn mpog v dleuBuvon Tou BEAoUG Kat
TpaPngete £€Ew TO epyaleio.
PU6uIon Tou apiBPoU TWV TIEPICTPOPWV Kal Kpouong

. (Ex. 3)

AuTO TO [MeplOTPOPIKO ZPupodpamnavo eival
£(POBIAOUEVO HE EVA EVOWMATWHEVO NAEKTPOVIKO
KUKAWHA EAEYXOU TIOU UIMOPEL va TPOoapuOoEL Kal
va puBuioet Tov aplBpo TwV MEPLOTPOPAOV KAl TOUG
XPOVOUG KTUTNUATWY. AUTO TO [MEPLOTPOPLKO
Spupodpdravo WMopel va xpnotporoinBei
pubuifovtag To KaAvIpdv, €EAPTOUEVO ATO TIG
OUVONKEG NG Aettoupyiag, OnMwg, Avolypa TPUTMV
oe £06pauoTa UAIKA, OUIAEUON, KEVIPAPLOHA KATL
H kAlpaka “1” Tou Kavtpdv eival oXedlaopEVN yia
™V eAAXIOTN TaxUTnTa Pe aptOud meplotpopwy 240
ava Aemto Kat 1320 aptBpd KTUMNUATWY ava AEmTo.
H kAlpaka “6” eival oxXedlaopeEvn yld HEYLOTN
TaxUTNTa Pe aplBpo meplotpowv 480 avda Aemto
Kal 2650 aplOUd KTUMNUATWY ava AETMTO.
NMPOZOXH:

Mnv puBpiete To KAVTPAV KAta TNV Aeltoupyia. Av
TO KAVETE QUTO WTOPEL va €XEL WG ATIOTEAECHA TOV
TPAUHATIONO emeLdn TO  TEPLOTPOPLKO
OPUPOBPATAVO TIPETEL VA KPATIETAL HOVO HE TO £va
XEPL, KABLOTWOVTAG avikavo Tov oTaBepd €AEyXO
Tou MeplotpoPikol Zpupodpanavou.

NnQz NA XPHZIMOIMOIHZETE TO
NEPIZTPO®IKO Z®YPOAPAIMANO

Nwg va avoiete Tpuneg (EIk. 4)

(1) TpaBn&ete TNV okavdAAN SLAKOTTN Kat LETA BAAETE

mv Aemida tpunavioU otnv B€0n TPUMAUATOG.

(2) Aev eival avaykaio va matrfoete pe dUvaun Tov

KOPHO TOU TMEPLOTPOPIKOU apupodparavou. Eival
EMAPKEG VA TIECETE EAAPPA TO OPUPOSPATIAVO OTO
onueio orou Ta gEopata Byaivouv eAelBepa.
NMPOZOXH:

MapoTt Autd TO UNXAvnua eival eQOdIAoUEVO HE
£va OGUPMAEKTN ao@aAeiag, av n Aermida tpunaviol
opNV®Ooel PECA OE TOLWEVTO 1] AAAO UAIKO, TO
TPOKAAOUMEVO OTAMATNMA TNG AEmidag TpumavioU
Jropel wg avTidpaon va TMPoKAAETEL TNV TEPLOTPOPN
TOU oWMatog TpunavioU. EEaogaliote OTL 1 KUpLa
AaBn kat n TMAeuplkn AaBn eival Tacuéveg yepd
KaTd TNV Aettoupyia.

MNag va neAekioeTe | va Opavtoete (EIk. 5)

Me 1o va BaAete Vv Aemida TpumavioU MAvw oTn
0eon meAéknong N Bpalong AelTOUPYROTE TO
TMEPLOTPOPIKO OCPUPOBPATIAVO XPNOLUOTIOLOVTAG
povo To BApog Tou.
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EAAnvika

Aev xpelaletal va To TUETETE 1) VA TO OTIPWYVETE
pe duvapn.

. ‘OTtav TpumnavigeTe oTN “NEPIOTPOPN + KpoUon”:

NMPOZOXH:

Av OTpéPeTte TO MOXAO €mMAOYNG KaABwg
TEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EpYaleio propei apxioet
va TEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAAMVTAG
anpofAenta atuxnuara. BeBawwbeite va otpéYPete
TOoVv HOXAO emAoyng OTav TO MOTEP eival
OTAMATNHEVO EVTEADG.

(1) AA\ayn oto “neploTpo@r + Kpouon”

(a) Matnote To Kouumi, EEKAEWBWOTE Kal OTPEYPeTE
TO HOXAO €MAOYNG TPOG Ta de&Id.

(b) EuBuypaupioTe TO A TOUu HOXAOU EMAOYNG Kal
10 £ Tou pox\oU oTpIENG O6nwg @aivetal
omv Eik. 6.

(c) EAeuBep®OTe TO KOUMM yla va KAEWBWOEL O
HOXAOG €TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYPETE TO HOYXAO ETMAOYNG (UNV MATNOETE TO

KOUT) yla va eAeyEeTe av €Xel EVIEAWG KAEIBWOEL

Kal eEac@aAioTe OTL dEV TEPLOTPEPETAL

4. ‘Otav neAekileTe ka1 OpupparideTal oTo “kpolon”:
MPOZOXH:
O Av oTtpégPete TO MOXAO EeTIAOYNG KAB®G

TEPIOTPEPETAL TO HOTEP, TO EpYaAAeio propei apxioet
va TEPLOTPEPETAL AMOTOMA, TPOKAAMVTAG
anpoBAenta atuxnuara. BeBawwbeite va otpéPete
TOoV HOXAO emAoyng OTav TO MOTEP elval
OTAMATNHEVO EVTEADG.

Av 1 KUpla Aemida 1 n OpiAn Kommng ev Yuxpw
Xpnolporolouvtal otn B€on “rneploTpoPn + kpouon”,
TO egpyaleio uropei va apyioel va mepLOTPEPETAL,
TPOKAAWDVTAG AMPOCHEVA ATUXIMATA. SIYOUPEUTEITE
OTL Xpnotgorolouvrtal otn B£on “kpolon”.

(1) AN\ayn oto “kpouon”

(a) Matnote To Kouumi, EEKAEWBWOTE Kal OTPEYPETE
TO HOXAO €MIAOYNG TPOG TA APLOTEPQA.

(b) EuBuypaupioTe TO A TOU HOXAOU EMAOYNG Kal
10 "I Tou HoxAoU oThPIENG ONWG (aiveTal oTnV
Eik. 7.

(c) EAeUBEPOOTE TO KOUWPML yld va KAEWDWOOEL O
MOXAOG E€TUAOYNG.

ZHMEIQZH:

STPEYPETE TO HOYXAO €MAOYNG (UNV MATNOETE TO

KoUuT) yla va eAeyEeTe av €Xel EVIEAWG KAEIBWOEL

Kal eEac@aliote OTL deV TEPLOTPEPETAL

(2) Otav otepewvete TIG B€0elg epyaciag Twv

epYaAElwV OTWG OMIAN KOTMG €V PUXP® KATL

(a) Matnote To Koupmi, EEKAEBWOTE Kal OTPEYPETE
TO HOXAO ETUAOYNG.

EuBuypaupiote To A TOU poxAoU eriAoyng Kat
1o "I Tou poxAoU oThPIENG ONWG PaiveTal oTnV
Eik. 8.

(b) EAeUBEP®OOTE TO KOUWML yld va KAEWBWOEL O
HOXAOG ETUAOYNG.

(c) MeplotpePete TNV AaPn Onwg @aivetrar otnv
EIK. 9 Kl OTEPEMOTE TO EPYAAEIO OTNV eBUUNTY
dleliBuvon epyaoiag.

(d) StpéYPete TOV WOXAO eruhoyng oto “kpouaon”
olupwva pe TIG dladlkaoieg MOU avagepovTal
oTo Tapanavw onueio (1) kat acpaiiote TNV
B6¢on Tou epyaleiou.

5. TomoBérnon Tou otomep (Eik. 10)
(1) Zeopi&ete Vv TMAeuptkn AaBn kat BAAte To iolo
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TUNMA TOU OTOTEP PECA OTNV TPUTIA TOU UIOUAOVIOU
™G Aapne.
MeTaKIVOTE TO OTOMEP OTNV KaBoplopévn B€on
Kal TIEEPLOTPEWPETE TO TUACIMO TNG TMAEUPIKNG AABNG
mpog Ta de&ld yla va OTEPEWOETE TO OTOMEP.
6. Zéortapa (Eik. 11)
To olUotnua Aimavong oe auTr T OUOKEUN WMopel
va anattel {Eotapa oe YUXPEG TIEPLOXEG.
ToroBeTnoTe TO AKPO NG AETidag €101 WOTE va
KAVEL ETIAPT HE TO TOIUEVTO, AVOIEETE TO BLAKOTITN
Kal eKTeAEOTE mv )\srroupyia Csorc’xuaroq
Z1youpeuTeite 6Tt svaq CIS K'rurmuaroq napayetal
OTAV XPNOLUOTIOIEITE TNV OUOCKEUN.
NMPOZOXH:
‘OTav ekteAeoTei n Aettoupyia {e0TANATOG, KPATAOTE
NV MAEUPIKN AaBT| Kal To KUPLO KOPHO YEPA UE TA
500 0ag XEpla yla va dlatnpnoeTe Wia otabepn
AaBn Kat va €l0Te TMPOOEKTIKOL VA HNV OTPEYETE
TO OMUA 0AG Ao Pia OPNVUEVN AETda TpuMavioU.

@

-

oQIKTRPA eival iBlo pe TV Aemida Tpumaviou.
Emopévwg, akoAouBrote tnv dla dladikaocia
onwg [Mwg va eykataotnoete 10 epyaleio] yia
mv oUvdeon Kat TV arnocuvdeon.

(3) Tpumavioua

(a) AkOpa kat av BaAeTe mieon napandavw ard OtL
anatteitat oTov KOPHO TOU MNXAVAUATOG, TO
Tpunaviopa moTé dev Ba ekTeAeoTel TOCO
yprniyopa oOco 6a meplyevete. Balovtag
rtsptooérspn dUvaun N Tieon oTov KOpUO Tou
Hnxaviuatog, avti®eta, mpokahel {nud oy
akpn g Aemidag, npOKu)\wqu mv, eAATTWON
¢ anddoong epyaciag Kat Tou Xpovou Lwng
TOU WNXAVARATOG.

(b) To TpUTAVL UMopEl va KPOTAAIOEL HEPIKEG POPEG
OTAV TO TPUMAVIOHA EXEL OXESOV OAOKANPWOEL
Eival onuavTtikd va eAATTOOETE TNV TEON
®Onong O0Tav To TPUMAVIOHA PTAVEL KOVIA OTO
TENOG TOU.

AEITOYPTIEZ TPYNMHMATOZ KAI BIAQMATQZ
FlA ATKIZTPA

1. Otav évag MPoCAPHOYEAG KWVIKOU OTEAEXOUG
xpnoipormoigital. (Eik. 12)

(1) EYKataotnoTe TNV Aemida Tpumaviol HE TO KWVIKO
OTEAEXOG OTOV TPOCAPHOYEQ KWVIKOU OTEAEXOUG.

(2) AvoiEete TNV mapoxn pelPATOG Kal AvOIEETe pla
Baaoikr) TpUMA OTO eVBEIKTIKO BABOG TNG AUAAKWONG
otnv Aemida Tpumnaviou.

(3) ApoTtou BydAete tnv okdvn pe TN olplyya,
OUVBECETE TO BUOUA OTNV AKPN TOU ayKioTpou Kat
BAATe pEOA TO AYKIOTPO e TN Bonbela evog KovoU
opuploU.

(4) Ta va agailpeoete TV Aemida TpuTAVIoU (KWVIKOG
agovag), BAAete Tov KOPTN WEoa Tnv TPUTA TOU
TPOOAPHOYEQ TOU KWVIKOU OTEAEXOUG KAl KTUTINOTE
MV KEQAAR TOU KOPTN He E€va Kowod o@upli
unooTtnpilopevog oe éva otptypa. (Eik. 13)

XPHZIMOMOIQNTAZ TON Z®IKTHPA
TPYMANIOY, TON MPOZAPMOrEA TOY
2OIKTHPA

SNUELWOTE OTL AUTO TO WnXAvnua Jropel va
XPNOLOTomBel 0NV “NMEPLOTPOPN uévo av ouvdeBolv
Ta rtw)\ouusva EeXxwpLoTa sEaanuura OMWG ocle'mpaq
Tpumaviol Kal  TPOCapHoYEAg  OPLKTNPA.
Xpnotgormotnote TO HE TOV HOXAO ETIAOYNG
TOTIOBETNUEVO OTO “TIEPLOTPOPN + Kpouaon”.
NMPOZOXH:
Katd t Aettoupyia, aanq:aMcrrs va ruaoete
AaBn Kat TNV MAEUPLKN AaBn yspa yla va anopuyeTe
mv w}\uvrsuon ToU owua‘roq oag.
(1) AN\ayn oto “meplotpodn + kpouon”
Ma v aAlayn oTto “mneploTpo®rn + Kpouon”
QAKOAOUBRNOTE TIG I51EG BlABIKACIEG TTOU avapEpovTal
oto [3. Otav Tpumavilete OTNn “NEPLOTPOPN +
kpouon”].
(2) ZUvdeon TOU TIPOCAPHOYEQ OPIKTNPA OTO OPLKTPA
TpurtavioU (Eik. 14)
(a) SUVBEOTE TOV TIPOCAPHOYEA OQPIKTNPA OTO
OQIKTAPA TPUMAVIoU.
(b) To SDS max OTEAEXOG TOU TPOCAPHOYEA TOU
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NQz NA XEIPIZTEITE MIA AIAKENH AENIAA

‘Otav pla dlakevn Aenida xpnotpomnoteital, TpUTES
MEYAANG SLAUETPOU Kal TUPAEG TPUMEg propoUv va
avolxtolv. & auTn TNV TEPIMTWON, XPNOLUOTOL|0TE
MPOoAIPETIKA eEapTnuaTa yia dldkeveg Aemideg (Onwg
KEVTPIKN TIEEPOVT KAl OTEAEXOG SlAKEVNG Aemidag) yia
O AMOTEAECUATIKN AglTOUpYia.

1. Zrepéwon
NMPOZOXH
Mptv T OTEPEWON TNG SLAKEVNG AEMidag, MAVTOTE
va aroouvdéetal To BUopa amd Tnv umodoxn g
napoxng pelUaATOG.

(1) Stepewote TNV dlAKeEVN AETidA OTO OTEAEXOG TNG
dlakevou Aemidag. (Eik. 15)

Mpwv amd autd, BaAete AAdL 0TN KOXAWTO TUAMA
TOU OTEAEXOUG TNG SIAKEVNG AEmidAg yla €UKOAIQ
otnv aroouvdean.

(2) ZTepe®oTe TO OTEAEXOG TNG BLAKEVNG AEMIdAG OTO
KUPLO KOPUO KATA TOV (B0 TPOTo OMwg Katd Tn
oTepEwon NG Aemidag TpumavioU Kal Tng KUplag
Aemidag. (Eik. 16)

(3) BAAETE TNV KEVTPLIKNA TEPOVN HECA OTO OdNYNTIKN
TMAGKA MEXPL va QTACEL TNV AKPEN.

(4) NpoocapuooTe mv 0dNyNTIKN nMAAka
euBUYPANMICOVTAG TO KUPTO TUNMA HE TNV AKpn
™mg dlakevng Aemidag. Otav 1 B€on Tou KupTOU
TUNHATOG UETAKIVNOEL, OTPEPOVTAG TNV OBNYNTIKNA
MAGKa aplotepd 1 de€ld, n odnynTikn TAAGKa dev
YALOTPA TOTE, aKOMA KAl av TO TPUTAVL
XpnotgonomnBei pe dlevBuvon 1pog Ta KATw. (EIK.
17)

2. Avolypa Tpunov

(1) BaAkte 10 BUoUa otnv mpica.

(2) 'Eva eghatnplo UMAPXEL OTNV KEVTPLKA TEPOVN.
MNatwvtag To eubeia Kal eAappd oTovV TOiXO 1) OTNV
eMPAveLd TOU dAMESOU, OAOKANPN 1 ETUPAVELD TNG
AKPNG TNG BLAKEVNG AETdAG EPXETAL OE EMAPN YiA
va apyioel n epyacia avoiyparog tg tpunag. (EiK.
18)

(3) Otav 1o BAaBog Tng TPUTAG PTACEL TIEPIMOU OTA 5
mm, n 6£on Tng TpUMag propei va kaboploTel.
MeTd a@aipeaTe TNV KEVIPIKN TEPOVN KAl TNV
0dNYNTIKA TAAKA ard Tnv Bldkevn Aemida Kat
ouveXioTE TNV epyacia avoiypatog tng Tpumnag.
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NMPOZOXH:

‘OTav aQalpeiTe TNV KEVIPIKA TEPOVN Kal TNV

0dNyNTIKA TAAKA, TIAVIOTE VA ArMOCUVOEETAL TO

BUopa amd v mpica.

MNag va amoouvappuoAoynoeTe TNV didkevn Aemida

Kpat®vTag To TEPLOTPOPIKO OPUPOSPATAVOo (UE

v dlakevn Aemida peoa) oe BEON MPOG TA EMAVW,

AELTOUPYTOTE TO TEPIOTPOPIKO OPUPOSPATIAVO Yid

va eKTeENECEL eMavalapBavopeva dUo 1 TPELG POPES

mv Aettoupyia KpoUong, HE AUTOV TOV TPOTO N

Bida Eeopiyyel Kal TO MEPLOTPOPIKO GPUPOSPATIAVO

eival £€tolo ywa arocuvapuoAoynon. (Eik. 19)

O A@alpeaTte TO OTEAEXOG TNG dlaKevng Aemidag arod
TO TIEPLOTPOPIKO OPUPOBPATAVO, KPATNOTE TNV
BlaKevn Aemida pe TO €va XEPL, KAl KTUTINOTE YEPA
TO TUAMA TOU OTEAEXOUG TNG KEQAANG Ttou SDS
max Tou OTEAEXOUG TNG SIAKEVNG AETidAG HE Eva
KOLVO OQUPL BUO 1) TPELG POPEG, HE TOV TPOTIO AUTO
n Bida kuptng Ke@aAng Eeopiyyel Kat TO
MEPLOTPOPIKO OPuUPOdPANavo eival £Tolgo yia
aroouvappoAoynon. (Eik. 20)

o«

NQZ NA ANTIKATAZTHZETE TO F'PAZO

AUTO TO UNXAVNUA EXEL MANPWG AEPOCTEYN KATAOKEUN

yla TNV MPOoOTacia eVAVTIa 08 KOV Kal TNV aroQuyn

mg dlappong Tou AmavTikoU. EMopeEvmg, Tn unxavnua
uropel va xpnotporomnBel Xxwpig Almavon yia Pakpeg
neptddoug. AVTIKATAOTAOTE TO YpAco Omnwg

MEePLYPAPETAL TIAPAKATW.

1. Mepiodog avTiKATAGTAGNG TOU YPACGOU
MeTd TNV ayopd, avTIKATAOTHOTE TO YPAGO WETA
ano kaBe 6 urveg xpnong, ArneubuvBeite yia v
QAVTIKATAOTAON TOU YPAOOU OTOV TIANCLECTEPO
eEouolodoTnuEvo Kevipo EEumnpetnong Hitachi.
MPOXWPNOTE OTNV AVTIKATAOTAON TOU YpAoou.

2. AvamAnpwon ypacou
NMPOZOXH:

Mpwv avam\npwoTe To YPAoo, KAeloTE TNV Mapoxn
pevparog kat BydAete Vv mpida.

(1) ApalpgéoTe TO KAAUMMA TOU OTPOQAAOU Kal
OKOUTIOTE TO YPAOO OTO €0WTePIKO. (EIK. 21)

(2) Bahte 30 g ypdco Tou A HAekTplkoU
Spupodpanavou Tng Hitachi (Kavoviko eEdptnua,
TMEPLEXETAL OE GWANVAPLO) OTN BNKN TOU OTPOPAAOU.

(3) Meta Tnv avam\npwon Tou ypdcou, BAATe TO

KAAUUMA TOU OTPOQAAOU HE aOQAAElQ.
ZHMEIQZH:
To ypdoo HAektplkoU Spupodparavou g Hitachi
A elval tUMou YaunAng peuotdtntag. Av eival
avaykaio ayopdote To amd £va e§0uclodOTNUEVO
kKEvipo EEurmpetnong Hitachi.

2YNTHPHZH KAI EAErX0z

1. 'EAeyxogq Tou gpyaleiou
Eredn eva aupAU epyaieio Ba eAATTOOEL TNV
amnodoTIkOTNTa Kal Ba TmpokaAeéoel mibavn
duoAelToupyia TOU MOTEP, akovioTe 1
QVTIKATAOTNOTE TO €pyaAeio OTav dlarmoTwoel
@Bopd.

2. 'EAexog Twv B13QV 0TEPEWONG
EAeyxete MePLodIKA OAEG TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. STNV
TepINTwon rmou XaAapwaoel orotadnrote Bida opigte
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™mv &avd apéowg. Av dev TO KAVETE QUTO WMopEl
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUMATIOMO.

3. ZuvTApnon Tou HoTEP
H mepleAEnN TG povada Tou WoTEP eival n kapdid
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AOOTe HEYAAN TIpOCOXN
Yla va olyoupeuTeite OTL 1 MEPLEAIEN Bev Ba mabeL
nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 22)
To MoTép xpnoluorolel KapBouvdakia Ta oroia givat
avalwotpa pépn. Otav ¢Bapolv 1 otav ¢Bdcouv
KOVTA OTo “Oplo ®BopAag”, umopel va TmpokAndei
MPpoBANUa oto poteép. OTav mapacyxebel £va
KapBOUVAKL aQuTOMATNG SLlOKOMNG, TO MOTEP Ba
OTAUATHOEL QUTOUATA. S€ QUTH TN XPOVIKN OTLyun,
AVTIKATAOTAOTE KAl Ta SUO0 KAPPBOUVAKLIA HE
KalvoUupyla Ta oroia €Xouv Toug idloug AptOuoug
avBpaka Tou @aivovtal otV elkova. Emumnpoobeta,
MAVTOTE KPATATE Ta KapBouvakia kabapd Kat
efaopahioete OTL oAloBaivouv glelBepa avaueoa
oTIG ONKeg.

5. AvTikataotacn Twv KapBouvakiwv
Xahapwote TIG U0 PUBUIOTIKEG Bideg Kal apalpeaTe
TO TOW KAAUMPMA. AQALPEOTe TA KAAUMMATA TWV
YnKTpOV KAt Ta KapBouvdkia. Metd Tnv
QAVTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKI®V, OQPIEETE TA
KOAUUMATA TV YNKTP®V KAl TOTIOBETNOTE TO THOW
KAAUPpa pe ao@dalela o@iyyovrtag tng duo
pUBUIOTIKEG Bideg.

6. AioTa ouvTRpNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKELLEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIoU Xpnoluoroinenke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH:
H erokeun, n TPOTMOTOINON KAl 0 €AeyX0G TWV
HAektplikv EpyaAeiowv Hitachi mpénet va yivetat
arnd &va EEouolodoTtnuévo KEVIPO OEpRIg NG
Hitachi.
Autn n Alota Twv Mepov Ba eival xprnown av
napouoctaotel palli Me TO epyaleio oTO
egouolodotnuévo Kevtpo ZepPig g Hitachi otav
INTATE ETMIOKEUT 1] KATola GAAN CuvTrhpenon.
KaTd tov €Aeyx0 Kal Tn CUVINENON TWV NAEKTPIKOV
epyaleiwy, ol KAVOVEG aoPAAEiag Kal oL Kavoviopol
mou umdpyxouv ot KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH:
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®MG Kal TPOToToLoUVTaAl Yid va oUUNepIAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvenela, oplopéva tunpata (dnA. Kwdikoi
aplBuoi kat / R oxedlaopog) uropoUlv va aAAdgouv
Xwpig TponyoUuevn eidoroinon.

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU TTPOYPANATOG EPEUVAG Kal
avantu&ng g HITACHI ta TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagépovral prnopoulv va alAagouv xwpig
nponyoUpevn eldomoinan.
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EAAnvika

MAnpogopieg Mou apopoUlv Tov eKMePMOpevo 06puBo Kai
™ dévnon
Ol TIEG peTPRBNKav céupwva pe to EN50144.

‘Eva Turuko eminedo mieong nxou A: 92 dB (A)
Eva turiko eminedo A nxnTikng Loxuog eiva: 105 dB (A)
®opATe TIPOOTATEUTIKA QUTIMV.

M1a TUTUKR TN pIZag HEONG TETPAYWVIKAG ETUTAXUVONG:
6,9 m/s?
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy
przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu
zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia pragdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania
narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu bezpieczenstwa uzytkowania:

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

Nalezy uwzgledniaé warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga by¢é narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchngé.

Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodowki i piecyki).

Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwél odwiedzajacym
dotknaé¢ narzedzia lub kabla.

Odwiedzajgcy powinni trzymac sie z daleka od miejsca
pracy.

Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

Nie wywieraj naciskaj mocno narzedzia. Dziata ono
najlepiej i najbezpieczniej, gdy przestrzegana jest
instrukcja uzycia.

Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty zamierzone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

Uzywaj pochtfaniaczy kurzu. Jesli istnieje mozliwo$¢
podtaczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sig, ze sa
one podtaczone i poprawnie uzywane.

Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢é w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rak do trzymania narzedzi.

Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj
balans i réwnowage,

Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Polski

jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byty czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Rozitaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriow takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtaczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytaczony zanim wiaczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostroznosé. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona

lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie
sprawdzona, by upewni¢ sie, ze bedzie ona poprawnie
funkcjonowa¢ i wykona zamierzong czynnosc¢.
Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptyna¢ na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub podtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sg
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczefistwem
dla uzytkownika.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU
MLOTOWIERTARKI

O
O

Nos korki w uszach, by je zabezpieczy¢ podczas pracy.
Nie dotykaj wiertta w trakcie lub natychmiast po
zakonczeniu pracy. Wiertto rozgrzewa sig¢ do wysokich
temperatur i moze spowodowaé powazne poparzenia.
Zanim zaczniesz rozbija¢ lub przewierca¢ $ciane,
podtoge lub sufit upewnij sie, ze wewnatrz nie ma
elektrycznych kabli ani przewodoéw.

Zawsze mocno trzymaj uchwyty narzedzia. Inaczej sita
obrotowa moze spowodowac zagrozenie.
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DANE TECHNICZNE

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Moc pobierana

950 W*

Mozliwosci

Wiertto: 40 mm
Koronka rdzeniowa: 105 mm

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia

240 - 480 obrotéw na min

Predkos¢ obrotowa z obciazeniem

1320 - 2650 na min’

Waga (bez kabla i uchwytu bocznego)

6,5 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARTOWE

(1) Plastikowe pudetko ....
(2) Boczny uchwyt....
(3) Zatyczka
)
)
)

(4) Szesciokatny klucz (do 6 mm $rub) ..
(5) Szesciokatny klucz (do 5 mm $rub) ..
(6) Szesciokatny klucz (do 4 mm $rub) ..
(7) Smar A
Wyposazenie standartowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

1. Wiercenie na wylot (Obroty + Uderzenia)

et ———

(1) Wiertto (uchwyt SDS max)

Srednica zewnetrzna w mm |Diugo$¢ catkowita w mm

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. Wiercenie otworéw przy uzyciu zaczepu (Obroty + Uderzenia)

|Wierﬂo (ze stozkowym uchwytem)l

—

(3) Klin do wybijania
+

SO+

(1) Wiertto ze stozkowym (2) Uchwyt do wiertta ze
uchwytem Srednica stozkiem Morsa
zewnetrzna: (SDS max zakorczenie)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

(= ]
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Adaptor ze stozkowatym | . .

zakoficzeniem Wiertto aplikacyjne

Stozek MorseOa | Wiertto (stozkowy uchwyt)

(nr 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Adaptor uchwytu wiertta samomocujacego |

eoooY = + ([([——

(1) Wiertto (2) Adaptor uchwytu wiertta
(SDS-plus uchwyt) samomocujacego
(uchwyt SDS max)

3. Wiercenie otworéw o duzej $rednicy (Obroty + Uderzenia)

G+ o+ QP + at——

(Ptyta (1) Sworzern  (2) Koronka (3) Trzon koronki

wiodaca) centrujgcy rdzeniowa rdzeniowej
(uchwyt SDS
max)

(1) Sworzen centrujacy

Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
38 mm do 105 mm

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy od
32 do 35 mm

Uwaga:

Nie uzywa¢ koronki rdzeniowej o $rednicy 25 mm i 29 mm.
Koronka rdzeniowa

@ Srednica zewnetrzna

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm

(z ptyta wiodaca, nie stosowa¢ do rdzeni 25 mm lub 29 mm)
(3) Uchwyt koronki rdzeniowej

@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy powyzej 38 mm
@ Stosowany do koronki rdzeniowej o $rednicy ponizej 35 mm

S

4. Wiercenie otworéw w metalu i drewnie

Uchwyt wiertarski
13 mm (13VLA)

M

Klucz do uchwytu
wiertarskiego

Adaptor uchwytu
(uchwyt SDS max)
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5. Umiejscowienie $ruby z chemicznym uchwytem (Obroty
+ Uderzenia)

T ) | ——

(Uchwyt SDS max)

12,7 mm adaptor
uchwytu chemicznego

19 mm adaptor
uchwytu chemicznego

(Standartowy klucz
nasadkowy)

6. Rozbijanie (Uderzanie)

<2 —)

(1) Punktak
Dtugos$é: 280, 400 mm

7. Dtutowanie rowkoéw i brzegéw (Uderzanie)

| I ———

(1) Dtuto
Dtugos$é: 280, 400 mm

8. Ciecie asfaltu (Uderzanie)

[ ————

(1) Przecinak

9. Wybieranie, pogtebianie (Uderzanie)

G__E

(1) Wybierak

10. Obttukiwanie powierzchniowe (Uderzanie)

S S ——

(2) Uchwyt

(1) Ttuczek
11. Ubijanie (Uderzanie)
0 +

S ——

(1) Ubijak
150 x 150 mm

(2) Uchwyt

12. Wstrzykiwarka (do usuwania odtamkéw)

_=©

O Smar miotkowy A
500 g (w puszce)
70 g (w zielonej tubie)
30 g (w zielonej tubie)
Dodatkowe akcesoria moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Wiercenie otworéw w betonie
O Wiercenie otworéw do uchwytéw
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O Rozbijanie betonu, kruszenie, kopanie i wyréwnywanie
(przy uzyciu dodatkowych akcesoriéw)

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze Przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy Przetacznik jest wtagczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mozliwosci! Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak
tylko jest to mozliwe.

4. Jak instalowa¢ narzedzie
WSKAZOWKA:

Do narzedzi typu punktak i dtuto, uzywaj wytacznie
oryginalnych czesci Hitachi.

(1) Oczy$¢ a nastepnie posmaruj koncoéwke narzedzia
smarem z zielonej tuby (Rys 1).

(2) By przymocowa¢ narzedzie (uchwyt SDS max), wi6z

do otworu az dotknie dna (Rys. 2)
Jesli bedziesz dalej przekrecat narzedzie lekko je
przyciskajac, wyczujesz miejsce, w ktérym znajduje sie
zaczep. W tym miejscu pociagnij uchwyt w kierunku
strzatki i wcidnij narzedzie do konca, az uderzy w
przeciwlegty koniec. Puszczenie uchwytu odwréci go
i umocuje narzedzie w miejscu.

(3) Pociagnij narzedzie, by upewni¢ sie, ze jest doktadnie
zacisniete.

(4) By wyja¢ narzedzie, pociagnij za uchwyt w kierunku
strzatki i wyciagnij narzedzie.

5. Regulowanie ilosci obrotéw i uderzen (Rys. 3)
Miotowiertarka wyposazona jest we wbudowany
elektroniczny regulator napigecia, regulujacy i
poprawiajacy ilos¢ obrotéw i uderzen.
Miotowiertarka moze by¢ uzyta przy pomocy ustawienia
regulatora w zaleznosci od celu uzycia, jak np. Wiercenie
dziur w delikatnych materiatach, kruszenie, itp.
Skala “1” na regulatorze jest zaprogramowana do pracy
przy minimalnej predkosci 240 obrotéw na minute i
1320 uderzen na minute.

Skala “6” jest zaprogramowana do dziatania przy 480
obrotach na minute i 2650 uderzen na minute.
UWAGA:

Nie przekrecaj regulatora podczas pracy. Mogtoby to
spowodowac obrazenia, gdyz mtotowiertarka musiataby
wtedy by¢ trzymana w jednym reku, co ograniczytoby
stabilno$¢ kontroli mtotowiertarki.

JAK UZYWAC MLOTOWIERTARKI

Jak wierci¢ otwory (Rys. 4)

(1) Pociagnij za przetacznik po przytozeniu kofcowki wiertta
do miejsca wiercenia.

(2) Nie jest konieczne, by przyciska¢ na site mtotowiertarke.
Wystarczy ja lekko przycisna¢ tak, aby wiéry mogty
swobodnie spadac.
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UWAGA:

Pomimo, Zze maszyna jest wyposazona w
zabezpieczenie, jesli wiertto utknie w betonie lub innym
materiale, wynikajace z tego zablokowanie sie koncowki
wiertta moze spowodowac obrdcenie sie mtotowiertarki.
Upewnij sie, ze mocno trzymasz gtéwny jak i boczny
uchwyt podczas pracy.

2. Jak dtutowac¢ lub rozbija¢ (Rys. 5)

Poprzez ustawienie wiertta w pozycji do dtutowania lub
rozbijania operuj miotowiertarkg tak, by wykorzystaé
jej ciezar wtasny.

Mocne przyciskanie i wbijanie nie jest konieczne.

3. Podczas wiercenia w pozycji “obrotow i uderzen”:

UWAGA:

Jesli przetaczysz dzwignie nastawcza podczas obrotow

silnika, narzedzie moze zacza¢ si¢ gwattownie obracaé

powodujac nieoczekiwane wypadki. Dzwignia nastawcza
moze by¢ przetaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuje.

Przetagczanie na “obroty i uderzenia”.

(@) Wecisnij przycisk, zwolnij zamek i obré¢ dzwignie
nastawczg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej E'l‘ na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 6.

(c) Uwolnij przycisk , by zeby unieruchomi¢ dzwignie
nastawcza.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze si¢ nie obraca.

4. Podczas kruszenia i diutowania w pozycji
“uderzania”:

UWAGA:

O Jesli dzwignia nastawcza jest przefaczona podczas pracy
silnika, narzedzie moze zacza¢ sig nagle obracaé
powodujac niespodziewane wypadki. DZzwignia nastawcza
moze by¢ przefaczana tylko wtedy, gdy silnik nie pracuije.

O Jesli punktak lub duto jest uzywane w pozycji “Nobroty

+ uderzenia”, narzedzie moze zacza¢ sig obracaé

powodujac niespodziewane wypadki. Upewnij sig, ze

sg one uzywane w pozycji “uderzenia”.

Przetaczanie na “Uderzenia”

(@) Przycisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawczg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(b) Ustaw A na dzwigni nastawczej "J* na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 7.

(c) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

WSKAZOWKA:

Przekre¢ dzwignie nastawczg (nie przyciskaj przycisku)

w celu sprawdzenia, czy jest ona catkowicie

zablokowana i upewnij sie, ze si¢ nie obraca.
(2) Podczas ustawiania pozycji narzedzi takich jak dtuto itp.
(@) Wcisnij przycisk, uwolnij zamek i przekre¢ dzwignie
nastawcza.
Ustaw A na dzwigni nastawczej "' na uchwycie
dzwigni tak jak wida¢ na Rys. 8.

(b) Pus¢ przycisk w celu zablokowania dzwigni
nastawczej.

(c) Przekre¢ uchwyt zgodnie ze wskazéwka w Rys. 9 i
ustaw narzedzie w kierunku w ktérym chcesz pracowac.

(d) Przetacz dzwignie nastawcza na “uderzenia” zgodnie
ze wskazowka (1) i zabezpiecz pozycje narzedzia.

(1

(1
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5. Zat6z zatyczke (Rys. 10)

(1) Poluzuj boczny uchwyt i wtéz prosta czes¢ zatyczki
w otwor uchwytu.

(2) Przesun zatyczke do okreslonej pozyciji i przekre¢ raczke
bocznego uchwytu zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara by umocowac¢ zatyczke.

6. Rozgrzewanie (Rys. 11)

System smarowania w tym narzedziu moze wymagaé
rozgrzewania w zimnym klimacie.

Umies¢ koncéwke wiertta tak, by dotykato betonu,
wigcz przycisk i wykonaj operacje rozgrzewania. Upewnij
sie ze stycha¢ odgtos uderzania i wtedy uzyj narzedzia.
UWAGA:

Podczas wykonywania rozgrzewania trzymaj boczny
uchwyt i cate narzgdzie mocno obiema rekami i uwazaj,
by nie przekreci¢ sie wraz z unieruchomionym wierttem.

WIERCENIE | WBIJANIE UCHWYTU

Uzywanie uchwytu stozkowego (Rys. 12)

Zainstaluj wiertto z uchwytem stozkowym w adaptorze

uchwytu stozkowego.

(2) Wtacz narzedzie i wywieré otwér poczatkowy na
gteboko$¢ oznaczong przez nacigcie na wiertle.

(3) Po oczyszczeniu pylu gruszka zamocuj zatyczke w
koncéwcee uchwytu i wbij uchwyt za pomoca mtotka
recznego.

(4) By usunaé wiertto (uchwyt stozkowy) wprowadz klin

w nacigcie w adaptorze uchwytu stozkowego i uderz

gtébwke sworznia opartego na podpérce mtotkiem

(Rys. 13)

]

UZYWANIE UCHWYTU WIERTARSKIEGO ,
ADAPTORA UCHWYTU

Zauwaz, ze urzadzenie to moze jedynie by¢ uzywane w
pozycji “obroty” jesli oddzielnie sprzedawane czesci jak
uchwyt wiertarski i adaptor uchwytu sa do niego dotaczone.
Uzywaj ich z dzwignig nastawczg ustawiong w pozyciji
“obroty + uderzenia”.
UWAGA:
Podczas uzywania upewnij sig, ze trzymasz obydwa
uchwyty mocno, by uniknaé przechylania sie.
(1) Przetaczanie na “obroty + uderzenia”
By przetaczy¢ na “obroty + uderzenia” postepuj wedtug
tych samych wskazéwek zawartych w (3) wiercenie w
pozycji “obroty + uderzenia”
(2) Mocowanie adaptora uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(Rys. 14)
(@) Zamocuj adaptor uchwytu do uchwytu wiertarskiego
(b) Uchwyt SDS max adaptora uchwytu jest
odpowiednikiem wiertta. A wigc, postepuj wedtug
tych samych wskazéwek co w (Jak zainstalowa¢
narzedzie) przy zaktadaniu i zdejmowaniu.
(3) Wiercenie
(a) Nawet jesli zastosujesz wiecej niz potrzeba nacisku
na maszyne, wiercenie nigdy nie moze by¢ wykonane
tak szybko jakby$ tego oczekiwat. Wywieranie
nacisku na maszyne wigkszego niz jest to potrzebne
spowoduje zniszczenie wiertta wrecz przeciwnie, bo
mniejszg wydajno$é pracy oraz skroéci czas
uzytkowania urzadzenia.
(b) Wiertto czasami tamie sig, gdy wiercenie dobiega
konca. Wazne jest, by zmniejszy¢ nieco nacisk gdy
wiercenie dobiega konca.
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JAK UZYWAC KORONKI RDZENIOWEJ

Podczas uzywania koronki rdzeniowej mozna wierci¢ otwory
o duzej $rednicy i $lepe otwory. W takim przypadku uzywaj
dodatkowych akcesoriéw do koronki rdzeniowej (jak np.
sworzen centrujacy i trzon koronki rdzeniowej) aby dziatanie
byto bardziej wydajne.

1. Mocowanie
UWAGA:

Przed zatozeniem koronki rdzeniowej zawsze wytacz
wtyczke z kontaktu.

(1) Natéz koronke rdzeniowa na trzon koronki rdzeniowej.

(Rys. 15)

Najpierw nasmaruj olejem nagwintowang cze$¢ trzona

koronki rdzeniowej dla tatwego rozmontowania.

Zamocuj trzon koronki rdzeniowej na maszyne w taki

sam sposob jak przy zakftadaniu wiertta i punktaka.

(Rys. 16)

(3) Wprowadz sworzen centrujagcy w ptyte wiodacg do
konca.

(4) Wprowadz ptyte wiodaca poprzez dopasowanie jej
wklestej czesdci do koncowki koronki rdzeniowej.
Kiedy pozycja wklestej czesci jest przesunieta porzez
obracanie ptyty wiodacej w lewo lub w prawo, ptyta
wiodaca nigdy nie spada, nawet gdy wiertarka jest
skierowana w dét w pozycji pionowej. (Rys. 17)

2. Wiercenie otworéw

Witéz wtyczke do kontaktu.

W sworzen centrujgcy jest wbudowana sprezyna.

Poprzez réwnomierne i delikatne przyciskanie go do

Sciany lub podtogi cata powierzchnia korcéwki koronki

rdzeniowej styka sie z powierzchnig w celu wywiercenia

otworu (Rys. 18).

Kiedy gteboko$¢ otworu osiagnie okoto 5 mm, pozycja

otworu moze zosta¢ okre$lona. Wtedy usun sworzen

centrujgcy i ptyte wiodacg z koronki rdzeniowej i

kontynuuj wiercenie otworéw.

UWAGA:

Podczas wyjmowania sworznia centrujgcego i ptyty

wiodacej zawsze wytacz wtyczke z kontaktu.

Jak zdjgé koronke rdzeniowa.

Trzymajac mtotowiertarke (z koronka rdzeniowag

zamontowang) w pozycji skierowanej do goéry, uruchom

miotowiertarke, by powtdrnie uderzyta dwa lub trzy

razy pod wptywem czego $rubka sie obluzuje i

mtotowiertarka bedzie gotowa do roztozenia (Rys. 19).

O Usun trzon koronki rdzeniowej z mtotowiertarki, chwy¢
koronke rdzeniowa jedna dtonig i silnie uderz koficowg
cze$é uchwytu SDS max i trzonu koronki rdzeniowej
mtotkiem dwa lub trzy razy, podczas gdy okragta $ruba
gtowicy jest poluzowana i mtotowiertarka jest
przygotowana do roztozenia. (Rys. 20)
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JAK ZMIENIC SMAR

Konstrukcja maszyna jest catkowicie szczelna w celu
zabezpieczenia przed kurzem i wyciekiem smaru, a wigc
maszyna moze byé uzywana przez dtugi okres czasu bez
smarowania. Zmien smar wedtug ponizej zamieszczonej
instrukciji.
1. Okres wymiany smaru
Po zakupie zmieniaj smar co kazde 6 miesiecy
uzytkowania. Popro$ o wymiane smaru w najblizszym
Centrum Autoryzowanych Ustug Hitachi. Dokonaj
wymiany smaru.
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Polski

2. Uzupetnienie smaru
UWAGA:

Przed uzupetnieniem smaru wytacz urzadzenie i wyjmij
wtyczke z kontaktu.

(1) Zdejmij pokrywe przektadni i wytrzyj smar wewnatrz.
(Rys. 21)

(2) Wprowadz 30 g smaru A do Elektrycznego Mtota
Hitachi (standartowe wyposazenie w tubce) do
przektadni.

(3) Po uzupetnieniu smaru zatéz z powrotem pokrywe
przektadni.

WSKAZOWKA:

Smar A do Miotéw Elektrycznych Hitachi jest smarem
o niskiej lepkosci.

W razie potrzeby zakup go w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Inspekcja narzedzia
Poniewaz uzywanie tepego narzedzia obniza wydajno$¢
i moze spowodowac zte funkcjonowanie silnika, naostrz
lub wymien narzedzie gdy tylko zauwazysz stepienie

2. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sige olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 22)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére ulegajg zuzyciu.
Gdy zuzyja sie lub gdy sa bliskie limitu zuzycia moze
to spowodowac¢ ktopoty z silnikiem. Gdy urzadzenie
jest wyposazone w szczotki weglowe z automatycznym
wytacznikiem, silnik wytacza sie sam. Wymien wtedy
szczotki na nowe o tych samych numerach widocznych
na ilustracji.
Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszajg sie luzno wewnatrz uchwytéw.

5. Wymiana szczotek weglowych
Poluzuj dwa komplety $rub i zdejmij pokrywe. Usun
przykrycia szczotek weglowych. Po wymianie szczotek
weglowych dokreé mocno przykrycia i zatéz pokrywe
mocno dokrecajac dwa zestawy $rubek.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA:
Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy si¢ do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standarty bezpieczenstwa.
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MODYFIKACJE:
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

UWAGA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Typowy poziom dzwieku A: 92 db (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 105 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi: 6,9 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok haszndlatakor a
tlz, elektromos daramuités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerlilése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai el6irasokat.

A termék hasznalatbavétele elétt olvassa el, majd drizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Esében ne hagyja kint az elektromos
kéziszerszamokat. Ne hasznaljon elektromos
szerszamokat nedves, vagy paras
kérnyezetben. Gondoskodjék a munkahely jé
megvilagitasarol. Ne hasznalja az elektromos
szerszamokat olyan kérnyezetben, ahol tliz vagy
robbanas keletkezésének a veszélye all fenn.
Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka koézben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csbvezetékeket, fltétesteket, tlzhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felligyeletre szoruld személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktél. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozokabelt. A latogatokat tavol kell tartani a
munkaterilettdl.

A hasznalaton kivili szerszdmokat biztonsagos,
magasan fekv®, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erbltesse a szerszamot. A tervezett
teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsagosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelelé6 szerszamot hasznélja! Nehéz
munkahoz ne proébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne hasznaljon kézi korflirészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viselien megfelel6 munkaruhat! Munka kdzben ne
hordjon b6 6lt6zéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban térténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és csUszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakard fejfedét.
Hasznaljon véd&szemuiveget! Poros munka
végzésekor viselien porvédé alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydijtési
lehetéséggel, Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongélja az elektromos csatlakozékabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva hizza ki
a dugaszoléaljzatbol. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rdgzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasahoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznalhatja a szerszdm mikodtetéséhez.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Magyar

Ne nydjtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikddés érdekében lgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irdsokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellendrizze a csatlakozé kabelt, és ha sérilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
idékozonként ellenérizze, és ha megsérilt, cserélje
ki. A fogantylkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszolé aljzatbdl a csatlakozo
dug6t, ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. flrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogoékulcsait! Mielétt a gépet bekapcsolja, mindig
ellenérizze, hogy kivette-e a készillékbdl a
szerszambeadllité- illetve befogdkulcsot.

Kerllje el a gép véletlenszerli beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a hal6zati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készilléket.

Miel6tt a csatlakozd dugét a dugaszoldaljzatba
bedugja, mindig gy6z6édjék meg réla, hogy a
készulék ki legyen kapcsolva.

Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megseérilt védéeszkdzt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e makddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellenérizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérllésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikodésiket
esetleg befolyasold egyéb korllményeket. A sérilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlntetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznélja a
szerszamot, ha a kapcsolé azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sériilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszam eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartasa sllyos veszélyt jelent a szerszam
hasznaléja szamara.
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Magyar

A FUROKALAPACS HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

O Uzemeltetés kézben a hallasvédelem érdekében
hasznaljon flldugot.

O Uzemelés kdzben vagy kézvetlenil az lzemelést
kévetéen ne érintse meg a furdhegyet. A flréhegy
lzemelés kdzben jelentés mértékben felmelegszik, és
sllyos égési sériléseket okozhat.

MUSZAKI ADATOK

O Mielétt a fal, padlézat, vagy a mennyezet vésésébe
illetve furasaba kezdene, gy6zédjéon meg réla, hogy
nincsenek-e jelen beépitett elektromos kabelek vagy
vezetékek.

O Mindig szilardan tartsa kézben a kéziszerszam
markolatat és oldalsé fogantyujat. Ellenkezd esetben
az ellenerd helytelen, és esetleg veszélyes mikodést
eredményez.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "u

Névleges teljesitményfelvétel

950 W*

Kapacitas

Faréhegy: 40 mm
Magfuré korona fej: 105 mm

Uresjarati fordulatszam

240 - 480 fordulat/perc

Teljes terheléses Utés-sebesség

1320 - 2650 Utés/perc

Suly (tapkabel és oldalfogantyd nélkul)

6,5 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

) Hordtaska (préselt mdanyag) ....

) Oldalfogantyu

) Utkdz6

(4) Hatszogli csavarkulcs (6 mm-es csavarhoz)
)
)
)

Hatszdgl csavarkulcs (5 mm-es csavarhoz) ...
Hatszdgl csavarkulcs (4 mm-es csavarhoz) ... .
“A” kalapacszsir .
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkdl
valtozhatnak.

1
1
|
1

1

1

1

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

2. Régzité horgonybetét furatok készitése (forgas + (ités)

Farészar (Kénuszos szérl.’l)l

—

(3) Ek
+

ST

(2) Koénuszos szar adapter
(SDS max szar)

(= ]

(1) Faréhegy (kénuszos
szaru)
Kulsé atm.: 11, 12,3,
12,7, 14,3,
14,5, 17,5 mm

1. Atmené furat farasa (forgas + (tés)

STt —

(1) Faréhegy (SDS max szar)

Kulsé atmérd (mm) Teljes hossz (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570
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Koénuszos szar

adapter Hasznalhat6 furohegy

Morse koénusz
(No.1)

Faréhegy (kénuszos szaru)
11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| SDS plus szaru faréhegy adapter |

eoooY = + ([([——

(2) SDS plus szar adapter
(SDS max szar)

(1) Faréhegy
(SDS plus szaru)

3. Nagyatmérgju furat készitése (forgas + Utés)

(Vezet6lap) (1) Kozpontosité (2) Furdkorona (3) Furdkorona szar
tliske (SDS max szar)

(1) Kdzpontosité tlske
@ Hasznaland6é a 38 - 105 mm-es furékoronaknal
@ Hasznaland6é a 32 és 35 mm-es furékoronaknal
MEGJEGYZES:
Ne hasznaljunk 25 és 29 mm-es flurékoronat
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(2) Furékorona

@ Furdkorona kulsé atméré:

25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(vezetdlappal; nem vonatkozik a 25 vagy 29 mm-es
koronakra)

Farékorona szar

38 mm feletti furdkoronakhoz hasznalhaté

35 mm alatti furékoronakhoz hasznalhato

00T

4. Furatok készitése .... Fém és faanyagok furasara

13 mm-es tokmany
(13 VLA)

{1

Tokmanykulcs

Tokmany adapter
(SDS max farészar)

5. Csavar behelyezési mlivelet rogzité horgonybetétekhez
(forgas + Utés)

T ) ——

(SDS max szar)

12,7 mm-es rogzité
horgonybetét adapter

19 mm-es rogzitd
horgonybetét adapter

(Standard
csokulcs)

6. Torés (Utés)

<2 —)

(1) Kézetfard rud
Teljes hossza: 280, 400 mm

7. Hornyolas és szélezés (Utés)

- ——
(1) Bontovéso
Teljes hossza: 280, 400 mm

8. Aszfaltvagas (Utés)

[ ————

(1) Vagofej
9. Kotrasi mlveletek (Utés)

G__E

(1) Kotrofej
10. Fellletrovatkolas (ttés)

(1) Rovatkolé szerszam (2) Szar
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11. Ddngolés (utés)

(1) Doéngoléfej (2) Szar

150 x 150 mm

12. Fecskendd (tdrmelék eltavolitasara)

_=©

O “A” Kalapacszsir:

500g (dobozban)

70g (z6ld szin( tubusban)

30g (z6ld szinl tubusban)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélktl barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Furatkészités betonba

O Rogzité horgonybetétek furatainak készitése

O Beton feltdrése, vésés, kotras és szélezés (kuldn
megrendelhetd tartozékok alkalmazésaval)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.
2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a hélézati kapcsolé Kl &llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mik&édésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkatertilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetii és teljesitményi
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.
4. A szerszamok beszerelése
MEGJEGYZES:
Bontévéséként és fluréradként kizardlag csak valédi
HITACHI alkatrészeket hasznaljunk.
Tisztitsa meg a szerszam szarat, és kenje be a zold
szin( tubusban szdllitott zsirral. (1. abra)
A szerszam felszereléséhez (SDS max szar), illessze
be azt a lyukba, és nyomja be mindaddig, mig az a
lyuk aljat nem érinti, a 2. abran lathat6 maédon.
Ha enyhe nyomas mellett tovabb forgatja a szerszamot,
akkor érezheti, amint az egy ponton megakad. Ennél
a pontnal hizza hatra a karmantyGt a nyil iranyaba,
és dugja be teljesen a szerszdmot, amig az a lyuk
belsé végénél meg nem akad.
A karmantyut elengedve, az a helyére ugrik és rogziti
a szerszamot.
Hulzza meg a szerszamot, hogy ellendrizze, megfeleléen
a helyére van-e rogzitve.

(1
2

(€
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@
5.

A szerszam eltavolitashoz teljesen hlzza hatra a
karmantyut a nyil irdnyaba, és hlzza ki a szerszamot.
A fordulatszam és az lités-sebesség szabalyozasa
(3. abra)

Ez a furdkalapacs egy beépitett elektronikus
szabalyzéval van ellatva, amely a fordulatszam és az
Utések szamanak bedllitasara illetve szabalyozasara
alkalmas. A furékalapacs bedllité tarcsajanak megfeleld
bedllitasaval a kéziszerszam kilénbdzé munkak, pl.
térékeny anyagok furasa, vésés, kdzéppontozas, stb.
elvégzésére alkalmazhato.

A tarcsa skaldjanak “17-es jele a legkisebb sebességet
jelzi, ami percenként 240 fordulatnak, illetve percenként
1320 Utésnek felel meg. A “6”-os jel a legnagyobb
sebességet jelzi, ami percenként 480 fordulat, illetve
percenként 2650 (tés.

FIGYELEM:

A gép Uzemelése kdzben tilos a tarcsat allitani! A
tarcsa Uzemelés kozben torténd allitasa balesetet
okozhat, mert a flurdkalapacsot egy kézben tartva
bizonytalanna valik annak kezelése.

A FUROKALAPACS KEZELESE

——

@

(1

4.

Lyukak farasa (4. abra)

A furofej furasi helyzetbe allitdsa utan hizza meg a

kapcsolot.

Nem szikséges a furokalapacsot erésen megnyomni.

Elegendé olyan kismérték(i nyomas kifejtése, ami

lehet6vé teszi a kifart térmelék folyamatos eltavozasat.

FIGYELEM:

Bar a gép biztonsagi tengely-kapcsoléval van ellatva,

a faré betonba vagy mas anyagba torténd

beszorulasakor a furé hirtelen megallasa a gép ellenkezd

iranyl elfordulasat eredményezheti. Uzem kézben

Ugyelien ra, hogy mindkét fogantyut szilardan tartsa.

Vésés és torés (5. abra)

A flréhegyet a vésés illetve toérés helyére illesztve a

furokalapacsot Uzemeltesse a kéziszerszam sajat

stlyanak igénybevételével.

A gépet nem szikséges nyomni vagy tolni.

Utvefuras:

FIGYELEM:

Ha a valtékart a motor mikddése kdzben valtja at, a

szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami balesetet

okozhat.

A valasztékart csak olyankor valtsa at, amikor a motor

teljesen leallt.

Atkapcsolas “Utés + faras”-ra

(@) Nyomja be a gombot, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el a valasztékart az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

(b) Allitsa a valtokar A jelzését a kartarto E'I‘ jeléhez, a
6. abran lathaté moédon.

(c) A valtokar reteszeléséhez engedie el a gombot.

MEGJEGYZES

Prébalja elforgatni a valtékart (de ne nyomja be a

gombot) annak ellenérzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

Faragas, vésés:

(csak “iitéssel”)

VIGYAZAT !

O
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Ha a valtékart a motor miikddése kdzben valtja at, a
szerszam hirtelen forogni kezdhet, ami balesetet okozhat.
A valasztokart csak olyankor valtsa at, amikor a motor
teljesen leallt.
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O Ha a furérudat és a vagovését “furds + utés”

Uzemmodban hasznalja, akkor a szerszamok varatlanul

forogni kezdhetnek, ami balesetet okozhat. Ugyeljen

r4, hogy ezeket a szerszamokat csak “ltés”

Uzemmodban haszndlja.

Atvaltas “Utés”-re

(@) Nyomja be a gombot, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el a valasztékart az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

(b) Allitsa a valtokar A jelzését a kartarté "J* jeléhez, a

7. dbran lathaté moédon.

(c) A valtokar reteszeléséhez engedie el a gombot.

MEGJEGYZES

Prébalja elforgatni a valtékart (de ne nyomja be a

gombot) annak ellenérzésére, hogy az teljesen reteszelve

van-e, és ellendrizze, hogy ne lehessen elforditani.

(2) A szerszam helyzetének allitasakor (pl. vésésnél,
stb.)

(@) Nyomja be a gombot, eressze fel a reteszelést, és
forditsa el a valasztékart az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba.

Allitsa a valtokar a jelzését a kartartd " jeléhez, a
8. abran lathaté médon.

(b) A valtokar reteszeléséhez engedie el a gombot.

(c) A 9. abran lathaté modon forditsa el a fogantyut, és
dllitsa a szerszamot a kivant munkahelyzetbe.

(d) A fenti (1) pontban leirtak szerint valtsa a valtokart
“Utési” allasba, és rogzitse a szerszam helyzetét.

5. Az (itk6z6 felszerelése (10. abra)

(1) Lazitsa fel az oldalfogantydt, és dug ja be a
fogantyl csavarfuratdba az itkdz6 egyenes részét.

(2) Allitsa az (tkéz6t a megfeleld &llas- ba, és az
oldalfogantyt markolata- nak az éramutaté jarasaval
meg- egyezd iranyba torténd elforgatasa- val rogzitse
az Utkozét.

6. El6melegités (11. abra)

Hideg kornyezetben szikségessé valhat a készilék

kendzsir rendszerének elémelegitése.

Allitsa a furdhegy végét gy, hogy érintse a betont,

kapcsolja be a kapcsolét, és végezze el az elémelegitési

mUveletet. Ellenérizze, hogy hallhat6 legyen az Utések
hangja, majd vegye hasznalatba a késziléket.

VIGYAZAT!

Az elémelegitési folyamat elvégzése soran mindkét

kézzel szilardan tartsa meg az oldalfogantyit és a

készllék markolatat, és Ugyeljen ra, hogy a beszorult

faréfej kdvetkeztében nehogy sériilést szenvedjen.

(1

FURO ES BEHAJTO MUVELET ROGZITI
HORGONYBETETEKHEZ

Kénuszos szara adapter hasznalata esetén (12. abra)
Helyezze a kénuszos szaru furéhegyet a kénuszos szar
adapterbe.

Kapcsolja be a gépet és furjon a jelzésnek megfeleld
mélységig.

(3) A por fecskenddvel tortént eltavolitasa utan
csatlakoztassa a dugét a horgonybetéthez, és egy
kalapaccsal verje be a horgonybetétet.

A fardfej (kdnuszos szarl) eltavolitasahoz dugja be az
éket a konuszos szar adapterben levd résbe, és
blokkokra alatamasztva kalapaccsal Uisson az ék végére.
(13. abra)

1
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FUROTOKMANY ES TOKMANY-ADAPTER
HASZNALATA

Felhivjuk a figyelmét arra, hogy ez a gép csak kilon
beszerezhetd alkatrészek, pl. tokmany vagy tokmany adapter
csatlakoztatasa utan hasznalhaté “csak furas” tzemmaodban.
A gép a valtokar “Utés + furas” helyzetében hasznalandé.
FIGYELEM!
A mivelet soran tartsuk a késziléket mindkét kézzel
erésen, hogy megelézzik a test elmozdulasat.
(1) Atkapcsolas “{itveflras”-ra

Az Utveflurasra torténé atkapcsolashoz kdvessik a fenti

“3. Utfefaras” cim( fejezetben leirtakat.

(2) A tokmanyadapter felszerelése a furétokmanyra

(14. abra)

(a) Csatolja a tokmanyadaptert a tokmanyhoz.

(b) Atokmanyadapter SDS max szara a farészarnak felel
meg. Eppen ezért végezze el ugyanazt a mveletet,
mint ami a “Szerszamok felszerelése” cim(i fejezetben
szerepel.

(3) Furas

(a) A faras tulzott erd kifejtésével sem végezhetd el olyan
gyorsan, mint ahogy azt mindenki szeretné. A gépre
kifejtett szlkségesnél nagyobb erd illetve nyomas a
furofej karosodasat okozza, ami a munka hatékonysagat
csokkenti, és lerdviditi a gép hasznos élettartamat.

(b) A furéhegy néha kozvetlenil a furas befejezése el6tt
torik el. Fontos, hogy a flras végéhez kdzeledve
engedije fel a gépre kifejtett nyomast.

MAGFURO KORONAFEJ ALKALMAZASA

Farékorona alkalmazasaval nagy atmérdji furatok valamint

zsakfuratok készitheték. llyen esetekben a furékoronahoz

kulon beszerezheté tartozékokat, pl. kdzpontozé tlskét
illetve furokorona szarat kell alkalmazni.

1. Felszerelés
FIGYELEM!

A farékorona felszerelése el6tt mindig hlizza ki a halézati
csatlakozét a dugaszoléaljzatbdl.

(1) Szerelje fel a furékoronat a korona szarra. (15. abra)
Ezt megel6zéen olajozza meg a korona szar menetes
részét, a konnyebb szétszerelés érdekében.

(2) Szerelje fel a furékorona szarat a furégépre ugyanugy
mint egy furéhegyet vagy a vését. (16. abra)

(3) Dugja be teliesen a kozpontosité tlskét a vezetd
lemezbe.

(4) Helyezze be a vezetbélemezt Ugy, hogy homorud részét
a furékorondhoz Allitia. A homoru rész balra vagy
jobbra torténé elforgatdsa miatti elmozduldsakor a
vezetélemez soha nem tud lecsuszni még akkor
sem, ha a furét lefelé tartva hasznaljak. (17. abra)

2. Lyukak furasa

(1) Csatlakoztassa a készlléket a halézati dugaszolé aljzathoz.

(2) A kdzpontosité csapba egy rugé van beépitve. Ezt
egyenesen és enyhe nyomassal a falhoz illetve a
padléhoz nyomva a furékorona egész fellete érintkezik
a furds elkezdéséhez. (18. abra)

(3) Amikor a furat eléri a kb. 5 mm-es mélységet,
meghatarozhaté a furat helyzete. Ezutan tavolitsa el a
kozpontositéd tlskét, és vezetélemezt a furdkoronardl,
és folytassa tovabb a furasi miveletet.

FIGYELEM !
A kbzpontosité csap és a vezetélemez eltavolitasa el6tt
mindig huzza ki a csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbol.
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3. A farékorona eltavolitasa

O A farékoronaval felszerelt furdkalapacsot felfelé tartva
kétszer-haromszor mikddtesse ismételt Utési
Uzemmaddban, mialtal a csavar kilazul, és a furékalapacs
készen all a szétszerelésre. (19. abra)

O Tavolitsa el a farékalapacsrol a farékorona tengelyt,
tartsa meg egy kézzel a furokoronat, és kalapaccsal
UissOn ra erésen kétszer-haromszor a furékorona SDS
max szar részére, mialtal kilazul a félgémbfejl csavar,
és a furékalapacs készen &all a szétszerelésre.
(20. abra)

A KENOZSIR LECSERELESE

A gép légmentesen zart kivitell, hogy védve legyen a por
bejutésa, illetve a kenézsir szabadba jutasa ellen. Ezaltal
a készillék hosszu idén keresztll hasznalhatd kenés nélkiil.
A kendzsir cseréjét a kovetkezdk szerint kell elvégezni:
1. A zsircsere gyakorisaga
A vésarlast kdvetéen minden hat hénap hasznalat utan
cseréljik ki a zsirt. A zsir kicserélése a legkozelebbi
hivatalos Hitachi szervizkézpontban végezheté el.
2. A zsir potlasa
FIGYELEM!
Zsircsere el6tt kapcsolja ki a gépet, és hizza ki a
halézati csatlakozédugét a dugaszolé aljzatbdl.
(1) Vegye le a hajtomi burkolatat, és torolje ki belble a
zsirt (21. abra)
(2) Adjon a hajtém(ihdzba 30 gramm Hitachi “A” elektromos
kalapacszsirt (normal tartozék, tubusban
szallitva).
(3) A zsir potlasa utan szilardan szerelje fel a forgattydhaz
fedelét.
MEGJEGYZES:
Az “A” tipusu Hitachi elektromos kalapacszsir alacsony
viszkozitasu. Szlikség esetén egy Hitachi szakszerviztd|
szerezhetd be.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A szerszam ellen6rzése
Mivel a kitompult szerszdm hasznalata csokkenti a
hatékonysagot és a motor meghibasodasat okozhatja,
ezért a szerszamot azonnal élezze meg, ha kopast
észlel rajta.

2. Ardgzit6é csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljén kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (22. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznalédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalddott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor auté-
stop szénkefékkel van szerelve, akkor automatikusan
ledll. llyenkor mindkét szénkefét Ujra kell cserélni,
amelyek szamijelzése megegyezik az abran lathato
szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa mindig
tisztan és Ulgyeljen ra, hogy azok szabadon
cslszhassanak a szénkefetartéban.
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5. A szénkefék cseréje
Lazitsa fel a két rogzité csavart, és vegye le a végelzard
burkolatot. Vegye ki a kefetartokat és a szénkeféket.
A szénkefék kicserélése utan hlzza meg szorosan a
kefetartokat, és helyezze vissza végelzaré burkolatot,
majd huzza meg szorosan a két rogzitécsavart.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, médositasat, illetve
ellenérzését kizarolag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitdsra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe térténé
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eldirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK:
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb muszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sllyozott hangnyomasszint: 92 dB (A).
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 105 dB (A).
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke: 6,9
m/s?
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

Varovani! Pfi pouZiti elektrického naradi je nutné dodrzovat
zakladni bezpe€nostni opatteni, aby se zmensilo nebezpedi
pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni. Dodrzujte
také nasledujici pokyny.

Pred pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschovejte.

Z bezpecénostnich dvodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Udrzujte pracovni prostiedi Cisté.
pracovisti vede k Urazim.
Vyhybejte se nebezpecnému prostiedi. Chrarite naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
NepouZivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrafite se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych predmétl (napft. potrubi,
radiatord, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $idry.
NepouZzivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat lépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZzivejte maly nastroj
nebo pfislusenstvi na prace, pro které je zapotiebi
vykonny nastroj. PouzZivejte nafadi jen na prace, pro
které je urc¢eno; naptiklad nepouZzivejte kotoucovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl strom0.

Na praci se vhodné oble¢te. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomucky. Chrarite si oci a pokud
se pfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napdjeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte naradi za $idru a netahejte za $idru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrarite $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény material upevnéte

Neporadek na

pridrZzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrante vzdy jejich
ostfi a udrZujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pri-slusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napajeci $nlry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluZzovaci $ndry a
vymeénte ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, kdyz neni-li nastroj
pouzivan, provadi se jeho udrzba nebo se méni
prisluSenstvi, napf. ¢epele, nastavce nebo fezaci noze.
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Odstrarite klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kklic.
Zabrante nahodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prstem na spinaci. Pfed pfipojenim napajeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
$idry, ur¢ené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracujte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni ¢asti
abyste zjistili, zda budou pracovat spravné. Zamérte
se na polohu pohyblivych ¢&asti, volny pohyb
pohyblivych ¢&asti, poskozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouZziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinae nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouZzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida prislusnym bezpe€nostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild. Jinak
mUze uzivateli hrozit velké nebezpeci.

OPATRNOST PRI POUZiVANi VRTACIHO
KLADIVA

O
O

Bé&hem pouzivani pouzivejte sluchové ochranné
pomicky.

Nedotykejte se vrtaku béhem anebo kratce po pouziti.
Vrték je silné zahtaty béhem pouziti a pfi dotyku mize
dojit k vaznym popaleninam.

Pfed zapocetim praci na sténach, podlaze nebo
stropech se presvédcte, Ze uvniti se nenachazi zadné
elektricke kabely nebo vodice.

Vzdy drzte hlavni a boéni drzadlo pevné v rukach. V
opacéném pfipadé mlze reakéni sila zplsobit nepfesnou
funkci anebo dokonce nebezpeéi.
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PARAMETRY

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Vstupni pfikon 950W*

Kapacita Vrtdk: 40 mm
Okruzni duty vrtdk: 105 mm

Rychlost bez zatizeni 240 - 480 min™'

Ptiklepova rychlost pfi plném zatizeni 1320 - 2650 min™

Véha (bez $ilry a boéniho drZzadla) 6,5 kg

*Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku.

Stitek podléhd zmé&nam v zAvislosti na oblastech pouZiti.

STANDARTNI PRiSLUSENSTVI

(1
2
()
“

Kuffik (Plasticky vylisek)
Vysouvaci drzadlo ..
Zardzka ......cccoveeennnen
Imbusovy kli¢ (pro 6 mm Sroub)..
(5) Imbusovy kli¢ (pro 5 mm $roub)..
(6) Imbusovy kli¢ (pro 4 mm Sroub).. .
(7) Mazadlo kladiva typu A
Standartni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

1
1
1
1
1
1
1

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

1. Vyvrtavani otvorl (Rotace + Pfiklep)

et ———

(1) Vrték (SDS max stopka)

Vnéjsi pramér (mm) Celkova délka (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. Vyvrtavani otvor pro hmozdinky (Rotace + P¥iklep)

[Vrtak (Kuzelova stopka) |

(3) Zavlacka
+

SO+

(1) Vrtak (Kuzelova stopka) (2) Nastavec pro kuzelovou
Vnéjsi pramér: stopku (SDS max stopka)
11, 12,3, 12,7, 14,3,

14,5, 17,5 mm

(= ]
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Nastavec pro

kuzelovou stopku | Vrtac korunka

Morselv kuzel Vrtak (kuzelova stopka)

€. 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

| Nastavec pro kuZelovou stopku SDS-plus |

eoooY = ; ([([—

(1) Vrtak
(SDS plus stopka)

(2) Nastavec pro
kuZelovou stopku
SDS-plus
(SDS max stopka)

3. Vrtani otvorl o velkém priméru (rotace + Udery)

Grao=+ QP+ eor——

(Sablona) (1) Stredovy (2) Okruzni  (3) Stopka
vrtak vrtak stfedového

vrtaku
(SDS max

stopka)

—
=

Stredovy vrtak
@ Pouziva se pro stfedové vrtaky od 38 mm do 105 mm
@ Pouziva se pro stfedové vrtaky od 32 mm do 35 mm
POZNAMKA:
NepouZivejte pro stfedové vrtaky 25 mm nebo 29 mm.
(2) Okruzni vrtak
@ Vngjsi priméry
25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105 mm
(se Sablonou, nepouzivat pro okruzni vrtaky 25 nebo
29 mm)
(3) Stopka stfedového vrtaku
@ Pouziva se pro okruzni vrtdky nad 38 mm
@ Pouziva se pro okruzni vrtaky pod 35 mm

4. Vrtani otvor( E Pro vrtani kovovych a dievénych materialdl

Adaptér pro skli¢idlo
(SDS max stopka)

13 mm skli¢idlo
(13VLA)

|

Kli¢ sklicidla
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5. Instalace Sroubd pomoci Chemické hmozdinky

(Rotace + priklep)

19 mm adaptér pro chemickou

hmozdinku
hmozdinku
6. Drceni (pfiklep)
<= —)

(1) Vrtaci hrot

Celkova délka: 280, 400 mm

7. Sekani drazek a srazeni hran (pfiklep)

| I ———

(1) Dlato pro dlabani za studena
Celkova délka: 280, 400 mm

8. Rezani asfaltu (pFiklep)

[ ————

(1) Ploché dlato

9. Vydlabavani (pfiklep)

G__E

(1) Vydlabavaci dlato

10. Zdrsriovani povrchu

11. Utésnovani (pfiklep)

(1) Beran (2) Stopka
150 x 150 mm

12. Stfikacka (pro odstrafiovani tfisek)

_=©

O Vazelina kladiva A
500 g (v plechovce)
70 g (v zelené tubég)
30 g (v zelené tubé)

Dopliiky podléhaji zménam bez predchoziho upozornéni.

T ) | ——

(standartni nastrény klic) (SDS max stopka)
12,7 mm adaptér pro chemickou

S S ——

(1) Zdrsfovaci nastroj (2) Stopka

POUZITi

O Vrtani otvorll do betonu
O Vrtani pilotnich otvor(
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O Drceni betonu, rozbijeni, kopani a vyrovnavani (za pouziti
doplrikd)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku
2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spinac je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamzité
pracovat a to miZe zpUsobit vazny Uraz.
3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.
4. Jak nainstalovat nastroj
POZNAMKA:
Pro nastroje jako vrtaci hrot nebo dlato pro dlabani
za studena pouzivejte jenom originalni dily Hitachi.
Ocistéte stopku nastroje a potrete ji vazelinou ze zelené
tuby (Obr. 1).
Abyste nainstalovali nastroj (SDS max stopka), vlozte
jej do otvoru a dorazte jej az do konce otvoru, tak
jak je zobrazeno na Obrazku 2.
Pokud pokracujete v otageni nastroje, pfi mirném tlaku
ucitite misto, kde se nachazi zavés. V tomto okamziku
zatahnéte za drzadlo ve sméru Sipky a vlozte nastroj
az do konce, az dokud nenarazi na vnitfni hranu.
Uvolnéni drzadla jej oto¢i do opacné polohy a uzamkne
nastroj na misté.
(3) Zatahnéte za nastroj, abyste se uijistili, Ze je uzamcen.
) Pro vyjmuti nastroje zatahnéte za drzadlo ve sméru
Sipky a vytahnéte nastroj.
5. Regulace otacek a priklepu (Obr. 3)
Toto vrtaci kladivo je vybaveno zabudovanou
elektronickou kontrolou poctu otacek a priklepl. Lze
ho pouzit na rGzné operace jako vrtani otvorl do
kfehkych materiald, Stipani, centrovani apod. nastavenim
rezimu na stupnici.
Poloha ,,1“ na stupnici je uréena pro minimalni rychlost
240 otacek za minutu a 1320 uderl za minutu. Poloha
,6“ je uréena pro maximalni rychlost 480 otacek za
minutu a 2650 Uder( za minutu.
POZOR:
Neménte nastaveni na stupnici za provozu. Zména
nastaveni vyZzaduje obsluhu zafizeni pouze jednou rukou,
coz ma za nasledek ztratu stability rotacniho kladiva
a to mize vést k Urazu.

a
@

JAK POUZIVAT VRTACIi KLADIVO

1. Jak vrtat otvory (Obr. 4)

(1) Zatahnéte za spina¢ poté, co jste umistili vrtdk do
pracovni polohy.

(2) Neni nutné pouzivat silu pfi posunu vrtaciho kladiva.
Staci mirné tlacit na vrtaci kladivo tak, aby tfisky mohly
volné odchéazet.

POZOR:

Prestoze je zafizeni vybaveno spojkou, zaseknuti
nastroje v betonu nebo v jiném materiadlu miZe zplsobit
reakéni kroutici moment. B&hem provozu drzte hlavni
a bo¢ni drzadla pevné v rukéach.
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2. Jak dlabat nebo drtit (Obr. 5)

Pfi nastaveni stopky vrtaku do polohy dlabani nebo
drceni pouzivejte pouze vlastni vahy vrtaciho kladiva.
Pouziti sily nebo tlaku neni nutné.

3. Vrtani v poloze ,rotace a priklep“:

POZOR:

Pokud ptepnete packu za chodu motoru, mize zafizeni

zacit nahle rotovat a to vede k neocekavanym Urazim.

Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu, pfed tim, nez

pfepnete polohu packy.

Prepinani do rezimu ,rotace a pfiklep“

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte packu
ve sméru hodinovych rugicek.

(b) Nastavte znacku A na pacce proti E'I‘ na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.6,

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlagitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamcend, a ujistili se, Ze se neotaci.

4. Kdyz odsekavate nebo sekate pfi rezimu ,,priklep:
POZOR:

O Pokud prepnete packu za chodu motoru, mdze nastroj
zadit nahle rotovat a to vede k neocekavanym Urazim.
Ujistéte se, Ze motor je v Uplném klidu, pfed tim, nez
pfepnete polohu packy.

O Pokud pouzivate vrtny hrot nebo dlato pro dlabani za

studena v poloze ,rotace+piiklep“, mize nastroj zadit

nahle rotovat a to vede k neoCekavanym drazdm.

Ujistéte se, Ze jsou pouzity v poloze ,pfiklep®.

Prepnuti do polohy ,priklep”

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte packu
proti sméru hodinovych rucicek.

(b) Nastavte znacku a na padce proti "I na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.7.

(c) Uvolnéte tlacitko, aby se packa uzamkla.

POZNAMKA:

Otocte packou (netlacte tlagitko), abyste zkontrolovali,

Ze je plné uzamcend, a ujistili se, Ze se neotaci.

(2) Pokud umistujete nastroje jako dlato apod. do pracovni

polohy tak

(a) Stisknéte tlacitko, uvolnéte pojistku a otocte packu.
Nastavte znaéku a na pacce proti "J* na drzaku
packy tak, jak je zobrazeno na Obr.8.

(b) Uvolnéte tlacitko, aby se packa uzamkla.

(c) Otocte drzadlem tak, jak je zobrazeno na Obr. 9 a
zafixujte nastroj v pozadované pracovni poloze.

(d) Prepnéte packu do polohy ,pfiklep“ tak, jak je
uvedeno vyse v (1), a zajistéte polohu nastroje.

. Instalace zarazky (Obr. 10)

(1) Uvolnéte postranni drzadlo a vloZte rovnou ¢ast zarazky

do otvoru pro Sroub v drzadle.

Posurite zardZzku do pozadované polohy a pootocte

postranni drzadlo ve sméru hodinovych rucicek tak,

abyste zarazku zajistili.

6. Zahrati (Obr. 11)

Mazaci systém s vazelinou tohoto zafizeni muze
vyzadovat zahfati ve studenych oblastech.

Umistéte konec vrtaku tak, aby mél kontakt s betonem,
prepnéte spina¢ do polohy ,,ON“ a provedte zahtivaci
operaci. Ujistéte se, Ze jednotka vydava udery a poté
pouzijte zafizeni.

POZOR:

Pfi provadéni zahtivaci operace drzte pevné hlavni a
bo¢ni drzadla obéma rukama tak, abyste zajistili
bezpe¢nou polohu a dejte pozor, abyste neotaceli
télem, kdyz se vrtak zasekne.
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VRTANI A ZARAZENi HMOZDINEK

1. Pokud pouzivate adaptér pro kuzelovou stopku (Obr. 12)

(1) Instalujte vrtdk s kuzelovou stopkou do adaptéru.

(2) Zapnéte proud a vyvrtejte vodici otvor do hloubky
oznacené drazkou na vrtaku.

(3) Potom vycistéte prach pomoci stiikacky, pfipojte zatku
na hrot hmozdinky a zatlu¢te hmozdinku ru¢né kladivem.

(4) Abyste vyjmuli vrtak (kuZelova stopka), vlozte zavlacku
do otvoru adaptéru pro kuzelovou stopku a uhodte
na konec zavlacky kladivem. Méjte zafizeni podepreno
(Obr. 13).

POUZIVANI SKLIiCIDLA A ADAPTERU
SKLIiCIDLA

V8imnéte si, Ze toto zafizeni Ize pouzit v rezimu ,pouze
rotace”, pokud je nainstalovano pfislusenstvi jako skli¢idlo
pro vrtaky a adaptér skli¢idla, které se dodavaji zvlast jako
doplnikova pfislusenstvi. Pouzijte je, kdyz je packa na
volbé ,rotace + priklep“.
POZOR:
Béhem provozu drzte hlavni a boéni drzadla pevné
obéma rukama, aby se vase télo nekyvalo.
(1) Prepinani do polohy ,rotace + pfiklep*
Pro prepnuti do polohy ,rotace + priklep“ pouzijte
stejny postup jako je uvedeny v (3 Vrtani v poloze
yrotace + pfiklep®).
(2) Pripojeni adaptéru pro skli¢idlo ke skli¢idlu (Obr. 14)
(a) Pripojte adaptér pro skli¢idlo ke skli¢idlu
(b) SDS max stopka adaptéru pro skli¢idlo je ekvivalentni
vrtaku. Pouzijte tedy stejny postup jako je uvedeny v
(Jak nainstalovat nastroj) pro instalaci a deinstalaci.
(3) Vrtani
(@) | kdyz pouzijete vétsi tlak na zafizeni nez je nutné,
vrtani nikdy nebude pokracovat tak rychle, jak byste
si prali. Pouziti vétsi sily nebo tlaku na zafizeni nez je
nutné ma opacny Ucinek: ni¢i nastroj, coz ma za
nasledek snizeni efektivity prace a snizeni Zivotnosti
tohoto zafizeni.
Vrték se nékdy mize zlomit, kdyz uz je vrtani témér u
konce. Je dulezité, abyste zmimnili tlak, kdyz se vrtani
blizi ke konci.

—
o)

JAK ZACHAZET S VRTAKEM

Pouziva-li se vrtak, Ize vrtat otvory o velkych primérech nebo

slepé otvory. V téchto pfipadech pouzijte pfidavné doplriky

pro okruzni vrtaky (jako jsou stfedovy vrtak a stopka okruzniho
vrtaku), abyste dosahli efektivnéjsiho pouZiti.

1. Instalace
POZOR:

Odpojte zafizeni od zdroje napéti, kdykoliv instalujete
vrtak.

(1) Namontujte okruzni vrtak na stopku okruzniho vrtaku
(Obr. 15). Pred tim naneste olej na zavit stopky
okruzniho vrtéku, aby se vam vrtak lehce demontoval.

(2) Nainstalujte stopku okruzniho vrtaku na zatizeni stejnym
zpUsobem jako vrtak nebo vrtak se $pickou (Obr. 16).

(3) Vlozte stfedovy vrtak do Sablony az do krajni polohy.

(4) Umistéte Sablonu tak, aby konkavni ¢ast Sablony byla
proti hrotu vrtdku. Pokud je konkavni ¢ast posunuta
vlivem pootoceni $ablony doleva nebo doprava, potom
Sablonu nelze sejmout, i kdyZ je vrtdk pouzit v poloze
dold. (Obr. 17).
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2. Vrtani otvort

(1) Pripojte zafizeni ke zdroji

(2) Ve stredovém vrtdku se nachazi pruzina. Zatla¢ime-

li jemné a kolmo proti sténé nebo podlaze, celd plocha

stfedového vrtaku bude v kontaktu tak, aby se mohlo

zahdjit vrtani otvoru (Obr. 18).

Dosahne-li hloubka otvoru asi 5 mm, lIze urcit jeho

polohu. Odstrarite stfedovy vrtak a Sablonu a pokracujte

ve vrtani otvoru.

POZOR:

Zafizeni musi byt odpojeno od zdroje elektrického

napéti pfi odstranovani stfedového vrtdku a Sablony.

Jak demontovat okruzni vrtak

Drzte vrtaci kladivo ve vertikalni poloze (s vioZzenym

okruznim vrtdkem smérem nahoru), zapnéte vrtaci

kladivo a zopakuijte 2-3x pfiklepovou operaci. Tim se
uvolni Sroub a vrtaci kladivo je pfipraveno k demontazi.

(Obr. 19).

O Odstrante stopku vrtaku z vrtaciho kladiva. Drzte
okruzni vrtak jednou rukou a silné uhod'te do SDS max
stopky okruzniho vrtaku ruénim kladivem dva az tfikrat.
Tim se uvolni Sroub s kulatou hlavou a vrtaci kladivo
je pfipraveno k demontazi. (Obr. 20).

Py
&«

o®w

JAK VYMENIT VAZELINU

Toto zafizeni je vzduchotésné konstrukce, aby bylo
chranéno pred prachem a Unikem mazadla. Z toho dlivodu
Ize zafizeni pouzivat dlouho bez mazani. Vymérnite vazelinu
podle nize uvedeného navodu.
1. Mazaci cyklus
Vyméiite vazelinu kazdych 6 mésicl. Pozadejte o
vymeénu vazeliny u nejblizsiho autorizovaného servisniho
stfediska firmy Hitachi.
2. Vyména vazeliny
POZOR:
Pfed tim, nez vyménite vazelinu, odpojte zafizeni od
zdroje elektrického napéti.
(1) Odstrarite kryt prevodovky a odstrarite vazelinu vevnitf.
(Obr. 21).
(2) Naneste 30g Hitachi Electric Hammer Grease A
(Standartni doplriek v tubé) do krytu prevodovky.
(3) Poté, co doplnite vazelinu, nainstalujte kryt.
POZNAMKA:
Hitachi Electric Hammer Grease A je vazelina o nizké
viskozité. Pokud je to nutné, kupte vazelinu u nejblizsiho
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
ProtoZe pouzivani tupého nastroje snizi efektivitu a
zpUsobi moZné poruchy motoru, nabruste nebo vymérite
nastroj, jakmile zjistite jeho otupeni.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.
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Cestina

4. Kontrola uhlikovych kartackt (Obr. 22).
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které jsou
opotebitelné. Pokud se opotfebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménte oba kartacky
za nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

5. Vymeéna uhlikovych kartackt
Uvolnéte dvé sady Sroubl a sejméte zadni kryt. Sejméte
kryty kartackl a vyjméte kartacky. Po vyméné kartackd,
utahnéte kryty kartacku a instalujte zadni kryt utazenim
obou sad Sroubl.

6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR:
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napt. Cisla kodd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazenda uroven hladiny akustického tlaku: 92 dB
(A).

Typicka vazena uroven hladiny akustického energie: 105
dB (A).

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vézena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
6,9 m/s?.
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KULLANIMLA iLGILi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasl,
yaralanma ve yangina karsi korunmak Uzere asagidaki
temel glvenlik énlemlerine uyulmahdir.

Aleti kullanmadan 6énce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara
uyun.

Guvenli bir kullanim igin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve dlizensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargl korunun. Topraklanmis
ylzeylerle (borular, radyatorler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢alisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri cocuklarin ulagsamayacagi kuru,
yUksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve glvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullanilmasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiglk bir aleti
agir bir ig igin zorlamayin. Hicbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi..)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda calisirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun sagclari icine alan koruyucu baslik kullanin.
Koruyucu gozIik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yaplyorsaniz, yiz ya da toz maskesi kullanin.
Toz toplama tecghizati kullanin.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve baglanti
araglari saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
ylzeylerden ve yaddan uzak tutun.

Giivenli bir sekilde calisin. isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha guvenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 06zen gosterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari dizenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlari yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.
Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat dncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.
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16.

21.

22.

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin gikartilimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa ¢ikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmag@iniz salter Gzerinde oldugu
halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Aclk alandaki calismalar icin sadece agik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan énce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli parcalarin iglevlerini kusursuz ve
usuliine uygun bir bigcimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizal olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarl olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka turli
belirtimemisse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuliine uygun
olarak onariimali veya degistirimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili glivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek pargalar kullanilarak yapilmalidir. Aksi
halde kullanici agisindan biyik tehlikeler dogabilir.

KIRICI DELICi KULLANILIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

O
O

Aleti kullanirken kulaklarinizi korumak igin kulak tikaglar
kullanin.

Aleti kullandiktan hemen sonra matkap ucuna
dokunmayin. Kullanim sirasinda matkap ucu asiri isinir
ve ciddi yaniklara neden olabilir.

Duvar, yer veya tavan kirma, parcalama veya delme
isine baglamadan ¢nce gémdilli elektrik kablolarinin
veya borularin c¢alisacaginiz yerden gecmediginden
kesinlikle emin olun.

Her zaman aletin gévde kabzasini ve yan kolunu sikica

tutarak calisin. Aksi halde geri tepme isin hassasiyeti

bozabilir, hatta tehlikeli durumlar dogurabilir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Tirkce

Voltaj (bdlgelere gére)*

(110Vv, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

Gig girisi 950 W*

Kapasite Mandren capi: 40 mm
Buat mandren capi: 105 mm

Yikstuz hiz 240 — 480 dak’

Tam yukteki etki hizi 1320 — 2650 dak'

Agirlik (kablo ve yan kol harig) 6,5 kg

*Bu deger boélgeden bélgeye degisiklik gdsterdigi igin Urlinlin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Kif (kalip plastik)
(2) Yan Kol.........
(3) Derinlik mesnedi.....
(4) Altigen Cubuk Anahtar (6 mm vida igin).
(5) Altigen Cubuk Anahtar (5 mm vida igin).
(6) Altigen Cubuk Anahtar (4 mm vida igin). .
(7) KITCl Gresi A oo 1
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

—_ a g a

Konik sap

adaptori Uygulama matkap ucu

Konik Mors Makap ucu (konik sapli)

(No. 1) 11, 12,3, 12,7, 14,3, 14,5, 17,5 mm

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Delik delme (Dénis + Darbe)

et ———

(1) Matkap ucu (SDS max sapi)

Dis cap (mm) Toplam uzunluk (mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. Dayanak noktali delme (Dénls + Darbe)

Matkap ucu (Konik sapl) |

—

(8) Kama
+
[ ] +

(1) Matkap ucu (konik sapl) (2) Konik sap adaptérii
Dis cap: 11, 12,3, 12,7, (SDS max sapi)
14,3, 14,5, 17,5 mm

(=] )
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| SDS-plus sapli ug¢ icin adapt6r|

ST [ =) 4+ ng

(1) Matkap ucu (2) SDS-plus sapli ug¢ icin
(SDS-plus sap) adaptor
(SDS max sap)

3. Genis capli delik delme (Dénls + Darbe)
+ =+ QD + @———

(Kilavuz (1) merkez (3) Buat ucu
plaka) pim (2) Buat ucu sapl
(SDS max
sap)

(1) Merkez pim

@® 38 mm ile 105 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.

@® 32 mm ve 35 mm arasindaki buat uglarina uygulanir.
NOT:
25 mm veya 29 mm buat uglarini kullanmayin.

(2) Buat ucu

@® Dis cap 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64, 79, 94, 105
mm
(kilavuz plakasi ile birlikte, 25 mm veya 29 mm buat
uglarina uygulanmaz)

(3) Buat ucu sapi

@ 38 mm’nin Uzerinde buat uglarina uygulanir.

@® 35 mm'nin altindaki buat uglarina uygulanir.

4. Delik delme ................ Metal ve ahsap malzemeleri
delmek igin

R | =

Mandren adaptori
(SDS max sap)

13 mm matkap ek
mandreni (13VLA)

1

Mandren anahtari

42
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Tirkce

5. Lokma uzatmaslyla birlikte calisan lokma (Dénis + Darbe)

+ O/

(SDS max sap)
12,7 mm Lokma Adaptori
19 mm Lokma Adaptéri

(Piyasada bulunan
standart lokma)

6. Kirma (Darbe)

<2 —)

(1) Sivri keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

7. Yiv agma ve bordir yapma (Darbe)

| D ——

(1) Yassi keski
Toplam uzunluk: 280, 400 mm

8. Asfalt kesme (Darbe)

[ —)

(1) Genis yass! keski
9. Kazma igleri (Darbe)

G__E

(1) Kirek
10. Yiizey Tirtiklama (Darbe)

S S ——

(2) Sap

(1) Tarak cekici
11. Sikistirma (Darbe)

N S ——

]

(1) Sikistirma Cekici
150 x 150 mm

(2) Sap

12. Puskurte¢ (capak temizlemek igin)

_=©

O Kirict gresi A

500 gr (teneke kutuda)

70 gr (yesil tip iginde)

30 gr (yesil tip iginde)
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Betonda delik delme

O Genis delik delme

O Beton kirma, kazma, ¢apak alma ve késeli hale getirme
(istege bagh aksesuarlar kullanarak)

43
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ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gii¢ kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen giic gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acmal/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agcma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gui¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glicti kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. Takimin takilmasi
NOT:

Sivri keski ve yassi keski gibi takimlar igin yalnizca
orijinal Hitachi takimlarini kullanin.

(1) Takim sapini temizleyip, ardindan yesil tiipte saglanan
gres yagiyla yaglayin (Sekil 1)

(2) Takimi (SDS max sap) takmak icin, Sekil 2'de gosterildigi

gibi takim sonuna kadar gidip i¢c kisma temas edecek
sekilde delige yerlestirin.
Takimi hafif baski yaparak doéndirmeye devam
ederseniz, bir yerde takildigini hissedeceksiniz. Tam o
noktada mandrenin tutma yerini ok yoniinde gevirin ve
takimi en sona dayanacak sekilde deligin icine yerlestirin.
Mandrenin tutma yerini biraktiginizda mandren sikilir
ve takim sabitlenir.

(3) Takimin sabitlendiginden emin olmak igin takimi gekin.

(4) Takimi ¢ikarmak icin, mandrenin tutma yerini ok yéninde
cekin ve takimi disari gekin.

5. Dénusg devrinin ve darbenin ayarlanmasi (Sekil 3)
Bu Kirici Delici, dénus devrini ve darbe sikhgini
ayarlayan ve dizenleyen dahili bir elektronik kontrol
devresine sahiptir. Yapilan isin niteligine bagli olarak
(kirilgan yizeyleri delme, capak alma, ortalama gibi)
bu Kirici Deliciyi kadrani ayarlayarak kullanabilirsiniz.
Kadrandaki ‘1’ olcegi, dakikada 240 devir ve 1320
darbeyle en dislk hizi gosterir. ‘6" 6lgedi en ylksek
hiz igin tasarlanmistir ve dakikada 480 devir ve 2650
darbe hizina ulasir.

DIKKAT:

Kadran ayarini alet calisirken yapmayin. Bunu
yaparsaniz, kadran ayarini yapmak igin Kirici Deliciyi
tek elinizle tutmaniz gerekeceginden Kirici Deliciyi sabit
bir sekilde kontrol edemeyebilir ve dolayisiyla
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

KIRICI DELICININ KULLANILISI

1. Nasil delik delinir? (Sekil 4)

(1) Matkap ucunu delme konumuna getirdikten sonra saltere
basin.

(2) Kiricr delicinin gévdesini gicli bir sekilde bastirmaniz
gerekmez. Kirici deliciyi, filizlerin rahatca ¢ikabilecegi
sekilde hafifce bastirmaniz yeterlidir.

DIKKAT:

Bu aletin emniyet kavramaslyla donatiimig olmasina
karsin, matkap ucu beton ya da baska bir malzeme
iceren ylzeylerde sikistiginda, matkap ucunun durmasi,
aletin govdesinin dénmesine neden olabilir. Calisirken
kabzay! ve yan kolu sikica tutmaya 6zen gdsterin.
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2. Keski veya kirma igleri nasil yapilir? (fiekil 5)

Ucunu keski veya kirma islerine uygun sekilde degistirdikten
sonra kirici deliciyi kendi agirigini kullanarak calistinin.
Gugli bir sekilde itmeniz veya bastirmaniz gerekmez.

3. “Doniis + darbe” kullanarak delerken

DIKKAT:
Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

(1) “Dénme + darbe” konumuna getirmek
(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segicikolu saat yénlinde cevirin.
(b) Secici kolun A isareti ile kol tutucusunun 51‘ isaretini
Sekil 6'da gosterlldlgl gibi birbirine hizalayin.
(c) Se(;ici kolu kilittemek icin digmeyi birakin.
NOT:
Tamamen Kkilitlenip kilitlenmedigini anlamak igin segicikolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

4. “Darbe” kullanarak kirma ve keski igi yaparken

DIKKAT:

O Motor calisirken segici kolun konumunu degistirirseniz,
alet aniden dénmeye baslayabilir ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Secici kolu motor tamamen
durdugunda ayarlamaya 6zen gdsterin.

O Sivri keski veya yassi keski “donls + darbe” konumunda
kullanilirsa, alet ddnmeye baslar ve beklenmedik kazalar
meydana gelebilir. Bu takimlarim “darbe” pozisyonunda
kullanildigindan emin olun.

(1) “Darbe” konumuna getirmek
(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve

segici kolu saatin ters yéniinde cevirin.
(b) Segici kolun A isareti ile kol tutucusunun F* isaretini
Sekil 7°'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.
(c) Segcici kolu kilitlemek igin dugmeyi birakin.
NOT:
Tamamen kilitlenip kilitlenmedigini anlamak icin segici kolu
cevirin (digmeye basmadan) ve dénmediginden emin olun.

(2) Yassi keski gibi takimlarin ¢alisma konumunu
sabitlerken,

(a) Digmeye basin, kilidin serbest kalmasini saglayin ve
segici kolu saatin ters yéniinde cevirin.
Segcici kolun a isareti ile kol tutucusunun "J* isaretini
Sekil 8'de gosterildigi gibi birbirine hizalayin.

(b) Secici kolu kilitlemek icin digmeyi birakin

(c) Mandrenin tutma yerini S$ekil 9'da gésterildigi gibi
cevirin ve takimi istediginiz calisma yéniinde sabitleyin.

(d) Yukarida madde (1)’de belirtildigi gibi secici kolu
“darbe” isaretine getirip, takimin konumunu sabitleyin.

5. Derinlik mesnedinin takiimasi (Sekil 10)

(1) Yan kolu gevsetin ve derinlik mesnedmln diz kismini
kolun civata deligine yerlestirin.

(2) Derinlik mesnedini istediginiz sekilde ayarlayip, mesnedi
sabitlemek icin yan kolun tutma yerini saat yoninde
gevirin.

6. Isitma (Sekil 11)

Soguk bolgelerde bu alette kullanilan gres yaginin
isitiimasi gerekebilir.

Matkap ucunu betonla temas edecek sekilde yerlestirin,
salteri agin ve isitma islemine baslayin. Darbe sesi
geldiginden emin olduktan sonra aleti kullanin.
DIKKAT:

Isitma iglemi tamamlandiktan sonra, aleti saglam bir
sekilde tutmak icin hem kabzasindan hem de yan
koldan tutun ve sikisan matkap ucunun viicudunuzu
dondirmemesine dikkat edin.
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ANKRAJ iCIN DELIK DELME VE YERLESTIRME
iSLERI

1. Konik sap adaptdrii kullanildiginda. (Sekil 12)

(1) Konik sap adaptérine konik saph bir matkap ucu takin.

(2) Aleti calistinn ve matkap ucunun kilavuz yivine kadar
temel bir delik agin.

(3) Puskirtecle tozlari temizleyin, diibeli ankraj ucuna takip,
ankraji normal bir cekicle yerine oturtun.

(4) Matkap ucunu (konik saplh) ¢ikarmak icin, kamayi konik
sap adaptdrinin yuvasina yerlestirin ve desteklerle
saglamlagtirarak kamanin basina normal bir cekicle
vurun. (Sekil 13)

EK MANDREN VE MANDREN ADAPTORUNUN
KULLANILMASI

Ayri satilan pargalar olan ek mandren ve mandren adaptori
takildiginda bu aletin “yalnizca doniis” konumunda
kullanilabileceg@ini unutmayin. Aleti kullanirken segici kolu
“dénus + darbe” konumuna getirin.

DIKKAT:

Aleti kullanirken vicudunuzun sallanmasini énlemek

icin aleti hem kabzasindan, hem de yan kolundan

tutmaya 6zen gosterin.
(1) “Donls + darbe” konumuna getirmek

“Dénlis + darbe” konumuna getirmek icin, (3. “Dénls

+ darbe” kullanarak delerken) basliginda belirtilen

proseduri uygulayin.

(2) Mandren adaptérinin ek mandrene takilmasi

(Sekil 14)

(a) Mandren adaptériini ek mandrene takin.

(b) Mandren adaptériinin SDS max sapi matkap ucuna
karsilik gelir. Bu nedenle, takma ve gikarma igleminde
(Takim nasil takilir?) bashgindaki prosedirlerin
aynisini uygulayabilirsiniz.

(3) Delme islemi

(a) Aletin goévdesine gereginden fazla basing
uygulamaniz, delme isleminin umdugunuz kadar
cabuk bitmez. Aletin gévdesine gereginden fazla glic
veya basing¢ uygulamak, aksine matkap ucunun hasar
gbrmesine, dolayisiyla ¢alisma veriminin diilsmesine
ve aletin kullanim émrinin kisalmasina neden olur.

(b) Delme islemi tam biterken matkap ucu kirilabilir.
Delme isleminin sonuna yaklasirken aleti itme
glclinlzi azaltmalisiniz.

BUAT UCU NASIL KULLANILIR?

Buat ucu kullanarak capi buyik delikler ve kér delikler

delebilirsiniz. Bu durumda, istege bagli buat ucu aksesuarlari

(merkez pimi ve buat ucu sapi) kullanarak daha verimli

calisabilirsiniz.

1. Takilmasi
DIKKAT:

Buat ucunu takmadan ¢nce her zaman aletin figini
prizden ¢ekin.

(1) Buat ucunu, buat ucu sapina yerlestirin. (Sekil 15)
Bundan 6nce, gikarma isleminin kolay olabilmesi igin
buat ucu sapinin digli kismini yaglayin.

(2) Buat ucu sapini, matkap ucunu veya sivri keskiyi takar
gibi aletin govdesine takin. (Sekil 16)
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Tirkce

(3) Kenarlari degene kadar merkez pimi kilavuz plakasina
yerlestirin.

(4) Digblkey kismi ile buat ucunun dis kismini hizalayarak
kilavuz plakasini oturtun. Kilavuz plakasi saga ya da
sola donddrilerek digblkeyin konumu kaydirldiginda,
matkap asa@l dogru kullanilsa bile kilavuz plakasi asla
kayarak disari ¢ikmaz. (Sekil 17)

2. Deliklerin delinmesi

(1) Aletin figini prize takin.

(2) Merkez pimde bir yay bulunur. Aleti dik ve hafif bir

sekilde bir duvara veya zemine bastirdiginizda, buat

ucunun dis kismi ylizeyin tamamina temas eder ve

deligi delmeye baglar. (Sekil 18)

Deligin derinligi yaklasik 5 mm oldugunda, delik konumu

belirlenebilir. Daha sonra merkez pimi ve kilavuz plakasini

buat ucundan ¢ikarin ve delme iglemine devam edin.

DIKKAT:

Merkez pimi ve kilavuz plakasini ¢ikarirken her zaman

aletin figini prizden cekin.

Buat ucunun sékiilmesi

Kirici deliciyi (buat ucu takili halde) yukari dogru tutarken,

kirici deliciyi caligtirarak iki ya da (g kez etkili calismasini

saglayin; bu arada vida gevser ve kirici delici s6kme

islemine hazir hale gelir. (Sekil 19)

O Buat ucu sapini kirici deliciden ¢ikarin, buat ucunu bir
elinizle tutarken buat ucu sapinin SDSmax sap kisminin
bag tarafina normal bir ¢ekicle iki ya da Ug¢ kez kuvvetli
bir sekilde vurun; bdylece yuvarlak bagli vida gevser ve
kinci delici s6kme iglemine hazir hale gelir. (Sekil 20)
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GRES YAGI NASIL DEGISTIRILIR?

Bu alet toza karsl koruma saglamak ve yaglama maddesi
sizintilarini énlemek icin hava gegirmez bir yapiya sahiptir.
Bu nedenle yaglama gerektirmeden uzun sire kullanilabilir.
Gres yagini asa@idaki gibi degistirebilirsiniz.
1. Gres degistirme siiresi
Aleti satin aldiktan sonra kullandiginiz sire boyunca
her 6 ayda bir gres yagini degistirin. Size en yakin
Hitachi Yetkili Servis Merkezine Gidip, gres yagini
degistirmelerini isteyin. Yagi degistirmelerini saglayin.
2. Gresin tekrar doldurulmasi
DIKKAT:
Gres yagini tekrar doldurmadan 6nce aleti kapali konuma
getirin ve figini prizden cekin.
(1) Krank kapagini ¢ikarin ve i¢ kisimdaki gres yagini silin.
(Sekil 21)
(2) Krank kapagina 30 gr Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A
(Standart aksesuar, tupte bulunur) sarin.
(3) Gres yagini yeniden doldurduktan sonra, krank kapagini
siki bir gekilde yerine takin.
NOT:
Hitachi Elektrikli Kirici Gresi A dusik viskoziteye sahip
tirlerdendir. Gerekirse, Hitachi Yetkili Servis
Merkezlerinin birinden satin alabilirsiniz.

BAKIM VE iINCELEME

1. Takimin incelenmesi
Kérelmis takim kullanmak verimliligi dusurecegi ve
motorun bozulmasina yol agabilecegi icin, asinma
gorduglniz anda takimlarinizi bileyin veya degistirin.
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2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémirlerin incelenmesi (Sekil 22)
Motorda tlikenen parcalar olan kdémirler bulunur.
Kémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kédmur kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gdsterildigi gibi eski
kémidirleri, Gzerlerinde ayni kémir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémirleri her zaman temiz
tutun ve koémur tutucular arasinda rahatga
kayabildiginden emin olun.

5. Kémiirlerin degistirilmesi
iki takim viday! sékiin ve arka kapagi gikarin. Kémir
kapaklarini ve kémdarleri gikarin. Kémdirleri degistirdikten
sonra, kdmir kapaklarini yerine sikica oturtun ve iki
takim viday! sikarak arka kapagdi siki bir sekilde yerine
takin.

6. Servis parcalar listesi
A: Parga no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistirilmesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parca Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yurirlukte olan glivenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEGSIKLIKLER:
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistiriimekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT:

HITACHI'nin siiregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giirilti ve titregimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.
Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 92 dB (A)

Tipik A agirlhkli ses giicii seviyesi: 105 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 6,9 m/s?
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OBLWME MEPblI NPEAOCTOPOXHOCTHU MO
SQKCMIYATALUN

OCTOPOXHO! lMpu ncnonb3oBaHUN 3NEKTPUYHECKNX
MHCTPYMEHTOB, HEO6XO4MMO BCeraa coboaTh OCHOBHbIE
Mepbl MPEJOCTOPOXKHOCTU MO 06ecneyeHno 6e30MacHoCTy,
4TOObI YMEHBbLWWUTL PUCK MoXapa, yAapa 3MeKTpuHeckum
TOKOM U paHeHUs YenoBeKa, BKo4vas crnegyoLyee.
MpoyTrTe BCE 9TU MHCTPYKLMM Nepe s aKcnuyaTaymei aToro
n3aenus, n cobnioaanTe 3TN UHCTPYKLMK.

[ins 6esonacHoi aKcnayaraumu:

1.

2.

10.

11.

12.

CoxpaHuTe paboyee MecTo YnMcTbiM. BecrnopsigoydHble
MecTa ¥ BepcTaku Bbi3blBalOT paHeHue.
PaccmoTpuTe okpyxatolyto cpefly paboyero mecta.
He BbicTaBsiiTe anekTpuyeckne MallmHbl Ha AOXAb.
He wucnonb3yiiTe 3nekTpuyeckue MalliuHbl BO
BNaXHbIX UM MOKpbIX MecTax. CoxpaHute paboyee
MECTO OCBELLEeHHbIM.

He vcnonbayiiTe anekTpuyeckue MallvHbl B MECTaXx,
rAe UMeeTCst PUCK BbI30Ba Moxkapa Wnv B3pbiBa.
MpummnTe Mepbl NPOTVB yaapa 3N1eKTPUHECKUM TOKOM.
N3bernte KOHTakKTa Tena C 3a3eMJIEHHbIMU
noeepxHoctamu. (Hanpumep, ¢ Tpybonposogamu,
pagvaTopamu, NAUTKamu, XOoAWSbHUKaMK).
[epxute getert n 6onbHbIX Nogen nopanswe. He
No3BoSANTE NOCETUTENSAM TporaTb UHCTPYMEHTbI UMK
YANMHUTENbHLIA WHYp. Bce noceTuTenu [OMXHbI
6bITb yAaneHbl oT paboyero mecra.

Y6epuTe He UCNONb3yemble WMHCTPYMEHTbl Ha
xpaHeHve. Korfa OHW He MCnonb3yloTcsi, MalUUHBbI
[OJKHBI XPaHUTBLCSI B CyXOM, BbICOKOM WU 3anepTom
Ha KoY MecTe, He AOCTYMHOM [Ansi AeTen.

He wvcnonb3ynte MalwuHbl HacunbHo. 370 6ygeTt
genatb paboTy nydqwe un 6onee 6e3onacHo co
CKOpPOCTbIO, C KOTOpoW Bbl HamepeHo paboTtaTb.
Mcnonb3yinTe npaBuUnbHyl0O MalivHY. He
NpUHyXAanTe  ManeHbkue  MalWuHbl  WUan
NpYcrnoco6eHnst BbIMOMHATL paboTy ANs MaliuH,
paboTalolWmx B PeXUME TSHKENON Harpysku.

He wvcnonb3ynTe MawuHbl ANS uUenen, He
npeAHasHayeHHbIX; Hanpumep, He WCMNomnb3ynTe
LMPKYMSIPHYIO MUy, YTOOGbl KOCUTb BETKWU BETKY
nepesa unu 6peBHa.

BbinonHuTe npaBKy npaBunbHO. He Hocute
CBOGOHYIO OAEXAY UIN OBENUPHbIE U3AENNS, OHU
MOTyT ObITb 3axBayeHbl B [ABWKYLUMXCH YacTsX.
PesuHoBble nepyaTku U Heckonb3suwas o6yBb
pekomMeHAyloTCsi npu paboTe BHe MOMELEHUS.
HocuTe 3awmwjatowmii BONIOC MOKPOB, 4YTOObI
cofepxaTtb [NHHbIE BOJIOCHI.

Wcnonb3ynte 3awmty rnas. Takke ucnonb3ywte
JLEBYIO MACKy Wy Macky OT Mblnu, €Crv NunbHas
paboTa MbifbHa.

MoakniounTe ob6opyAoBaHWe A4S N3BNEYEHNS MNbIN.
Ecnn umetoTca ycTpoiicTBa NS MOAKIIOYEHUs
obopyAoBaHUA NS U3BMIEYEHUA W ynaBnvBaHUA
NbiW, TO HEMNpPeMEHHO MNOAKMIYUTE U NpaBWUbHO
ncnonbaynTe ux.

He obpawjantecb Moxo co LWHypoMm. Hukorga He
HecuTe MallvHy LWHYPOM, U He AepraiiTe ero, 4Tobbl
OTCOEeAVHUTbL €ero OT Po3eTKWU. XpaHuTe LUHYp Mo-
Janblue OT BbICOKOW TeMnepaTypbl, Macna v oCTpbiX
rpaHen.

3adukenpyinte 3arotoBky. Mcnonb3syite 3akumbl
UNN TUCKK, YTOObI AepxxaTb 3aroToBky. JTo 6onee
6e3onacHee, Yem UCMosfib3oBaTb Bally PyKy, W 3TO
ocBob6OXaaeT 0b6e pykum Ans paboTbl C MaLIMHOW.
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20.

21.

22.

Pycckui

He pocturante paneko. Bcerga cobniopanTte
npaBuIbHOE MOJIOKEHNE HOr W 6GanaHc.
O6cnyxusanTe mawuvHy ¢ 3aboton. CoxpaHute
pexyLime WHCTPYMEHTbl OCTPbIMM W YUCTbIMW A71S
obecneyeHns ny4wen n 6onbwen
npoussoauTenibHocTU. Cnefyite 3a WHCTPYKLMAMU
no cMaske ¥ 3ameHe npuHagnexxHocten. OcmoTpute
WHYpbl MawWHbl NEepUoAUYECKU U eclin OHU
NoBpPeXAeHbl, PEMOHTUPYITE KX B YNMOJTHOMOYEHHOM
LieHTpe obcnyxmBaHusi. OCMOTPUTE YANMUHUTESbHbIE
LUHYpbl MEPUOAMYECKN U 3aMEeHUTe WX, €ClU OHU
nospexaeHbl. CoxpaHuTe 6orbluMe pyHKU CyXumu,
YNCTbIMW, 1 CBOOGOAHBIMM OT Macna u >Xupa.
OTcoeguHute MawuHy. Korga wmawwuHa He
MCMONb3YEeTCsl, Nepes TEXHNHECKUM 06CTyKUBaHUEM,
N Npu 3ameHe MNPUHALMEXHOCTeW Tuna [UCKOB,
3y6L0B M pe3LoB.

CHUMUTE PEryIMpoBOYHbIE KITHOUM U FragyHble KITHoHH.
MmMeliTe HaBblKM MPOBEPUTb, CHATbI U
perynvpoBOYHbIE ¥ raeyHble KI4YU C MalUMHbI nepes
ee BKIIOYeHneM.

MN36eranTe HEYMbILEHHOrO BKIIOYEHUS Ha MycK.
He HocuTe MOAKMIOYEHHYIO K CeTU MaLLVHY, NMONIOXMB
naney Ha BbikMo4YaTenb. Yb6eautecb B TOM, YTO
BblK/llOYaTenb YCTAHOBMIEH B BbIKITIOYEHHOM
MOJIOXKEHWUM NPU MOAKIIOHYEHNN K CETH.
Wcnonb3yiTe yAnWHUTENbHbIE NpoBoja AN
1cnonb3oBaHWs BHe nomelyenus. Korga mawuvHa
MCMNOSIb3yeTCs BHE MOMELLEHUS], UCMIONb3YNTe TONMbKO
YANVUHUTENbHbIE LWIHYPbl, NpeAHas3Ha4YeHHble AnA
MCMOJIb30BaHUA BHE MOMELLEHHS.

ByabTe 6gutensHbl. HabnoganTe, 4to Bl genaere.
MpumeHsanTe 3apasbii CMbICA. He ucnonb3ynTe
MaluHy, Korga Bbl yToMneHbl.

MpoBepbTe MnoBpexAeHHble 4YacTu. [lpexae, yem
Janee ucrnonb3oBaTb MallvHy, 3awuta wunu apyras
yacTb, KOoTopas noBpexXAeHa, AOMKHa ObiTb
TWartenbHO NpoBepeHa, 4To6bl onpefenvTb, 6yaeT
nn oHa paboTaTb MPaBUNIbHO W BbIMOMHATH
Tpebyemyto pyHKLMIO. TpoBepbTE NOABVKHBIE HacTu
Ha HanaXeHHOCTb, Ha MMaBHyl0 paboTy, AeTann Ha
noBpexXAeHue, Ha YCTaHOBOYHbIE U niobble Apyrve
YCNOBUSI, KOTOpblE MOryT MOBMUATL Ha ee paboTy.
Bawmta u gpyras 4acTb, KOTopas MOBpPeXfAeHa,
[oMkHa OblTb MpaBUIIbHO BOCCTaHOBMIEHA WU
3aMeHeHa B YNOTHOMOYEHHOM LEHTPe TEXHNYECKOro
o6CnyXXVBaHWS, €Cniv MHa4e He OroBOPEeHO B 3TON
MHCTPYKLMM no akcnnyatauum. CnefyeT 3akasaTb
3aMeHy AedeKTHbIX BbIK/loYaTenemn B
YNOSTHOMOYEHHOM LeHTpe TEXHUYECKOTro
obcnyxnBaHns. He wncnonb3ynTe MawwvHy, ecnm
BbIK/IlOYaTENb HE BKIIIOHYAET W BbIK/IIOYAET MaLUUHY.
MpepynpexaeHne

Mcnonb3oBaHne no60N NPUHAAMEXHOCTA WK
NpYCroco6/eHNsl, OT/IMYHOTO OT PEKOMEHA0BAHHbIX
B 9TOW WHCTPYKUMM MO IKCMyatauum, MOXeT
BbI3blBATb PUCK paHEHUs 4YenoBeka.

OTpante Bawy MawunHy Ha PEMOHT
KBanuguumpoBaHHbIM nepcoHanom. [laHHas
3neKTpuyeckas MallvHa HaxoAuTCsl B COOTBETCTBUM
C COOTBETCTBYIOLMMMN TPeH6OBaHUAMMN 6€30MaCHOCTH.
PeMOHTbl AO0/KHbI 6biTb BbINOJIHEHBI TOJbKO
KBanMnLMpoBaHHbIM NEPCOHAIOM, UCTONb3YIOLLMMU
noA/IMHHbIE 3amacHble YacTu. VMHadve 310 MoXeT
BbI3blBaTb 3HAYUTESIbHYIO OMacHocTb Ans
nonb3oBaTens.
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Pycckui

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU MPU
NoNb30OBAHUN KOMBUHUPOBAHHbIM
NEP®OPATOPOM

O OpepaiiTe 3aWMTHbIE HAYLWHUKW AN 3aWNThI yLleh BO
Bpems paboThbl.

O He npukacaiTecb K WHCTPYMEHTY BO Bpemsi paboTbl n
cpasy nocrne eé okoH4aHus. Bo Bpemsi paboTbl MIHCTPYMEHT
CUSIBHO HarpeBaeTCs U MOXKET MPUYMHUTB CUTbHBIE OXKOTU.

O TMepen Tem Kak HayaTb NpobuBaTb OTBEPCTUE, PYOKY
U CBeprieHne B CTeHe, MOJSIHOCTbIo ybeanTechb, YT
BHYTPW HET CKpPbITON 3MEeKTPONPOBOAKU UMK
TpybonpoBoAoB.

O Bcerpga Kpenko [epXuTe OCHOBHYIO M 6GOKOBYIO
PYKOSATKU WHCTpyMeHTa. B npoTuBHOM cny4ae,
BO3HVKLLIAs OTAa4ya MOXeT MPUBECTU K HeakKypaTHOW
N paxe onacHow paboTe.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HanpspkeHne nutaHns (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) n,

MoTpebnsiemass MOLHOCTb

950 Bt*

Hacapgkn

Ceepno: 40 mm
INlesBne 6ypa: 105 mMm

CKOpOCTb BpalleHus 6e3 Harpysku

240 — 480 060pOTOB B MUHYTY

YacToTa ygapoB npu MOSHOM Harpyake

1320 — 2650 yfapoB B MUHYTY

Bec (6e3 yuéTta wHypa u GOKOBON PYKOATKM)

6,5 Kkr

* I'IpOBepre nacnopTHYIo Taﬁ]’ll/l‘-le Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTN OT pernoHa

CTAHOAPTHbLIE NMPUHAANEXHOCTH

(1) ®yTnAp (HPOPMOBAHHBIN MAACTUK) ..oveereririeeieenrenes 1
(2) BokoBas pykoATKa ... 1
(3) Ctonop 1

(4) WecTturpaHHbin koY (BN 6-MM BUHTOB) .............. 1
(5) WecTturpaHHbin ko4 (BN 5-MM BUHTOB) .............. 1
(6) LWecturpaHHbin ko4 (AN 4-MM BUHTOB) . Al

(7) CMa3Ka MOMOTKA A ....ccoeeiiririieeenieeeeee s 1
Ha6op cTaHAapTHbIX NMPUHALNEXXHOCTEN MOXET UBMEHSITHCS
6e3 yBeJOMNeHUs.

AONONHUESIbHBLIE NMPUHAONEXXHOCTU
(npopatoTca OTAENIBHO)

1. CBepneHne CKBO3HbIX OTBEPCTUI (BpalleHve + yaap)

STt —

1) (c camo3aBMHYMBAIOLMMCSI CTPEpPXKHEM)

BHewHwin gnameTp (Mm) MonHas gnvHa (Mm)

16
19

340, 540

22
25

320, 520

28
32
38
40

370, 570

2. CBeprieHue aHKepHbIX OTBEPCTUN (BpalleHve + yaap)
Cepno (C KOHYcoO6pa3HbIM CTEP>XKHEM) |

—

(3) Knun
47 +
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S +

(1) Ceprno (c KoHycoobpas- (2) Hacapgka

HbIM CTEp>XXHEM) KOHyCcO06pasHoro

BHewHve pvameTpbl: CcTepXHsa (c camosa-
11; 12,3; 12,7; 14,3; BUHYMBAIOLMMCSA
14,5; 17,5 mm CTepXXHEM)

Hacagxka koHycoob-
Pa3Horo CTepXHs

Mpunaraemoe ceeprno

CBepro (C KOHYco06pa3HbIM CTEPXXHEM)

Komyc Mopae (Net
oryeMopse (Ne1) | 5 3 12.7: 14.3: 14,5 17.5 ww

[Hacagka ans camosasuHumBarowerocs ctepxHs|

oSS = 4+ @Dﬂ:g

(1) Ceeprno (2) Hacagka pns
(camo3aBuH4YMBatO- camo3aBuH4YMBalOLLE-
LMIACA CTEepXKEeHb) rocsi CTepxHs (c

camM03aBUHYMBAIOLLMMCS
CTep>XXHEM)

3. CeeprieHne oTBEpCTUI 6ONbLLOTO AvameTpa (BpalieHve
+ yAap)

+@+®m:)+m@::5

(Hanpaensto- (1) LleHTpo- (2) Nessne (3) CTepxeHb

was BOUYHbIA 6ypa nessusi 6ypa

nnacTvHa) LITOK (c camo3aBuH-
YuBatoLMMCS
CTEPXHEM)

(1) LieHTpOBO4YHbIV LITOK

@ [pumensieTca ans nessuin Gypa gvameTpamn ot 38 MM
no 105 mm

@ [pumensieTca gna nessun 6ypa gnameTtpammn 32 1 35 MM
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NMPUMEYAHUE:
He wucnonb3yiite nessuii 6ypa 25 MM 1 29 mmM.
(2) Nessune 6ypa
@ BhewHune guameTpbl: 25, 29, 32, 35, 38, 45, 54, 64,
79, 94, 105 mm
(C HanpaBnsiowen nNaacTUHON HenpuMEeHWMbl AN
6ypoB 25 MM unm 29 Mm)
(3) CtepxeHb nessusi 6ypa
MpymeHseTcs gna nes3sun 6ypa gvametpamu 6onee
38 Mm
@ [lpumeHsieTca ana nessun 6ypa gvameTpamm MeHee
35 Mm
4. CsepneHue oTBepcTui ... [ina cBepnexHus metanna n
nepesa

SR | =

13 MM 32>KMMHOW NaTpoH
ceepna (13VLA)

Hacapgka 3axxumHoro
natpoHa (c
camMo3aBUHYMBAIOLLMMCS]
CTepXXHEM)

Kntou gnsa natpoHa

5. YcTaHoBKa 60/1TOB C XMMUYECKMM aHKEPOM (BpalyeHve
+ yAap)

+ /=

(camo3aBuMH4YMBatOLMIACS
CTep>XeHb)

12,7-MM Hacagka XMMU4eckoro
aHkepa

19-MM HacajKa XMMU4ecKoro
aHkepa

(CtaHgapTHbIN
naTpoH)

6. [pobnenue (yzap)
<3 —)

(1) Nom
Ob6buwaa anvHa: 280, 400 MM

7. KonaHve kaHaB n 06paboTka CTEHOK (yaap)

| D ———

(1) MaccuBHoe ponoTo
Ob6buwaa anvHa: 280 mm, 400 MM

8. [Jlon6exka acdanbta (yaap)

[ ————

(1) Aon6sk
9. Konanve (yaap)

G__E

(1) Nlonata
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10. O6avpka nosepxHoCTM (yAap)

(1) KycTtoBas Hacagka (2) CtepxxeHb

11. TpamboBka (yaap)

R S ——

]

(1) TpamboBka (2) CtepxxeHb

150%150 mm
12. Wnpuy (Ana yaaneHns CTpyXXKu)

_=©

O Cwmaska mornotka A

500 r (B 6aHke)

70 r (B 3eneHOM TIOOUKE)

30 r (B 3eneHoM TIOOUKE)
Habop [ononHUTENbHBIX NMPUHAAMEXHOCTEn MOXeT
N3MeHSATbCS 6e3 yBeJOMIEeHUs.

OBNIACTU MNMPUMEHEHUA

O CseprnieHne oTBepcTuii B 6eToHe

O CsepneHve aHKepHbIX OTBEpPCTWN

O [JpobneHne 6eToHa, pybka, KomaHwe W npuaaHue
npsAMOYronbHONn  hopMbl (c  npumeHeHuem
[OMOMHUTENBHBIX MPUHALNEXHOCTEN)

NEPEQ HAYANIOM PABOTbI

1. WUcTo4YHMK nuTaHus
Y6enutecb, YTO WUCMONb3YeMbli UCTOYHUK MUTaHWS
COOTBETCTBYeT TpebGOBaHUSAM, yKa3aHHbIM Ha
nacrnopTHow Tabnuyke.

2. Mepeknioyatenb NUTaHUA
Y6enutech, YTO nepeksovaTenb NUTaHWUS HAXOAUTCS
B BbIKJIIOYEHHOM MOMoXeHun. Ecnv noaknounTb
MCTOYHVK NUTaHUS NpY BKITIOYEHHOM MepeknioyaTerne
nUTaHUs, HesameanuTeNlbHO Ha4vHeT paboTaTb
ABuraTtenlb, YTO MOXET TNPUBECTU K Cepbe3HOMY
Hec4acTHOMY cny4ato.

3. YanuHutenob
Ecnn paboyee MecTo yaaneHo rot UCTOYHNKA MUTaHWS,
ncnosnb3yiTe yANMMHUTENb AOCTaTOYHON TOMNLWMHBI W
HOMWHasbHOW 3MEKTPONPOBOAHOCTU. YANUHUTENb
[OSKEH OblTb MO BO3MOXHOCTU KOpOYe.

4. YctaHoBKa pabo4yero MHCTpyMeHTa
NMPUMEYAHUE
B kadecTBe Takux MHCTPYMEHTOB, Kak JIOM 1 MaccuBHOe
[OMoTO, WCNOMb3ynTe TONMbKO MNOAMUHHbIE AeTanun
dvpmbl HITACHI.

(1) OuuctuTe, a 3aTemM CMaxKbTe CTepXKeHb WHCTPYMEHTa
CMasKoW, Haxogsuencs B 3eneHom Tiobuke (Puc.1).

(2) YT0bHbI npucoeanHnTb VHCTPYMEHT
(camo3aBUHYMBAIOLMIACS CTEPXKEHb), BCTaBbTe ero B
OTBEPCTNE, NOKa OH HE KOCHETCS jHa OTBEPCTUS, Kak
nokasaHo Ha Pwuc.2.
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Ecnv Bbl noBopayvBaeTe WHCTPYMEHT C He6OMbLUMM
Ha>KMMOM, Bbl CMOXeTe MoYyBCTBOBaTb MOMEHT, Koraa
npousonaeT npuocTaHoBKa. Tenepb MNOATONKHUTE
32)KUM B HanpasfieHUN CTPESTKU U NOSTHOCTbIO BCTaBbTe
MHCTPYMEHT A0 Camoro KoHua.

OTnyck 3axuma BO3BpaljaeT ero B MNpexHee
MosioXKeHe 1 (OUKCUPYeT MHCTPYMEHT Ha MecTe.

(3) MoTAHUTE MHCTPYMEHT AN TOro, 4Tobbl y6eamTbes B

HafeXHocTn ero chukcaumm.

(4) YTO6bI CHATb MHCTPYMEHT, MONHOCTLIO NepeABUHbTE

5.

3a)XKMM B HanpaBlieHWUN CTPESKMN N BbIHbTE UHCTPYMEHT.
PerynupoBka CKOpOCTH BpalleHWUsi U 4aCcTOTbl y4apoB
(Puc. 3)

B gaHHOM KOMOGUHMPOBaHHOM nepd)opaTtope MmeeTcs
BCTPOEHHAs 3NEKTPOHHASA CXxeMa ynpaBrieHns, KoTopas
no3BonseT ycTaHaBnuBaTb W perynupoBaTb
KONMM4YecTBO OOOPOTOB M 4acToOTy yAapoB. [laHHbIN
KOMOGWHMPOBaHHbIN NepdopaTop MOXXHO UCNONb3oBaTh
nyTem peryrimpoBKu AVCKa B 3aBUCUMOCTY OT (DYHKLMIA,
TaKMX KakK CBepreHue OTBEepCTUA B XPYMKUX
maTepuanax, ApobrneHue, LUeHTpupoBaHve W T.M.
Nlenenne pucka ”1” coOOTBETCTBYET MUHUMAarbHOMN
CKOpOCTU BpaLleHust 240 060pOTOB B MUHYTY U YacToTe
ypapos 1320 B MuHyTy. [leneHune pucka ”6”
COOTBETCTBYET MaKCMMasibHON CKOPOCTK BpaLlleHns 480
060pPOTOB B MUHYTY U YacToTe yaapoB 2650 B MUHYTY.
OCTOPOXXHO:

He BbINONHSANTE PerynnpoBKy C MOMOLUbIO AWUCKa B
npouecce paboTbl. MHaye 3TO MOXET npuBECTU K
TpaBMe, NMOCKOSbKY KOMOVHMPOBaHHbBIN nepdopaTop BO
BpEMS PErynvpoBKu byaeT yAep>XXMBaTbCA OHON PYKOM,
a B 9TOM crly4ae KOMOMHUPOBaHHbIV nepcopaTop byaeT
HaxXoAWUTbCA B HEYCTOMYMBOM COCTOSHUW.

NCMNONb30BAHUE KOMBEVMHUPOBAHHOIO MEP®OPATOPA

1.

Csepnenue otBepctum (Puc.4)

(1) HaxXMnTe Ha KHOMKY BKIIOYEHWS MOCMe TOro, Kak

yCTaHOBUTE KOHeL WHCTPpyMeHTa B HYy>XHOe MecCToO.

(2) Het HeobxoaMmoCTH B TOM, YTOObI C yCUIVieM HaaaBmMBaThb

2.

Ha KOMOWHUPOBaHHbIA MepdhopaTop. [locTaToyHO nerko
npwkaTb KOMOVHUPOBaHHbIA NepdopaTop ¢ TeM, YTOObI
CTpyXKa Morna cBo60AHO YAansiThCs.

OCTOPOXHO

HecmoTpss Ha TO, 4TO wM3genue o60pyAOBaHO
npefoXpaHNTENbHbIM YCTPOWCTBOM, B Crydae, ecru
KOHEL|, UHCTPYMEHTa 3aKNMHUT B 6ETOHe, yaap 3acTaBuT
Kopnyc nepdopaTopa BpauwaTtbCAd B 06paTHOM
Hanpasnewun. Yb6eauTtecb, YTO BO BpeMs paboThbl
rnaBHasi 1 60KOBas PyKOATKN HAAEXHO YAEepXX1BatoTCs.
Aon6neHue n gpobnexue (Puc.5)

YcTaHOBUTE KOHEL, MHCTPYMEHTa B HY>XHOe MeCTO M
ynpaBnsniTe KOMOMHUPOBAaHHBIM MepdgopaTopom,
MCMonb3ys ero COOCTBEHHbIV BEC.

YcuneHHoe HaXkatue WM yrnop He HyXXHbl.
CBeprieHne ¢ NpUMEHeHUeM pexuma "BpaljeHus +
ypap":

OCTOPOXXHO:

Ecnn Bbl nepekniounTe pbldar BO BpeMs BpalleHus
ABuUratensi, MHCTPYMEHT Pe3KO HayHeT BpaLaTbCs,
YTO MOXKET MPUBECTU K HEXXeNaTeNlbHOMY HeCHaCTHOMY
cnyyalo. Bkniodawite pblyar nepeknioYeHns TONbKo
Koraa Asuratenlb MOSMHOCTLIO HEMOABWIKEH.

(1) NepekniodeHne B pexum "BpaujeHne + ygap"
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pblyar nepeksoyaTens no 4acoBoW CTpesike.

‘ 08ru_dh40mr_e.p65 49

O

(b) CoBmecTUTE 3HaK A Ha pblyare nepeknl4yarTens
CO 3HaKOM E'I‘ Ha pyKOATKe pblyara, Kak nokasaHo
Ha Pwuc.6.

(c) OTnycTute KHOMKY Ana dukcauum pblyara
nepeknio4arens.

NMPUMEYAHME:

[MoBepHUTE pblyar nepeknoyvaTens (He HaxumanTe

KHOMKY) AN151 NPOBEPKMU, NMOMTHOCTLIO M OH 3adMKCMpOBaH

n ybegutecb B TOM, YTO OH He BpaljaeTcs.

Py6ka n namenbyeHue B pexxume "ygap":

OCTOPOXXHO:

Ecnn Bbl nepekniounTe pbldar BO BpeMs BpalleHus

ABuUratensi, MHCTPYMEHT Pe3KO HayHeT BpaLaTbCs,

YTO MOXKET MPUBECTU K HeXXenaTenlbHOMY HeCHaCTHOMY

cnyyalo. Bkniodavite pblHar nepeknioveHns TONbKo

Koraa Asuratenb MOSIHOCTLIO HEMOABWIKEH.

Ecnu 60nbllo HAKOHEYHWK MNN MaccuBHOE [O0S0TO

Ha4aTb MCMOJb30BaTb B PeXuMe “BpalyeHve + yaap”,

MHCTPYMEHT HayHeT BpawaTtbCs, HTO MOXET NPUBECTU

K HecYacTHoMy crniy4al. Y6eauTecb, YTO OHM

MCMONb3YIOTCA TONMbKO B pexume “ygap”.

(1) NepeknioyeHne B pexum "ygap"

(a) HaxkmuTe KHOMKy, OTNyCTUTE 3aMOK W NMOBEPHUTE
pblyar nepekmniovaTens NPOTUB YacoBOW CTPENKK.

(b) CoBmecTUTe 3HaK A Ha pblyare nepeknlyaTens
co sHakom T Ha pykosTke pbiuara, Kak nokasaHo
Ha Pwc.7.

(c) OTnycTute KHOMKY Ana dukcauum pblyara
nepekno4arens.

NMPUMEYAHME:

YTo6bl NPOBEpPUTb, YTO pbl4ar nepeknw4atens

MOJTHOCTBIO 3ahMKCMPOBaH, MOBEPHUTE €ro (He HaxXuMas

KHOMKY) 1 yb6eauTechb, YTO OH He MOBOpaqMBaEeTCs.

(2) ®dukcayus paboymx MONOXEHWA Npu paboTe TaknuMmu

5.

MHCTPYMEHTaMW, Kak naccuBHOe fOfI0TO M T.M.:

(a) MoTAHWUTE KHOMKY, OTMYCTUTE 3aMOK U NMOBEPHUTE
pbldar nepeknodatens, CoBmecTuTe 3HaK A Ha
pblyare pblyar nepekno4aTens co 3HakoM E'I‘ Ha
PYKOATKe pblyara, Kak nokasaHo Ha Pwuc.8.

(b) OTnycTuTe KHOMKY Ana dukcauyum pblyara
nepekno4arens.

(c) MoBepHuTe 3axBaT, kak nokasaHo Ha Puc. 9 un
3aPUKCHpynTe MHCTPYMEHT B >KenaeMom pabovem
HanpaBneHun.

(d) MepeBeaunTe pblyar NEpPEKIOYEHNS B MOSOXKEHME
"yaap", Kak onucaHo B NyHkTe (1) n 3admkenpynte
NOMOXKEHNE WMHCTPYMEHTa.

YcraHoBka ctonopa (Puc.10)

(1) OcnabbTe GOKOBYIO PYKOSITKY W YCTAHOBUTE MPAMYIO

4acTb CTOMOpa B BMHTOBOE OTBEPCTUE Ha PYKOATKE.

(2) YcTaHOBUTE CTOMOP B )KENaemoe MOSIOKeHNe |

6.

NnoBepHNTE 3axBaT OOKOBOW PYKOSATKM MO 4YacoBOW
cTpenke, 4Tobbl 3aduKcMpoBaTb CTOMOP.
Moporpes (Puc.11)

Cuctema cCMas3ky [AaHHOTO uU3fgenus MoxeT
notpeboBaTb NoAorpeBa B XOSIOAHbIX PEervoHax.
YcTaHOBUTE KOHEL, MHCTPYMEHTa TakK, 4YTo6bl OH Mmen
KOHTaKT ¢ 6GeTOHHOW NoBepxHOCTblO. BkniouuTte
nutaHve M npousBeauTe onepauyuio noporpesa.
Y6eautecb B TOM, YTO MpU 3TOM pasfaloTcs 3BYKM
yAapoB, a 3aTeM MCMonb3ynte usgenve.
OCTOPOXHO

Bo Bpemsi npoBeAeHus onepauuy nogorpesa, Kpenko
Oep>XnTe GOKOBYIO PYKOATKY U KOPMYyC 06enmmn pyKamu,
4TO6bl Ob6ecneynTb HaAeXHbln 3axBaT W byabTe
OCTOPOXXHbI, HTOObI 3aKNNHUBLLEE CBEPIIO HE BbIpBaso
nepcopatop u3 pyk.
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CBEPJIEHWE AHKEPHbIX OTBEPCTUA U
YCTAHOBKA AHKEPOB

1. Ucnonb3oBaHue HacafKu C KOHYCHbIM CTEpXHeM.
(Puc.12)

(1) YcTaHoBWTE CBEPIIO C KOHYCHBIM CTEPXKHEM B HacagKy
C KOHYCHbIM CTEPXHEM.

(2) BkntounTe nuTaHue 1 npoceepnute 6a3oBoe oTBEpPCTUE
Ha rry6uHy, 0603Ha4YeHHYI0 Ha CBeprie MHAMKaTOPHON
KaHaBKOW.

(3) Mocne o4MCTKM OT MbINU MPX MOMOLLUM CMPUHLIOBKM,
npukpenute NpobkKy K KOHLY aHKkepa u 3abeite ee
B aHkep Mpy MOMOLM PYYHOTO MOJIOTKa.

(4) YTobbl yaganuTb KoHel, cBepria (KOHYCHbI CTEpXXeHb),
BCTaBbTe KMVH B LLieSTb HAacaAKN C KOHYCHbIM CTEPXXHEM
1 yaapbTe Mo HeMy py4HbIM MOSIOTKOM, PacrofioxmB
BCe 9TO Ha noggepxusatwowen nogcraske. (Puc.13)

NCNOJIb3SOBAHUE CBEPJINJIbHOIO
NMATPOHA, MATPOHHOU HACAKWU

VmenTte B BMAY, Y4TO NpW UCMOMB30OBaHUN TaKUX OTAENbHO
npoAaloWmMXcs YacTen, Kak CBEpINMbHbIA NaTPoH U
naTtpoHHas Hacapgka, [AaHHOe u3genue MoXeT
MCMONb30BaTbCSA TOMbKO B PEXMME "TONMbKO BpalleHue".
Mcnonb3ynTe unx, Nepeknio4vMB pblyar B MOJNIOXEHMNE
"BpalleHue + ygap".

OCTOPOXXHO:

Bo Bpemsa paboTbl Kpenko AepXWuTe rnaBHYl K

60KOBYIO pPYKOATKW, 4TOo6bI Bawe Teno He

pacliaTbiBanoch.
(1) NepeknioyeHne B pexum "BpaujeHne + ygap"

Ona nepekniodeHuss B pexum "BpaljeHve + ygap',

BbIMOSIHATE Te >Xe [eWCTBMUS, KOTOopble OnuncaHbl B

nyHkTe (3. CBepreHne C nNpYMEHEeHVeM pexuma

"BpalleHns + ygap").

(2) MpuncoeanHeHne NaTPOHHOM HacafKn K CBEPIIUIIbHOMY
natpoHy (Puc.14).

(a) MpucoegnHnTe  NaTpPOHHYIO
CBEPNINMBHOMY NaTPOHY.

(b) Camo3aBUHYMBAIOWMIACA CTEPXXEHb MNaTPOHHON
HacafKn COOTBETCTBYET KOHLy cBepna. [oaTtomy,
BbIMOSIHATE Te XXe AeCTBUS, KOTOpble ONncaHbl B
nyHKTe [YcTaHoBKa MHCTPYMEHTA], AN €ro CHATUS
N YCTaHOBKM.

(3) Cepnenve

(a) Oaxe ecnu Bbl 6ygeTe npunaratb K Koprycy
ycTponcTsa ycunue, 6onbliee, H4em 3TO
Heob6xoaumo, cBepreHue He cMoxXeT
npou3BoAUTLCA Tak 6bICTpo, Kak Bbl TOro
oxugaeTte. HanpoTus, NpunoxeHuwe K Kopnycy
YCTPOWCTBA YCUNNSA UMK JaBneHns, 60NbLIero, 4em
3TO Heo6XOoAMMO, BefeT K MOBPEXAEHWUIO KOHLa
cBepna W, Kak pesynbTaT - K CHUXEHWUIo
3pheKTUBHOCTN PaboTbl M COKPALLEHUIO CpOKa
cnyX6bl ycTponcTea.

(b) Horpga cBepno MoXeT npoBanvBaTbCH, Korga
cBeprieHne NOoAXOANT K KOHLy. BaxHo ocnabnatb
ycunve Haxuma, Korga cBeprieHne npubnmxkaercs
K OKOHYaHWIo.

Hacagky K
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OBPALUEHUE C JIE3BUEM BYPA

C npumeHeHviem ne3Busi 6ypa CTAHOBUTCS BO3MOXXHbIM

cBeprieHne 0TBEepPCTMIA 6OJbLIOrO AnaMeTpa U HECKBO3HbIX

oTBepcTuin. [ina yBenu4eHus 3pdpeKTUBHOCTM JaHHbIX
oriepauyii UCronb3yiTe AOMOMHUTESbHbIE MPUHALEXHOCTN

Ans nessus 6ypa, (Takue Kak LieHTPOBOYHbIA CTEPXXeHb 1

CcTep>XeHb nesBus 6ypa).

1. YctaHoBKa
OCTOPOXHO
Mepepn yctaHoBKOW nessus 6ypa Bcerga BblHAMaWTe
BUJIKY W3 PO3ETKW CEeTW 3MeKTpOonuTaHus.

(1) YcTaHoBuTe nessue bypa Ha cTepxeHb. (Puc.15)
Mepen 9TMM HaHecuTe CMasKy Ha BUMHTOBYIO YacTb
CTEpXXHS ne3susa Bypa Ansi o6nervyeHusi ero CHATUS.

(2) YcTaHoBUTE CTepXeHb Nne3Bust 6ypa NofobHO Tomy,
KaK ycTaHaBnusaeTcs csepnio unu nom. (Puc.16)

(3) BcTaBbTe LEHTPOBOYHbIN CTEPXXEHb B HAMPaBSIOLLYIO
NnacTuHy, Tak 4Tobbl OH AOCTUM KOHLA.

(4) MoAroHMTe HanpaBnsIOLLYO NNACTUHY, BBIPOBHSIB €€
BOTHYTYIO 4acTb C Ne3suem 6ypa. Korga pacnonoxexune
BOTHYTOCTM nepemeljaeTcs nyTeM BpaleHus
HanpasnsoWen nnacTUHbl BMpPaBO WM BREBO,
HanpaBnsiowas niacTvHa HUKorga He cnageT, Jaxe
ecnv Apernb UCTOSb3yeTCs B OMyLEHHOM MONTOXEHUN.
(Puc.17)

2. CsepneHue oTBepCcTUIA

(1) BcTtaBbTe BUNKY B pO3ETKY.

(2) B LEHTPOBOYHBIN CTEPXKEHb BMOHTMPOBAHA MPY>XUHA.
10THO U NOA, NPAMBIM YITIOM MPUXaB ero K CTeHe Win
MOBEPXHOCTM Mor1a BCA MOBEPXHOCTb N1e3Bus Gypa nosydaeT
KOHTaKT W, HauMHaeTcs npouecc csepnenus. (Puc.18)

(8) Mocne  pgocTuxeHus rny6uHbl oTBEpPCTUSA

npuénmanTensHo 5 MM, MOXeT OblTb onpegeneHa

nosvuusa oTBepcTus. Tenepb yaanuTe LeHTPOBOYHbIV

CTEpXKEeHb U HaMpaBISIOLLYIO MMACcTUHY ¢ ne3sust Gypa

N MpOJOSIKMUTE MPOLIECC CBEPIIEHNUS.

OCTOPOXHO

Py CHATUM LIEHTPOBOYHOTO CTEPXKHS 1 HanpaBnsioLLe

NnacTuHbl, BCerga BblHAMAWTe BUJSIKY W3 PO3ETKU.

CHATHe nessus bypa

YaepxuBas KoOMOWHMPOBaHHbIA nepdopaTop (co

BCTaBJIEHHbIM Ne3BueM 6ypa) B BepTUKanbHOM

NnonoXeHun, npousBeauTe ABa-TpU yaapa, noka

CcoefiMHeHNe He ocnabuTca N KOMOUHMPOBAHHbLIN

nepcopatop He 6yfeT rotoB K pasbopke. (Puc.19)

O Ypanute cTepxeHb ne3sus 6ypa ¢ gpenu, yaepxusante
nessue 6ypa OAHON PYKON M C yCunveM ABa-Tpu pasa
yfapbTe MO rofIoBKE CamMO3aBUHYMBAIOLWENCSH YacTu
CTEepXHs ne3Bust 6ypa PyYHbIM MOJSIOTKOM, YTOObI
KPYrmbIiA BUHT 0ocriab n KOMOUHMPOBaHHBLIV nepcopaTop
6bina rotoB K pasbopke. (Puc.20)

ow

3AMEHA CMA3KMH

OTO yCTPOWCTBO MMeEET MOJIHOCTbIO FepMeTUYHYIo
KOHCTPYKLMIO A1 3aLLMTbI OT NMonaAaHus Nbiiv U BbITEKaHUs
cmasku. MoaTomy, AaHHOe YCTPOMCTBO MOXET [ONruin
nepuos BpeMEeHW 3KCnyaTupoBaTbCs 6e3 cMasblBaHus.
3amMeHa cmMa3ky NpoM3BOANTCSA, Kak OMMUCaHO HUXKe.
1. Nepunop 3ameHbl cMa3Ku
Mocne coBepLUeHVsi MOKYNKW, MEHATE CMa3Ky Kaxzple
6 mecsueB paboTbl. Mo noBogy 3ameHbl CMasku
obpatutecb K 6nvkailuemy npencTaBuTenio rpmbl
HITACHI. MpuctynuTe K onepaumn no 3ameHe CMasKu.

50

1/20/04, 3:41 PM



Pycckui

2. 3ameHa cmasku
OCTOPOXHO
Mepen Tem, Kak MNpPoOM3BOAUTbL 3aMeHy CMasKw,
BbIK/IOYNTE MUTAHWE W BbiHbTE BUIIKY W3 PO3ETKMU.

(1) CHMMUTe KpbIWKY pbl4ara M BbITPUTE CMasKy,
Haxogsuytocs BHyTpu. (Puc.21)

(2) MomecTuTe B pblHaxHyto kopobky 30 r cmaskn A gns
anekTpuyeckoro monotka gpupmel HITACHI (Bxoasiien
B Habop CTaHAapTHbIX MPUHAANEXHOCTER 1
HaxogsLencs B Tiobuke).

(3) Mocne 3ameHbl cMa3ku, HafeXHO YyCTAHOBUTE KPbILLKY
pblyara.
NPUMEYAHUE
Cmaska A Ans 9MeKTpMYeckoro MosoTka upMbl
HITACHI npuHapgnexut K Tumy cmMa3ku C HWU3KOMN
BA3KOCTbi0. Ecnmn Heobxogumo npuobpecTtu ee,
obpaTuTech K ochmumanbHoOMy npeacTaBnTento rpMbl
HITACHIL.

OKCMNYATALUMA U OBCJIEAOBAHUE

[laHHbIN CNNCOK 3anacHbIX YacTen 6ygeT noneseH npu
obpalleHun C MHCTPYMEHTOM B YMOJIHOMOYEHHbIN
cepByCHbIN LeHTp cdmnpmbl Hitachi, koraa notpebyeTtcsa
ero peMOHT UNW ApYroe TEXHNYecKoe 06CMyXXnBaHMe.
Mpy akcnnyaTauMm M TEXHUYECKOM O06CNYyXXMBaHWN
3MEeKTPUHECKNX MHCTPYMEHTOB AOIMKHbI cobnogaTbes
npaBuna W cTaHAapTbl TEXHWKM 6e30MacHoCTH,
npeanucaHHble B KaxKJoW CTpaHe.
MOANPUKALINN:

OnekTpuyeckne WHCTPYMeHTbl dupmbl Hitachi
MOCTOSIHHO YNy4LWAOTCA U MOANMDULMPYIOTCS C Lienbio
BHEAPEHNSA HOBENLINX TEXHONMOMMHYECKNX JOCTUKEHNN.
COOTBETCTBEHHO, HeKoTopble AeTanu (T.e. Homepa
KOZA0B WM KOHCTPYKLWS) MOTYT 6bITb M3MEHEHbI 6e3
npeaBapuTENnbHOrO YBELOMITEHNS.

NMPUMEYAHUE

BcnepactBue MOCTOSHHO MpofornKalrolwencs nporpaMme
ncenenoBanni u pas3sutus cmpmbl HITACHI, TexHudeckne
XapakTepUCTUKN MOTYT M3MEHSATLCS 6€3 NpeBapuTeNbHOro
yBEeJOMITEHNS.

1. ObcnepoBaHWe MHCTPYMEHTa
Tak Kak UCMoJib30BaHWe 3aTynfeHHOro MHCTPyMeHTa
CHUWXaeT 3(PPeKTUBHOCTb M MOXET NpUBecT K
HapyweHuio paboTbl ABuraTens, 3atadvBaniTe wnu
3aMeHsANTe MHCTPYMEHT KaK TOJSIbKO CTaHeT 3aMeTHbIM
M3HOC.

2. O6cnepgoBaHue KpeneXXHbIX BUHTOB:
PerynspHo obcnepyiTe BCe KpeneXHble BUHTbI U
NpoBePANTE, HAAEXHO NN OHW 3aTAHYTbI. ECnn kKakon-
nnbéo BMHT ocnab, HeMeAsneHHO 3aTsaHuTe ero.
HecobniogeHne 3Toin Mepbl NPesoCTOPOXKHOCTU MOXET
NpVYBECTU K 3HAYUTESIbHOW OMacHOCTY.

3. Yxop 3a gBuratenem.
"Ceppauem” cunoBoro arperata siBnsieTcss o6MoTKa
asuvratens.
ObecneunBas yxog, npoBepsnTe, 4TOObl 0OMOTKa He
6bl1a NoBpexaeHa u/vnv nogsepranacb BO3AeiCTBUIO
Bnaru B BuAe macna wunv BoAbl.

4. O6cnepgoBaHMe yronbHbIX WeToK (Puc.22)
B gBuratene ncnosb3yoTcst YrofibHble LWEeTKW, KoTopble
MocTeneHHo M3HaWuBaloTCs. Tak Kak Ype3MepHblii
M3HOC YronbHbIX LETOK MOXET NOBPeauUTb ABUraTesb,
3aMeHUTE YrosbHyto LeTKY HOBOW, UMeloLLeil TOT e
HOMEep, MOKa3aHHbli Ha PUCYHKE UM 6nU3KUM K
"npegeny mnsHoca”. Kpome Toro, Bcerga Copepxute
YronbHble LWETKU B 4YNCTOTe U ybeauTecb, YTO OHU
CcBOOOJHO MEepemeLyaloTcsl B LETOYHbIX Masax.

5. 3ameHa yrosibHOW LeTKu:
Mocne cHATUA 4Yexna NPOTUB CTPYXKKW, C MOMOLLbIO
NIOCKOV OTBEPTKM pasbepute NaTpoH LeTKu. 3atem
nos BO3JENCTBMEM MPY>KUHbI MOXHO NErko yaanutb
LLeTKy.
Mocne 3ameHbl YromibHOM LLEeTKW, 3aTsSHUTE KOMnayvok
LLIETKW, & 3aTeM HaZIeXXHO YCTaHOBUTE KPbILLKY Komnayka.

6. Cnucok 3anacHbIX YacTein
A: Ne nspgenus
B: Ne koga
C: Wcnonb3oBaHHbIN Ne
D: MpumeydaHus

OCTOPOXXHO:
PeMOHT, mMoaudukaumsa u OoCMOTp 3NEKTPUHECKMX
MHCTPYMeHTOB hmpmbl Hitachi gomkeH nponssoanTbes
TONBKO YNMOTHOMOYEHHbBIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM (hrpMbI
Hitachi.
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WUHdopmauua oOTHOCUTENbHO pacnpocTpaHeHus B
Bo3gyxe wyma U Bubpauumn

3mepeHHble BeNWYMHbLI OMpeAensanicb B COOTBETCTBUM
c EN50144.

TUNNYHBIA CpeAHEeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOrO
pasnenus: 92 gb (A)

TUNUYHBIA CpefHEeB3BELIEHHbI YpPOBEHb 3BYKOBOM
mouwHocTn: 105 gb (A)

OgeBanTe 3aWMUTHbIE HAYLUHWKW.

BenuuunHa TUMUYHOTO B3BELEHHOro
CpeAHeKBagpaTUHeCcKoro yCKopeHus: 6,9 M/c2.
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A B C D A B C D
1 321-306 1 65 313-080 1
2 321-305 1 66 971-786 1
3 318-590 1 67 _ 1
4 321-304 1 68 983-162 5 M4x12
5 948-131 1 69 313-079 1
6 600-7DD 1 6007DDUAV2S 70 321-309 1
7 313-421 2 D8x20 71 311-229 1
8 321-286 1 72 321-308 1
9 313-396 1 73 321-307 1
10 321-287 1 74 873-095 1 P-16
11 321-303 1 75 321-310 1
12 321-302 1 76 321-311 1
13 981-942 4 M6x25 77 321-312 1 D2x10
14 321-300 1 78 321-276 1
15 956-996 1 1AS-60 79 939-299 1 M661
16 321-301 1 80 321-319 1
17 981-859 1 81 620-1DD 1 6201DDCMPS2L
18 315-868 1 82 302-429 1
19 321-297 1 831 360-591U 1 110V-120V “81, 82, 87, 83"
20 321-288 1 832  360-591E 1 220V-230V
21 321-289 1 833  360-591F 1 240V
22 321-290 1 85 953-174 2 D5x55
23 313-057 4 D6x6 861  340-542C 1 110V “90, 917
24 321-291 1 862  340-542G 1 120V “90, 917
25 321-298 1 863  340-542E 1 220V-230V “90, 917
26 321-299 1 864  340-542F 1 240V “90, 917
27 321-293 1 87 982-631 1
28 321-274 1 88 608-VVM 1 608VVC2PS2L
29 321-292 1 89 321-320 1
30 310-420 1 90 930-703 2
31 321-295 1 92 321-322 1
32 986-104 1 93 321-318 1 “85, 86"
33 321-284 1 94 321-313 2 M6x22
34 980-708 1 95 935-829 2
35 321-285 1 96 999-073 2
36 321-296 1 97 971-001 2
38 _— 1 98 321-321 1
39 321-315 1 99 877-839 2 M5x10
40 —_— 1 100 321-323 1
41 321-314 1 101 998-485 6 M5x14
42 939-540 1 102 313-093 1
43 321-275 1 103 321-324 1
44 944-109 1 3x3x8 104 301-653 2 D4x20
45 620-3DD 1 6203DDCMPS2L 105 321-317 1
46 996-363 1 S-40 106 1 321-327 1 110V
47 321-274 1 1062  321-326 1 120V
48 321-273 1 1063  321-328 1 220V-240V
49 986-940 4 M6x45 107 980-063 1
50 944-109 1 3x3x8 108 1 958-049 1 D8.2
51 321-279 1 1082  940-778 1 D10.1
52 313-050 1 109 1 960-266 1
53 600-2DD 1 6002DDCMPS2L 1092 981-987Z 1 “sur
54 313-058 1 110 984-750 2 D4x16
55 313-053 1 111 —_— 1
56 321-281 1 112 959-141 1
57 321-282 10 113 938-307 1
58 320-343 10 501 321-325 1
59 321-280 1 502 981-840 1 30G
60 321-283 1 503 943-277 1 3MM
61 629-VVM 1 629VVC2PS2L 504 944-458 1 4MM
62 321-277 1 “50-61” 505 944-459 1 5MM
63 944-525 1
64 313-078 1
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

1 Model No.
(@ Serial No.
(3 Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

) Tipusszam

(2) Sorozatszam

3 A vasarlas datuma

@ A Vasarlé neve és cime

(® A Kereskedd neve és cime
(Kérjik ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

1 Modell-Nr.

(2 Serien-Nr.

(3 Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

1) Model ¢&.

(2 Série ¢.

(3 Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa
NIZTONOIHTIKO EFTYHZHX

@ Ap. MovTtéhou

@ AUEwvV Ap.

(® Huepounvia ayopadg

(® "Ovopa kat dlelBuvon TeAdTN

(® 'Ovopa kat dlelBuvaon HETAMWANTH
(MapakaAoUpe va xpnoiporolineei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFIKASI

(1 Model No.

(@ Seri No.

(3 Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(& Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GARANTIEBEWIJS

1 Modello

@ NA di serie

(3 Data di acquisto

@ Nome e indirizzo dell'acquirente

(® Nome e indirizzo del rivenditore
(Si prega di apporre il timbro con questi
dati)

Pycckuii
FAPAHTUNHLIA CEPTUDUKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® Hata nokynku

(4 HasBaHune n agpec 3akas4uka

(5) HasBaHue v agpec gunepa
(MoxanywcTa, BHecuTe HasBaHue U agpec
aunnepa)

‘ 09_dh40mr_e.p65 56

1/20/04, 2:17 PM

56



HITACHI

Hitachi Koki
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